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1 INTRODUCTION

The DRP+ planetary gearbox will give you complete satisfaction if all the following mounting, operating &
maintenance instructions are respected.

1.1 Warnings

WARNING! HANDLING OPERATIONS.

Never handle the DRP+ unit with bevel gearbox shafts. Use lifting rings fixed in the

universal housing, as shown on the pictures below. Any improper handling will void the
warranty.

WARNING! LUBRICATION REQUIREMENTS.

The rack and the output gears must be lubricated before running the DRP+. The DRP+ is
delivered WITHOUT OIL and has 2 independent lubrication circuits.

Refer to lubrication chapter in this manual to respect all lubrication requirements.

Any improper lubrication will void the warranty.

1.2 Gearbox identification

Each unit can be identified through its identification plate and the serial number indicated on it. The serial
number must be given for any correspondence on a particular unit.

REDEX

www.rede X=group.com

Serial number \ Made in France
SN, 861606

Date NOV. 2016
Drawing code Code RX129702-12 Ratio 31

Shipment date

NN

Reduction ratio

/ Type DRP4+M.31.3.H

. . Backlash (if
Designation needed)

1.3 Long term storage
Each gearbox is delivered wrapped and greased for 1 month anti-corrosion protection. Gearboxes which

are not installed shortly after receipt should be stored in a dry atmosphere with temperature between 0°C
& 40°C. The unit must be filled completely with oil for storage.

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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2 TECHNICAL DATA

2.1 Gearbox
DRP+1 DRP+2 DRP+3 DRP+4 DRP+5
1 st. i=5, 7, 10 - - - - -
Maxi i=17 683 1838 3240 6125 -
acci’f(';‘a‘ﬂgn i=21 534 1400 2625 6125 7520
S Ta 2 st i=31 753 2100 3850 3600 10050
torqu ep(Nm) ’ i=46 473 1400 2468 4480 8800
i=61 656 2013 2695 4970 8800
i=91 473 1400 2695 4970 8800
Max. input 1st.i=5,7,10 - - - - -
Speed (rpm) 2 st.i=17to 91 6000 6000 5000 4000 4000
DRP+R / DRP+P 1 st . . . . .
2 st. 115 207 300 520 1116
Approx.
Weight (kg) DRP+M
1 st. - - - - -
2 st. 109 202 294 506 1091

2.2 Output pinion

DRP+1 DRP+2 DRP+3 DRP+4 | DRP+5
Module 3 4 5 6 8
Theoretical pitch Helical: 19°31'42" 57.30 76.39 95.49 114,59 | 127.32
diameter (mm) Straight 57 76 95 114 128

NOTE:
Data are subjected to change without prior notices.
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3 LUBRICATION

3.1 Recommended lubricants

WARNING!

The DRP+ is delivered WITHOUT oil and has 2 independent lubrication circuits. Fill them
with oil before using the DRP+.

Any damage due to incorrect lubrication will void the warranty.

WARNING!
The rack and the output gears must be lubricated before running the DRP+.

We recommend using a synthetic PAO based oil with viscosity 150 Cst at 40°C to lubricate the DRP+
such as one of the followings (or an equivalent); for alternates, please consult us.

Trade mark Oil reference
KLUBER KLUBERSYNTH EG4-150
MOBIL MOBILGEAR SHC XMP 150 or
MOBIL SHC629 (warning: life time 7500 hours)
TOTAL CARTER SH150
SHELL OMALA HD150
LUBCON TURMOSYNTHOIL 150

3.2 OQilfilling: right-angle configuration (DRP+R & DRP+P)

DRP+ are delivered with sight glasses and breathers in a separate plastic bag. They must be installed in
the correct position described in the following procedure and sketches.

Place the sight glass in the correct position.
2. Remove the two input plugs of the DRP+R & DRP+P (on the upper face of the bevel box).

3. Fill the DRP+R & DRP+P slowly until the oil level reaches the middle of the sight glasses. Note that
the level on the sight glass may take some time to stabilize.

4. Re-install the oil input plugs.

Install the 2 breathers (one per circuit) on the upper face of the bevel boxes in the place of the red
original plugs. (Except external forced lubrication).

6. Run the unit until it reaches operating temperature. Stop the unit, check and adjust the level.

Note:
For DRP1+R & DRP1+P the breathers are not necessary.

WARNING!
An O-ring seal insures the leak tightness of the oil plugs. Tighten carefully the plugs in
order to avoid damaging the seal.

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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Configuration: | Horizontal mounting / Output pinions horizontal

- 2 sight glasses
Accessories: | - 2 breathers
- Oil plugs

| 2 oil input plugs

Breather

Sightglass

2 x 2 oil output plugs

T

Size Approximated oil quantity per circuit (L)
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0.9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 53

Configuration: | Vertical mounting / Stacked output pinions

- 2 sight glasses
Accessories: | - 2 breathers with elbow
- Oil plugs

Breather
(1 per circuit)

2 oil input plugs

Up

Down

Sightglass

(1 per circuit) 2 x 2 oil output plugs

Size Approximated oil quantity per circuit (L)
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0,9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 53

Ref.: RX182/009
Version 01/2017 - English

CONSULT US IF ANY DOUBT!

WARNING! The DRP+ may require a special lubrication arrangement for mounting
positions with vertical input shafts (B5/V1 & B5/V3) when operating at a continuous low
input speed (<50 RPM) to insure that the upper bearings are properly lubricated.

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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Configuration: Horizontal mounting / output pinions up
External forced lubrication
Accessories: - 2 sight glasses
- Qil plugs
_ I e T AT
Sightglass ’\
(1per circuit) i i
[l ® Q ® fa
<) L, © ]

Down ‘fﬂ \ Oil draining plugs

1

=

I

® (@/@
L 4 G{@

5

Size Advise'd oi.I flow '
for each circuit (L/min)
DRP1+R/P 0,5
DRP2+R/P 1
DRP3+R/P 2
DRP4+R/P 25
DRP5+R/P 3
WARNING!

External forced lubrication: special procedure.

For each lubrication circuit:

1. Connect the external lubrication pipes and fill them with oil. The oil suction is located in the bottom

hole of the bevel box and the oil injection in the upper hole of the DPR+ housing.

n

Adjust the oil level to the middle of the sight glass while the pump is not running.

3. Run the pump and re-adjust the oil level to the middle of the sight glasses while the pump is running.

Notes:

The breathers are not necessary.

Oil must be filtered (< 50um).

Internal pressure must not exceed 1 bar.

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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Configuration:

Horizontal mounting / output pinions down

Accessories:

- 2 sight glasses
- 2 breathers
- Oil plugs

2 oil input plugs

Up

Down

Breather

Sightglass
(1 per circuit)

2 x 2 oil output plugs
(2 on each face)

Size Approximated oil quantity per circuit (L)
DRP1+R/P 0,65
DRP2+R/P 1,5
DRP3+R/P 2,6
DRP4+R/P 5
DRP5+R/P 9

3.3 OQil filling: motor in-line configuration (DRP+M)

1. Remove the 2 oil input plugs and the 2 oil level plugs.

2. Fill the DRP+ with oil until the oil comes out of the level hole.

3. Replace the oil input plugs and oil level plugs into position.

Ref.: RX182/009
Version 01/2017 - English
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Configuration:

Horizontal mounting / Output pinions horizontal

Accessories:

- Oil plugs

Oil input plug

2 x 2 Oil output plugs

Down
Size Approximated oil quantity per circuit (L)

DRP1+M 1st. Consult us
DRP1+M 2st. 0,35
DRP2+M 1st. Consult us
DRP2+M 2st. 0,72

DRP3+M 1,3

DRP4+M 2,6

DRP5+M 4,6

Configuration:

Horizontal mounting / Output pinions down

Accessories:

- Oil plugs

Up
2 Oil output plugs
Down
Size Approximated oil quantity per circuit (L)
DRP1+M 1st. Consult us
DRP1+M 2st. 0,6
DRP2+M 1st. Consult us
DRP2+M 2st. 1,2
DRP3+M 2,3
DRP4+M 4,6
DRP5+M 8,1

Ref.: RX182/009
Version 01/2017 - English
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Configuration: Vertical mounting / Stacked output pinions
Accessories: - Oil plugs

Oil input plug

QOil level plug

Up 2 Oil output plugs
Down
Size Approximated oil quantity per circuit (L)
DRP1+M 1st. Consult us
DRP1+M 2st. 0,35
DRP2+M 1st. Consult us
DRP2+M 2st. 0,72
DRP3+M 13
DRP4+M 2,6
DRP5+M 4,6
Configuration: Vertical mounting / Output pinions up
Accessories: - Oil plugs
Illl-l!uuLllJlllllml_llFJIIllllllll_-IJ
» |D| & JF E_____——-E il input plugs andlevel
L] [a] ?‘ (s a L] L]
a I". = J'll,_'_‘_\-
ull::j'-.r — L:I:r-
Up L s &l v 2x 4ol out put plu
) T 0 g
Do
Size Approximated oil quantity per circuit (L)
DRP1+M 1st.
DRP1+M 2st.
DRP2+M 1st.
DRP2+M 2st. Consult us
DRP3+M
DRP4+M
DRP5+M

WARNING!
This mounting position may require a special procedure for oil filling. Please consult us.

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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3.4 Oil draining

We advise to change oil after 20000 hours of running.

In order to remove all residual particles in oil, do not hesitate to:
- Run the unit before draining in order to reduce the viscosity of the old lubricant
- “Wash” the unit with fresh oil before refilling.

1. Unscrew the 2 oil input plugs of the DRP+ to allow air entering the gearbox.

2. Unscrew the 4 oil output plugs (2 per circuit) and wait until no more oil flows out from the unit.

NOTE:
Drained oil is a special industrial waste and should be handled according to current laws.

The following drawings show the exact location of the lubrication holes.

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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WARNING! HANDLING OPERATIONS.

housing or in the pinions.

Never handle the DRP+ unit with bevel gearbox shafts. Use lifting rings fixed in the universal

4.1 Rack mounting tolerance

Parallelism between the rack reference surface and the linear guide

The DRP+ requires that the rack has been installed on the machine following the rack manufacturer
mounting procedure and respects the tolerances shown below:

Maximum parallelism errors between rack &
linear guide
SIZE i
. Pin For 1 rack or
diameter to ; complete
section ;
use axis length
DRP1+ 6 mm 0.02 mm/m 0.05 mm
DRP2+ 8 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP3+ 10 mm 0.02 mm/m 0.05 mm
DRP4+ 12 mm 0.04 mm/m 0.07 mm
DRP5+ 16 mm 0.06 mm/m 0.08 mm

We advice to measure the parallelism error values on 3 points for each segment of rack, as shown on the
drawing below. This rack topography will be used for proper tooth meshing validation and preload

setting (see next chapters).

@) (@) (@) @)

@)

@)

©

In order to control the pitch error, we also recommend doing 3 measurements at each connection of 2

rack segments, as shown on the sketch below.

The variation between the 3 comparators at each connection must not exceed:

- 0.015 mm for arack module 3,
- 0.020mm for arack module > 3.

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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4.2 DRP+ parallelism tolerances

Parallelism tolerances between the mounting surface of the DRP+ and the rack reference surface (See
diagrams below).

‘ Saddle / Gantry ‘

Machine bed i DualDRIVE mounting face

i Q -] ] <] ] <]

Saddle f Gantry ) Maximum parallelism
Machine errors between DRP+ fixing

bed Size face on machine & rack
LX(1) - LX(2) | LY(1)-LY(2)
DRP1+ 0.03 mm 0.025 mm
L(1) O L(2) DRP2+ | 0.03 mm 0.025 mm
DRP3+ 0.05 mm 0.025 mm
DRP4+ 0.10 mm 0.025 mm
Rack DRP5+ | 0.15mm 0.040 mm

The measurement location of LX(1) and LX(2) must be separated by at least the length of the unit.
The measurement location of LY(1) and LY(2) must be separated by at least the depth of the unit.

4.3 DRP+ height setting

Setting the centre distance of the rack & pinions by means of an intermediate plate

1. In case of a mechanical preload, release the coupling
screws (D) between the 2 bevel gearboxes at the
opposite side of the motor. This will free the right pinion
from the left one.

2. Place a single rack section on the pinions to set the relative
angular position between the two pinions. With the rack fully
meshing with one of the pinions, rotate the other pinion by
turning the corresponding input shaft and measure with an
indicator the lowest position the rack can reach into the second
pinion.

3. Measure the distance without backlash (a) between the back surface of the rack and the centre of the
top surface of the DRP+ housing.

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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4. Measure the distance (b) from the back mounting Saddle / Gantry
surface of the rack (fixed on the machine bed) to the |
DRP+ fixing surface. If possible, do it for each rack
section and use the largest measured value. b

Rack L

5. The intermediate plate must be realized with a thickness (c) respecting the parallelism tolerance
shown in the table below.

. Machi
SIZE Tooth radial P o Saddle / Gantry ::]c;dlne
clesoneele [ I
DRP1+ | 01 9% | mm | 0.02 ; o e el
DRP2+ | 0.15 D92 | mm | 0.02 :
DRP3+ | 02 29 | mm | 002 :
DRP4+ | 02 2% | mm | 0.02 o o o] .
+0.1
DRP5+ 03 1 mm | 0.03 c=h-a+t,

The tooth radial clearance t,; (as well as the backlash between rack and pinion t,,, mentioned in the next
chapter) is detailed in the sketch below:

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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4.4 DRP+ perpendicularity tolerances

Adjusting the perpendicularly of the pinion axis to the rack by controlling the parallelism between the front
face of the DRP+ and the rack.

Maximum parallelism errors
SIZE between DRP+ front face and rack
LZ(1) - LZ(2) £
DRP1+ 0.040 mm
DRP2+ 0.040 mm
DRP3+ 0.045 mm
DRP4+ 0.045 mm
DRP5+ 0.055 mm
Carriage / Gantry Machine Bed ﬁj
s T
@
o lb LI
o] =]
=] x
o @ ;
LA2)
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Checking that both pinions are properly meshing with the rack by measuring the clearance between rack

and pinion teeth (t,y)

1. Place two indicators as follow:

- One between the DRP+ housing or carriage and a fixed

reference (1).

- One between the DRP+ pinion (at pitch diameter) and a

fixed reference (2).

2. Move the carriage in one direction by turning the gearbox

input shaft.

Set the two indicators position at “0”.

4. Turn the input shaft to move the carriage in the other I ——

direction until both indicators have moved.

The difference between the measurements of the two indicators gives the backlash between rack &
pinion teeth (t,,). Compare the value with the values given in the table below.

Size tpo acceptable backlash
between rack and pinion

DRP1+ | 0.070 22> mm
: -0.015 mm

+0.015 mm

DRP2+ | 0.100 0015 mm
+0.035 mm

DRP3+ | 0.135 0.035 mm
+0.05 mm

DRP4+ 0.135 0.05 mm
+0.070 mm

DRP5+ 0.205 0,070 mm

Explanation of ty,:

the/

This operation should be done for both pinions independently. It is also strongly recommended to repeat
this operation at the highest and lowest points of the rack topography (see chapter 4.1).

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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4.6 Tooth contact pattern check
Checking the tooth contact pattern by bluing the pinion teeth

We strongly recommend doing this check. When the rack and the pinion are meshing correctly, the blue
colour covers 70 to 80% of the contact surface. The following pictures show the typical mesh errors.

V2 4'A
//‘/‘ 1l _=

Wrong parallelism
tolerances

rong parallelism
lerances

The adjustment plate
| is too thick

4.7 DRP+ final fixing

When the DRP+ is correctly mounted, we strongly recommend pinning it on the adapter plate by means
of the housing pinning holes. We also recommend pinning the adapter plate on the machine housing.

For the final fixing of the DRP+, use all the housing tapped holes and tighten the screws to the tightening
torque given in the table below.

In case of cantilever mounting (small mounting surface on the side of the housing), consult us.

Mounting Screw
7S (class 898 mini) [ELSES
DRP1+ 9 x M12 86 Nm
DRP2+ 9 x M16 210 Nm
DRP3+ 9 x M20 410 Nm
DRP4+ 9 x M24 710 Nm
DRP5+ 9 x M30 1450 Nm

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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5 MOTOR INSTALLATION

5.1 MF-type motor flange mounting (for right angle configurations DRP+R and cylindrical

shafts)
Screws MF --> Bevel box Screw of the
Screws of coupling Distance A
the motor ——— _—
A | o s
1l oo o F——fie{eyol
= — . il
1 | M‘@ﬂ\

MF

Respect the following instructions to install the motor flange.

1. Clean the mounting surfaces to be fitted together i.e.: coupling, pilot diameter of the motor, the flange
and the motor shaft.

2. Mount the coupling (with or without shaft adapter) onto the bevel box shaft.

WARNING!

When the coupling bore is bigger than the diameters of the motor shaft or bevel box shaft, a
shaft adapter is supplied with the coupling. The groove of this adapter must be aligned with
the coupling split bore.

A ——4]
'\.‘ = il
| Coupling

%JH@\ Shaft adapter

Place the coupling with respect of the distance A (see picture & table).

3.
4. Tighten the screw of the coupling on the bevel box side (at the adequate tightening torque: see table
1).
5. Mount the MF flange and tighten its 4 fixing screws (see “screws MF - Bevel box & torque” in table
1).
6. Carefully slide the motor shaft into the coupling bore (with the shaft adapter if supplied) until the
motor face sits in the pilot diameter bore of the MF flange.
7. Tighten the motor screws one after the other in several passes (see tightening torque in table 2).
8. Tighten the other screw of the coupling (at the adequate tightening torque: see table 1).
: Screws MF --> Bevel Screws of the coupling | Dist. A (mm)
i3 e box & torque & torque +/- 1mm
MF3N M8 — 41Nm M10 — 50Nm
DRPIR ™ VFIN M5 — 10Nm M8 — 40Nm 65
MF4R M12 — 120Nm
DRP2+R MF4N M10 — 83Nm M12 — 110Nm 73.5
MF2N M6 — 17Nm M10 — 50Nm
MF3N M10 — 50Nm
DRP3+R ME3R M8 — 41Nm M12 — 110Nm 80
MF4N M12 — 110Nm
DRP4+R MEZR M10 — 83Nm M12 — 120Nm 89
DRP5+R MF5N M12 — 145Nm M12 — 120Nm 92.5
Table 1: screws and distance A

This document must not be reproduced nor information therein disclosed without our authorization
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Table 2: screws of the motor
Screw type Tightening torque (Nm)
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210

5.2 MF-type motor flange mounting (for right angle configurations DRP+R, DRP+P and taper
shafts)

Bevel gearbox
shaft Taper hub part

A

MF Screw of the

. 8 fixing screws
coupling

Respect the following instructions to install the motor flange.

1. Clean the mounting surfaces to be fitted together i.e.: coupling, pilot diameter of the motor, the flange
and the motor shaft.

2. Mount the MF flange onto the gearbox and tighten its 4 fixing screws (“screws MF - Bevel box &
torque” in table 1).

w

Remove the taper hub part from the coupling.
4. Place the taper hub onto the motor shaft. Tighten the motor shaft nut.

Install the coupling on the taper hub part. Tighten the fixing screws (size M6, tightening torque
15Nm).

6. Carefully slide the motor together with the coupling onto the bevel box shaft until the motor face sits
in the pilot diameter bore of the MF flange.

7. Tighten the motor screws one after the other in several passes (see tightening torque in table 2)

8. Tighten the other screw of the coupling (at the adequate tightening torque: see table 1).
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5.3 IF-type motor flange mounting (for in-line configurations DRP+M)

Respect the following instructions to install the motor flange.

1. Clean the mounting surfaces to be fitted together. Pay special attention to the motor shaft and the
gearbox input split bore.

2. Rotate the clamping hub in order to bring the screws in front of their radial holes. Rotate the input

split-bore of the gearbox in order to align the split bore groove with the clamping hub groove as
shown in the sketch below.

Clamping
screws hole

Clamping
screws
| — | Clamping hub
N / Gearbox input

split-bore

= L Motor flange

a. In case of a cylindrical shaft b. In case of a taper shaft

When the clamping hub bore is bigger than the A shaft adapter (taper -> cylindrical) is
diameter of the motor shaft, a shaft adapter is supplied with the unit. Tighten the motor shaft
supplied with the unit. The groove of this nut after installing the adapter.
adapter must be aligned with the split bore.

/- i Clamping hub y \ Adapter

f/

Nl

S5

\ Adapter
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3. Check that the motor / gearbox interface dimensions are correct. Avoid the following improper

assemblies:

Motor shaft should
not reach the end of
the input bore.

Motor shoulder must
not reach the
clamping hub.

Motor radius must not
reach the clamping
hub.

Motor shaft must be
locked on the full
clamping hub width

TR

N 3
\ 4 | 7

Z

e
B

4. Make sure that the clamping screws of the input split-bore are not tight.

5. Lower the motor vertically onto the gearbox and fix it by tightening the 4 screws of the flange at the
adequate tightening torque (table below):

Screws of the motor flange
Screw type | Tightening torque (Nm)
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210
6. Gradually tighten the 2 clamping hub screws by half rotations until the tightening torque shown in the
table below is reached.
Gearbox Motor flange Motor shaft diameter Screw type Clamping
type type Min. Max. (clamping hub) torque
IEB 14 mm 24 mm 2x M8 41 Nm
DRP1+M 28 mm 38 mm 2 xM10 83 Nm
IEA 11 mm 19 mm 2 x M5 10 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
IEC 22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP2+M 35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
IFB 14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
DRP3+M IFB 28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
22 mm 32 mm 2x M8 41 Nm
DRP4+M IFC
35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
22 mm 32 mm 2x M8 41 Nm
DRP5+M IFC
35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
WARNING!
It is very important to respect the upper procedure (especially points 4, 5 and 6) in order to
avoid any damage on the gearbox and to insure a proper mounting.
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If the input flange needs to be dismounted, the following table gives the tightening torque of the screws
connecting the flange to the gearbox.

Motor Screw type &
Gearbox . L
flange Screw class tightening
type
type torque
IFB M8 25Nm
DRP1+M ™ Fa M6 10Nm
IFC M10 49Nm
DRP2*M ™ Fg 8.8 M8 25Nm
DRP3+M IFB M8 25Nm
DRP4+M IFC M10 49Nm
DRP5+M IFC M10 49Nm
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6 MECHANICAL PRELOAD

6.1 Description

The DRP+R is designed to mechanically preload its 2 reducers and completely cancel the backlash
between the pinions and the rack. This solution, patented by Redex, is called DualDRIVE.

In this configuration the DRP+R is delivered with one motor flange (MF) and a mechanical preload kit
(PLD) consisting of:

- 1locking tool

- 1 spacer

- 1 preload coupling

- Shaft adapters (if needed)

6.1.1 Locking tool

This tool will be used to preload the system. Refer to procedure in the following chapters to see how to
use it.

6.1.2 Spacer
The purpose of the spacer is to locate the preload coupling between the bevel gearbox shafts.

Spacer

Size Spacer length (mm)
DRP1+R 7
DRP2+R 11 o
DRP3+R 10 ®
DRP4+R 7 ; o
DRP5+R 4 : . |

6.1.3 Coupling and shaft adapters

The shaft adapters are supplied when the coupling bore is bigger than the diameter of the bevel boxes
shafts. The groove of this adapter must be aligned with the coupling split bore.

I %/ —— Coupling
)
é HH g%; Shaft adapters

PN
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The direction of the preload (internal or
external sides of the teeth) is not critical,
however, we strongly recommend setting the

preload in the same direction for systems
that use two DRP+ units to drive one axis.

g

The following pictures show the direction of preload depending on motors direction of rotation.

Direction of preload

U
NN

FRURS
/

Direction of prelo

Case 1

the 2 motors have
opposite directions of
rotation

Direction of

otation (motor 1)

Direction of preload

Direction of
rotation (motor 2) ,

ad

e N N
y
L.‘[ ] -

—
o o o
"
@
® ®e
o o o ===
@ Gfm
i
Qo Q @

Case 2

the 2 motors have the
same directions of

rotation

Direction of

., rotation (motor 1)

7’ JM l\\\ \:;
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6.3 Preload setting —linear drive

1. Move the DRP+ to the point of the rack where the rack topography is at a medium value (refer to
chapter 4.1).

Clean the shafts and coupling bores.

3. Motor side: make sure that the coupling screws are tightened to the Tg torque. Check that the
tightening of the coupling is well balanced between the two screws.

4. Opposite side of the motor: the coupling screws must be released.

Opposite side of the motor: to lock the system, hold the locking tool in the coupling and block it
from rotation (see below).

6. To eliminate the system backlash, apply approximately twice the application preload torque on the
bevel gearbox female hex with a torque wrench. Once this torque is reached, reduce the torque
slowly to a value near 0 and apply the application preload torque Tp.

7. While holding the preload torque, tighten the coupling screws one after the other in several passes
until the tightening torque Tg is reached. Check that the tightening of the coupling is well balanced
between the two screws.

Torque wrench Locking tool Coupling screws
Torque Tp Torque Tg

WARNING!

In order to insure a correct preload, it is mandatory to respect the previous instructions
(screws tightened on motor side, special tooling placed on opposite side) and to degrease
the parts.

WARNING!

SPECIFIC TORQUE WRENH REQUIRED!

A torque wrench with indicator is mandatory for the preload operation. You must read the
torque value on the torque wrench.
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The optimal preload torque (Tp) for your application is indicated in the application calculation sheet

provided by REDEX-ANDANTEX.

The maximum preload torque admissible by the unit is given in the following table.

_ Maximum preload torque & reduction ratio (Nm) Hx**
Size 5 7 10 21 31 46 61 91 5t010 | 21to91
DRP1 | 378 | 27.2 | 11.8 6.4 6.8 3.4 2.6 2.0 8 6
DRP2 | 101.0 | 724 | 340 | 16.7 18.7 8.2 6.7 4.8 8 6
DRP3 - - - 34.1 36.3 | 164 | 14.1 | 10.0 - 8
DRP4 - - - 63.5 60.6 | 30.3 | 25.8 | 18.1 - 8
DRP5 - - - 1159 | 1105 | 63.8 | 49.1 | 34.2 - 14

** Hexagon female hex.

WARNING!
The preload torque may be increased above the calculated value supplied by your Redex
local support; however it must never exceed the value shown in the table above.
Exceeding the table value will decrease the efficiency and reduce the life of the DRP.

The following table shows the torque of the coupling screws Te.

. Torque T
Size (Nm)
DRP1 15
DRP2 40
DRP3 50
DRP4 110
DRP5 120
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6.4 Preload setting —rotary drive

In case of a rotary application, respect the following procedure.

6.4.1 Installation on the machine

Ring gear mounting tolerances: check the run-out of the ring gear with a pin every 20 teeth. Compare the
values with the norm 1SO1328-2. For crown gear quality, please consult us.

6.4.2 DRP+ parallelism tolerances, height setting, tooth meshing validation

Follow the procedure in chapter 4.

6.4.3 Preload setting
See chapter 6.3.
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7 RACK & PINION LUBRICATION: OPTIONAL LUBE PINION (PGRP) AND LUBE PINION

SUPPORT (SFRP)

7.1 Description of the PGRP & SFRP option

The rack and the pinions must be adequately lubricated to maintain
the gear quality and ensure a long lifetime. We recommend using
the polyurethane foamed pinions (PGRP) that meshes with the rack.
The SFRP is a support plate that holds the felt gear and brings the
lubricant to the centre of the felt gear.

The lubricant inlet is a fitting for tube @6 x 4.

The front face of the DRP+ housing has got two thread holes to

SFRP

mount it.

PGRP

7.2 Recommended lubricants

We recommend the following lubricants for rack and pinions lubrication:

Trade mark Reference
DLS Schmiersysteme FO1 or FO2

If you use the old version of the lube pinion (FGRP — felt pinion), we recommend the following lubricants:

Trade mark Reference Trade mark Reference
MOBIL Mobil Glycol 460 HE SHELL Tivela Oil S 460
ARAL Degol GS 460 ICI / TRIBOL Tribol 460

BP Energol SG-XP 460 KLUBER Klibersynth GH6-220
Texaco Pinnacle 460 Structovis EHD 460

For other lubricant please consult us. The lowest recommended viscosity is 220 Cst. Lubricants with
lower viscosity may be absorbed by capillary action into the felt pinion; this could empty the reservoir and

create an irregular lubrication cycle.

7.3 Oil flow rates

Determine and set the minimum oil flow rate to feed the lubrication gear using following graph (DLS

Schmiersysteme FO1, FO2 lubricants):

40

20

Vs

Fettbedarf | lubricant need (cm?24h)
>

02

0,1 |
2 3 4 5 6 8 10 12
Modul | module
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REDE.

1 INTRODUCTION

Vous obtiendrez du DRP+ un excellent service, a condition que les préconisations de montage et
d’entretien contenues dans ce manuel soient observées.

1.1 Précautions d’emploi

ATTENTION ! MANUTENTION DU DRP+.

Ne jamais manipuler le DRP+ a partir des arbres des renvois d’angle. Utiliser des anneaux
de levage fixés dans le carter comme le montrent les photos ci-dessous. Tout dommage di
a une mauvaise manipulation entrainera la suppression de la garantie.

ATTENTION ! LUBRIFICATION.

La crémaillere et les pignons de sortie doivent étre lubrifiés avant la mise en fonctionnement
du DRP+. Le DRP+ est livré SANS huile et comporte deux circuits de lubrification
indépendants.

Référez-vous au paragraphe « Lubrification » de ce manuel pour respecter toutes les
procédures de lubrification.

Tout dommage di & une mauvaise lubrification entrainera la suppression de la garantie.

1.2 Identification du réducteur

Chaque réducteur est identifié par une plague constructeur et un numéro de série. Le numéro de série
doit étre communiqué pour toute correspondance sur un réducteur en particulier

REDEX

www.rede X=group.com

N° de série \ Made in France / Date expédition
S.N. 861606 Date NOV. 2016
o — . y Rapport de
N° de plan Code  RX129702-12 Ratio 31 réduction
/ Type  DRP4+M.31.3.H

Jeu angulaire

Désignation (si nécessaire)

1.3 Stockage longe durée

Chaque réducteur est livré emballé et protégé par de la graisse anticorrosion pour 1 mois. Si le réducteur
n’est pas installé rapidement apres réception, nous recommandons de le stocker dans un endroit sec et
aéré dont la température est entre0°C & 40°C. Il est important de remplir complétement le réducteur de
lubrifiant pour éviter toute corrosion interne.
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Page 2/ 30



R E D E X DRP+ Manuel d'utilisation Ref.: RX182/009

Version 01/2017 - Francgais

2 DONNEES TECHNIQUES

2.1 Reéducteur

DRP+1 | DRP+2 | DRP+3 | DRP+4 | DRP+5
1 étage i=5,7,10 - - - - -
i=17 683 1838 3240 6125 -
Couple —
accélération i=21 534 1400 2625 6125 7520
max en 2 étages i=31 753 2100 3850 3600 10050
sortie (Nm) ges. i=46 473 1400 2468 4480 8800
i=61 656 2013 2695 4970 8800
i=91 473 1400 2695 4970 8800
Vitesse 1 étage i=5, 7, 10 - - - - -
d’entrée max 2 étages i=17 4 91 6000 | 6000 6000 5000 | 4000
(tr/min)
DRP+R / DRP+P 1 ét. ] ) ) ) )
Poids 2 ét. 115 207 300 520 1116
approximatif
k DRP+M
(ko) N 1ét. - - - - -
2 ét. 109 202 294 506 1091

2.2 Pignon de sortie

DRP+1 DRP+2 DRP+3 DRP+4 | DRP+5
Module 3 4 5 6 8
Diameétre primitif Hélicoidal: 19°31'42" 57.30 76.39 95.49 11459 | 127.32
théorique (mm) Denture droite 57 76 95 114 128

Remarque:
Ces données sont amenées a étre modifiées sans avertissement préalable.
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3 LUBRIFICATION

3.1 Lubrifiants recommandés

ATTENTION !

Le DRP+ est livré sans huile et a deux circuits de lubrification indépendants. Faire le plein
d’huile avant usage.

Tout dommage di & une mauvaise lubrification entrainera la suppression de la garantie.

ATTENTION !
La crémaillere et les pignons de sortie doivent étre lubrifiés avant la mise en
fonctionnement du DRP+.

Nous recommandons I'usage d’'une huile synthétique de base PAO et de viscosité 150 Cst a 40°C pour
la lubrification du DRP+, comme celles présentées ci-dessous (ou un équivalent). Pour d’autres huiles,
nous consulter.

Fabricant Référence
KLUBER KLUBERSYNTH EG4-150
MOBILGEAR SHC XMP 150 or
MOBIL MOBIL SHC629 (attention durée de vie limitée a
7500 heures)
TOTAL CARTER SH150
SHELL OMALA HD150
LUBCON TURMOSYNTHOIL 150

3.2 Remplissage d’huile : configuration avec renvoi d’angle (DRP+R & DRP+P)

Les DRP+ sont livrés avec des niveaux visibles et des reniflards dans une pochette plastique. lls devront
étre correctement installés suivant la procédure et les schémas ci-dessous.

1. Mettre le niveau visible a la bonne position.

2. Enlever les 2 bouchons de remplissage du DRP+R & DRP+P (sur la face supérieure du renvoi
d’angle).

3. Remplir le DRP+R & DRP+P doucement jusqu'a ce que le niveau d’huile atteigne le milieu du niveau
visible. Attention, le niveau d’huile met un certain temps a se stabiliser.

4. Remettre les 2 bouchons de remplissage.

Installer les 2 reniflards (1 par circuit) sur la face supérieure du renvoi d’'angle a la place du bouchon
rouge (sauf pour la lubrification forcée).

6. Mettre en marche jusqu'a obtention de la température stabilisée. Arréter le réducteur, vérifier et
ajuster le niveau.

Remarque:
Pour les DRP1+R & DRP1+P les reniflards ne sont pas nécessaires.

ATTENTION !
Les étanchéités des orifices d’huile sont assurées par joint torique. Serrer modérément les
bouchons afin de ne pas les détruire.
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Configuration:

Montage horizontal / Pignons horizontaux

Accessoires :

- 2 Niveaux visibles
- 2 Reniflards
- Bouchons d’huile

2 x 2 bouchons de

2 bouchons de
remplissages

Reniflard

Niveau visible

vidange
Taille Quantité approximative d’huile par circuit (L)
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0.9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 53

Configuration:

Montage vertical / Pignons superposés

Accessoires :

- 2 Niveaux visibles
- 2 Reniflards coudés
- Bouchons d’huile

Reniflard
(1 par circuit)

Niveau visible
(1 par circuit)

2 Bouchons de
remplissage

2 x 2 Bouchons
de vidange
(2 sur chaque face)

Taille Quantité approximative d’huile par circuit (L)
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0,9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 53

ATTENTION ! Pour une position de montage avec les arbres d’entrées verticaux et dans
le cas d’'une vitesse d’entrée continue basse (<50 tr/min) il est nécessaire de s’assurer que
les roulements supérieurs du réducteur sont bien lubrifiés. Le DRP+ peut avoir besoin
d’une lubrification externe. NOUS CONSULTER EN CAS DE DOUTE !
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Configuration: Montage vertical / Pignons vers le haut
Lubrification forcée

Accessoires : - 2 Niveaux visibles
- Bouchons d’huile

i
S ’\ IR T T ,\IHI\II\|||\|||\|||||H|\||\|I\HI\IIHIIHHII\II\HHII\IIII
(1per circuit) i i
O . Q ‘ o'}
o e | f
) Qe 5]
P

1

Down ‘fﬂ \ Oil draining plugs

=

I

%
[ ] G{@

5

Taille Débit d’huile conseillé pour chaque circuit (L/min)
DRP1+R/P 0,5
DRP2+R/P 1
DRP3+R/P 2
DRP4+R/P 25
DRP5+R/P 3
ATTENTION !

Lubrification forcée: procédure spéciale.

Pour chaque circuit de lubrification :

=

Connecter les tuyaux d’alimentations pleins d’huile : I'huile doit étre aspirée par le trou inférieur de la
face vertical du renvoi d’angle et réinjectée par le trou supérieur du corps du DRP+.

2. Ajuster le niveau d’huile au milieu du niveau visible lorsque la pompe est a 'arrét.

3. Mettre en marche et réajuster le niveau d’huile au milieu du niveau visible avec la pompe en marche.

Remarque :
Les reniflards ne sont plus nécessaires.

L’huile doit étre filtrée (< 50um).
La pression interne ne doit pas dépasser 1 bar.
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Configuration:

Montage vertical / Pignons vers le bas

Accessoires :

- 2 Niveaux visibles
- 2 Reniflards
- Bouchons d’huile

2 bouchons de
remplisage

Haut

Bas

Reniflard

Niveau visible
(1 par circuit)

2 x 2 Bouchons
de vidange
(2 sur chaque face)

Taille Quantité approximative d’huile par circuit (L)
DRP1+R/P 0,65
DRP2+R/P 15
DRP3+R/P 2,6
DRP4+R/P 5
DRP5+R/P 9

3.3 Remplissage d’huile : moteur en ligne, configuration (DRP+M)

1. Enlever les 2 bouchons de remplissage ainsi que les 2 niveaux.

2. Remplir le DRP+ avec de I'huile jusqu'a débordement.

3. Remettre les 2 bouchons de remplissage ainsi que les 2 niveaux.
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Configuration:

Montage horizontal / Pignons horizontaux

Accessoires :

- Bouchons d’huile

Bouchons de
remplissage d’huile

2 x 2 Bouchons de
vidange

Bas

Taille Quantité approximative d’huile par circuit (L)

DRP1+M 1st. Nous consulter
DRP1+M 2st. 0,35
DRP2+M 1st. Nous consulter
DRP2+M 2st. 0,72

DRP3+M 1,3

DRP4+M 2,6

DRP5+M 4.6

Configuration:

Montage horizontal / Pignons vers le bas

Accessoires :

- Bouchons d’huile

2 x 4 Bouchons de
remplissage et de niveau

Haut
2 Bouchons de
vidange
Bas
Taille Quantité approximative d’huile par circuit (L)
DRP1+M 1st. Nous consulter
DRP1+M 2st. 0,6
DRP2+M 1st. Nous consulter
DRP2+M 2st. 1,2
DRP3+M 2,3
DRP4+M 4,6
DRP5+M 8,1

Ref.: RX182/009
Version 01/2017 - Francais
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Configuration: Montage vertical / Pignons superposés
Accessoires : - Bouchons d’huile
Bouchons de
remplissage
Niveaux
Haut 2 Bouchons de
vidange
Bas
Taille Quantité approximative d’huile par circuit (L)
DRP1+M 1st. Nous consulter
DRP1+M 2st. 0,35
DRP2+M 1st. Nous consulter
DRP2+M 2st. 0,72
DRP3+M 1,3
DRP4+M 2,6
DRP5+M 4,6
Configuration: Montage vertical / Pignons vers le haut
Accessoires : - Bouchons d’huile
llll-l!uuLLlJlllll!Hl_llFJIIIlllllll_-lJ
» |D| & JF E_____——-E il input plugs andlevel
L] [a] ?‘ (s a L] L]
a I". = J'll,_'_‘_\-
'Llli:'j'l.l' — I-:I:I.d
Up L s El.‘ 2x 4oi output plugs
I T g
Do
Taille Quantité approximative d’huile par circuit (L)
DRP1+M 1st.
DRP1+M 2st.
DRP2+M 1st.
DRP2+M 2st. Nous consulter
DRP3+M
DRP4+M
DRP5+M
ATTENTION !
Cette position de montage peut requérir une procédure de remplissage spéciale. Nous
consulter.
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3.4 Vidange d’huile
Nous recommandons de changer I'huile apres 10000 heures de fonctionnement.
Afin d’éliminer toute particule résiduelle dans I'huile, ne pas hésiter a :

- Faire fonctionner le réducteur avant la vidange pour réduire la viscosité de le I'huile.
- Rincer I'appareil a I'huile avant de faire le remplissage.

1. Dévisser les 2 bouchons de remplissage pour ventiler le réducteur.

2. Deévisser les 4 bouchons de vidange (2 par circuits) et attendre jusqu’a ce que toute I'huile soit
évacueée de l'appareil.

Remarque:
L’huile est un déchet industriel et doit étre traitée selon la réglementation en vigueur.

Les plans ci-aprés montrent la position exacte des orifices de lubrification.
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4 INSTALLATION SUR LA MACHINE
ATTENTION ! MANUTENTION DU DRP+.
Ne jamais manipuler le DRP+ a partir des arbres des renvois d’angle. Utiliser des anneaux
de levage fixés dans le carter ou dans les pignons.
4.1 Tolérance de montage de la crémaillére

Parallélisme entre la surface de référence de la crémaillere et le guidage linéaire

Il est impératif que la crémaillére soit montée sur la machine conformément a la procédure de montage
du constructeur de crémailléres ainsi qu’en respectant les tolérances suivantes :

Erreur maximum de parallélisme entre la
crémaillére et le guidage linéaire

TAILLE | Diameétre Pour une Pour la
de section de longueur
goupille crémaillére compléte

DRP1+ 6 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP2+ 8 mm 0.02 mm/m 0.05 mm
DRP3+ 10 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP4+ 12 mm 0.04mm/m 0.07 mm
DRP5+ 16 mm 0.06 mm/m 0.08 mm

Nous recommandons de mesurer l'erreur de parallélisme en 3 points pour chaque segment de
crémaillere, comme le montre le schéma suivant. Cette topographie de la crémaillére sera utilisée
lors de la vérification du contact des dents et I’établissement de la précharge (voir chapitres
suivants).

© @) (@) @) @) @) (@) @)

Pour contréler I'erreur de pas, nous recommandons également d’effectuer 3 mesures a chaque jonction
de segments de crémaillere, comme le montre le schéma ci-dessous.

L’écart entre les 3 comparateurs ne doit pas excéder pour chaque jonction :
- 0.015 mm pour une crémaillére module 3,
- 0.020mm pour une crémaillere module > 3.
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4.2 Tolérances de parallélisme du DRP+

Tolérances de parallélisme entre la surface d’appui du DRP+ et la surface de référence de la crémaillere
(voir schémas).

| Chariot / Portique

Bati machine Surface de montage
| du DualDRIVE

WAMMMMWW NNV ‘V Q{[ AN
|Q O Y /TN
La(1) L) m
b & o
A
. . Erreur maximum de parallélisme
Ch t / Porti Jon
-l Bati . entre la face d’appui du DRP+ et
machine Taille la crémaillére
LX(1) - LX(2) LY(1) - LY(2)
m DRP1+ 0.03 mm 0.025 mm
L(1) O Li(2) O DRP2+ 0.03 mm 0.025 mm
DRP3+ 0.05 mm 0.025 mm
o DRP4+ 0.10 mm 0.025 mm
Crémaillére| " HRp5+ 0.15 mm 0.040 mm

Les mesures Lx(1) et Lx(2) doivent étre écartées au minimum de la largeur du DRP+.
Les mesures Ly(1) et Ly(2) doivent étre écartées au minimum de la profondeur du DRP+.

4.3 Tolérances de montage et d’engrénement

Réglage du jeu de denture pignon / crémaillere par rectification d’une plaque intermédiaire.

1. Dans le cas d’'une précharge mécanique desserrer
les vis de l'accouplement liant les renvois d’angles
c6té opposé au moteur (D) pour désaccoupler les
deux pignons de sortie.

2. Poser un élément de crémaillére sur les pignons pour ajuster
I'orientation relative des deux pignons. Pour cela, lorsque la
crémaillére engrénement en fond de dent dans I'un des deux
pignons, mesurer a l'aide d’'un comparateur le point le plus
bas que la crémaillere puisse atteindre dans le second
pignon en tournant larbre d’entrée du renvoi d’angle
correspondant.

3. Mesurer la cote sans jeu (a) entre la surface d’appui de la crémaillére et le plan d’appui supérieur du
milieu du DRP+.

Ce document ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre autorisation écrite
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4. Mesurer la céte (b) entre les plans d’appui sur le bati
machine du DRP+ et de la crémaillere. Si possible |

DRP+ Manuel d'utilisation
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Version 01/2017 - Francgais

Saddle / Gantry

mesurer cette valeur sur chacun des éléments de la

crémaillére et ne retenir que la plus importante.

Rack

5. La plaque de réglage doit étre rectifiée a la hauteur (c) avec la tolérance présentée dans le tableau

ci-dessous.
Jeu minimum p
Taille d’entraxe de (mm)
denture ty;
DRP1+ | 0.1 292 | mm | 0.02
+0.025
DRP2+ | 0.15 ;-2 | mm | 0.02
+0.05
DRP3+ | 0.2 ;oo | mm | 0.02
+0.075
DRP4+ 02  o75 mm | 0.02
DRP5+ | 03 & | mm | 0.03

Portique / Chariot

Bati
machine

c=b-a+ty

Crémaillére

Le jeu d’entraxe de denture ty; (tout comme le jeu de battement de denture t,,, mentionné dans les
chapitres suivants) est détaillé sur le schéma suivant:

—tb? /7

ya
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4.4 Tolérances de perpendicularité du DRP+

Ajuster la perpendicularité de I'axe des pignons par rapport a la crémaillere en contrélant le parallélisme
entre la face frontale du DRP+ et la crémaillére.

Erreur maximum de parallélisme
Taille entre crémaillére et face frontale du
DRP+ LZ(1) - LZ(2) £
DRP1+ 0.040 mm
DRP2+ 0.040 mm
DRP3+ 0.045 mm
DRP4+ 0.045 mm
DRP5+ 0.055 mm
Portigue / Chariot Bdti Machine
e —
| s I
o e = ] =
__________ ® 1
3 1 o] 9
O I o o
e} o} @ o @ ;
= Lz(1) LA(2)
LZ =
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4.5 Vérification de la qualité de I’engrénement

S’assurer que les deux pignons engrénent correctement avec la crémaillére en vérifiant le jeu de
battement de denture (t,y)

1. Placer deux comparateurs comme suit;

- un entre le bati du DRP+ et une référence fixe(1)
- un entre la denture du pignon (au diametre primitif) et
une référence fixe(2)

2. Déplacer le chariot ou le portique dans un sens en
tournant I'arbre d’entrée du renvoi d’angle.

Mettre les 2 comparateurs a “0”.

4. Tourner ensuite l'arbre d’entrée du renvoi d’angle dans la direction opposée jusqu'a ce que les 2
comparateurs se déplacent.

La différence entre les 2 comparateurs donne le jeu de battement de denture pignon / crémaillére (tys).
Comparer la valeur obtenue avec les valeurs du tableau suivant :

tpo Jeu minimum de

Taille battement de denture
pignon crémaillere

+0.015 mm

DRP1+ 0.070 0015 mm
+0.015 mm

DRP2+ | 0100 =2 o
+0.035 mm

DRP3+ | 0135 = o
+0.05 mm

DRP4+ | 0135 —~= o
+0.070 mm

DRP5+ | 0.205 — o o

Explication de tp,:

Cette opération doit étre répétée indépendamment pour chacun des deux pignons. Il est vivement
conseillé de répéter cette opération aux points le plus haut et le plus bas de la topographie de la
crémaillére (voir § 4.1).
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4.6 Vérification du contact des dents
Vérification du contact des dents en effectuant une portée au bleu.
Il est impératif de vérifier la portée au bleu pour finaliser l'installation Lorsque le pignon et la crémaillére

engrenent correctement, la couleur bleu recouvre 70 a 80% de surface de contact. Les figures ci-dessous
montrent les cas d’erreur classiques.

Tolérances de
parallélisme Ly
fausses

Engrénement correct

Plaque d’ajustement

Tolérances de parallélisme Lz /| ) }
[/ ' | trop fine

fausses

ol

4.7 Fixation finale du DRP+

Lorsque le DRP+ est bien positionné, nous conseillons fortement de le goupiller sur la plaque a 'aide des
trous de goupille sur le bati de 'appareil. De la méme maniére nous conseillons le goupillage de la plaque
sur le chariot de la machine.

Pour fixer définitivement le DRP+ sur la machine, utiliser tous les trous taraudés du bati et serrer les vis
au couple.

Dans le cas d’'un montage sur le coté (petite surface de montage sur le bati du DRP+) nous consulter.

Taille Wi ol fixatiqn_ Couple
(classe 8.8 mini)

DRP1+ 9 x M12 86 Nm

DRP2+ 9 x M16 210 Nm

DRP3+ 9 x M20 410 Nm

DRP4+ 9 x M24 710 Nm

DRP5+ 9 x M30 1450 Nm

Ce document ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre autorisation écrite
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5 FIXATION DU MOTEUR

5.1 Flasque moteur type MF (pour configurations avec renvoi d’angle DRP+R, DRP+P et arbres
cylindriques)

Vis MF --> Renvoi d'angle Vis de
| Vis du laccouplement  cate A

moteur

jmlm]

S

w@;Q e j _/ : /M
- Ei\ 1 Mk“gﬂ\

MF 0

Il

o Tt

Respecter la procédure suivante pour monter le flasque moteur.

1. Dégraisser les surfaces entrant en contact, c.-a-d. : accouplement, centrage moteur, flasque et arbre
moteur.

2. Monter 'accouplement (avec ou sans adaptateur de diamétre) sur I'arbre du renvoi d’angle.

ATTENTION !

lorsque l'alésage de I'accouplement est plus grand que les diameétres des arbres moteur ou
renvoi d’angle, un adaptateur de diamétre sera fourni. La rainure de cet adaptateur doit étre
alignée avec celle de I'accouplement.

Accouplement

Adaptateur

3. Positionner 'accouplement en respectant la cote A (voir schéma).
4. Serrer la vis de I'accouplement c6té renvoi d’angle (couple de serrage suivant tableau 1).
5. Mettre en place le MF muni de sa bride et serrer ses 4 vis de fixation (couple de serrage suivant

tableau 1)

6. Monter délicatement le servomoteur sur le MF en introduisant 'arbre moteur dans l'alésage de
'accouplement (ou de I'adaptateur de diamétre si nécessaire).

7. Serrer les vis de fixation du moteur (couple de serrage suivant tableau 2).
8. Serrer l'autre vis de fixation de I'accouplement (couple de serrage suivant tableau 1).
. Vis MF --> renvoi Vis de I’accouplement Cote A (mm)
Hellle YRS il d’angle & couple & couple +/- Imm
MF3N M8 — 41Nm M10 — 50Nm
DRP1+R ™ FIN M5 — 10Nm M8 — 40Nm 65
MF4R M12 — 120Nm
DRP2+R MF4N M10 — 83Nm M12 — 110Nm 73.5
MF2N M6 — 17Nm M10 — 50Nm
MF3N M10 — 50Nm
DRP3+R VE3R M8 — 41Nm M12 — 110Nm 80
MF4N M12 — 110Nm
DRP4+R VFAR M10 — 83Nm M12 — 120Nm 89
DRP5+R MF5N M12 — 145Nm M12 — 120Nm 92.5
Tableau 1: vis et cote A
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Table 2: vis du moteur
Type de vis | Couple de serrage (Nm)
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210

5.2 Flasque moteur type MF (pour configurations avec renvoi d’angle DRP+R, DRP+P et arbres
coniques)

Arbre du renvoi
d’angle

F |
s

q Manchon conique

fﬁ i

MF Vis de
I'accouplement 8 vis de fixation

Respecter la procédure suivante pour monter le flasque moteur.

1. Dégraisser les surfaces entrant en contact, c-a-d : accouplement, centrage moteur, flasque et arbre
moteur.

2. Monter le flasque MF sur le renvoi d’angle et serer ses 4 vis de fixation (couple de serrage suivant
tableau 1).

w

Retirer le manchon conique de I'accouplement.
4. Placer le manchon conique sur I'arbre moteur. Serrer I'écrou de I'arbre moteur.

Installer 'accouplement sur le manchon conique. Serrer les vis de fixation (taille M6, couple de
serrage 15Nm).

6. Monter délicatement le moteur avec 'accouplement sur I'arbre du renvoi d’angle jusqu’a ce que le
centrage moteur soit positionné dans le centrage de la bride du MF.

7. Serrer les vis de fixation du moteur en passes successives (couple de serrage suivant tableau 2).

8. Serrer l'autre vis de fixation de 'accouplement (couple de serrage suivant tableau 1).

Ce document ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre autorisation écrite
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5.3 Flasque moteur type MF (pour configurations en ligne DRP+M)

Respecter la procédure suivante pour monter le flasque moteur.

1. Dégraisser les surfaces entrant en contact spécialement I'arbre moteur et I'alésage correspondant du
réducteur.

2. Tourner la pince de serrage de maniere & amener les vis en faces des trous radiaux du flasque.
Tourner aussi la rainure de l'alésage afin de I'aligner avec la rainure de la pince comme représenté
ci-dessous.

Trou radial de
vis de serrage

Pince de
serrage

Alésage
dentrée

/ L Flasque moteur

)

a. Cas arbre cylindrique b. Cas arbre conique
Dans le cas ou 'alésage de la pince est plus Un adaptateur (conique -> cylindrique) sera
grand que le diamétre de I’arbre moteur, un fourni. Serrer I’écrou de I’arbre moteur aprés
adaptateur sera fourni. Dans ce cas, vérifier avoir installé I’adaptateur.

I'alignement des rainures.

% 1 Pince de serrage y A Adaptateur
f/

]

T~ Adaptateur
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3. Veérifier que I'interface moteur / réducteur est correcte. Eviter les montages suivants :

L’arbre moteur ne
doit pas atteindre le
fond de l'alésage.

L’épaulement de
I’arbre moteur ne doit
pas atteindre la pince

de serrage.

Le rayon de I’arbre
moteur ne doit pas
atteindre la pince de
serrage.

L’arbre moteur doit
étre maintenu sur
toute la longueur de la
pince de serrage.

7
2z
;3?’

\ 4 | 7

Z

e
B

4. Veérifier que les vis de la pince de serrage ne sont pas serrées.

5. Approcher le moteur verticalement sur le réducteur et serrer les 4 vis de fixation du flasque au
couple de serrage adéquat (cf. tableau ci-dessous) :

Vis du moteur
Type de vis Couple de serrage (Nm)
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210

6. Approcher les 2 vis de serrage de la pince puis les serrer alternativement jusqu’a obtention du couple
de serrage indiqué dans le tableau ci-dessous.

Taille Type IF Dlam_etre arbre moteur TypeT de vis Couple de
Min. Max. (pince) serrage
IEB 14 mm 24 mm 2x M8 41 Nm
DRP1+M 28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
IEA 11 mm 19 mm 2 x M5 10 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
IEC 22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP2+M 35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
IFB 14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
DRP3+M IFB 14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
22 mm 32 mm 2x M8 41 Nm
DRP4+M IFC
35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
22 mm 32 mm 2x M8 41 Nm
DRP5+M IFC
35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
ATTENTION !
Il est trés important de respecter procédure ci-dessus (tout particulierement les points 4, 5 et
6) pour éviter tout dommage sur I'appareil et pour assurer un montage correct.
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Si le flasque moteur doit étre démonté, le tableau suivant présente le couple de serrage des vis reliant le
flasque au réducteur.

Taille Type IF C(:jlas;e Type de vis et
e Vvis couple
IFB M8 25Nm
DRP1+M I Fa M6 10Nm
IFC M10 49Nm
DRP2+M \FB Clgsése M8 25Nm
DRP3+M IFB ' M8 25Nm
DRP4+M IFC M10 49Nm
DRP5+M IFC M10 49Nm
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PRECHARGE MECANIQUE

6.1 Description

6.1.1

6.1.2

6.1.3

Le DRP+R est concu pour précharger mécaniquement les 2 réducteurs qui le composent et éliminer
complétement le jeu de battement de denture pignon crémaillére. Cette solution, brevetée par Redex, est
appelée DualDRIVE

Dans cette configuration, le DRP+ est livré avec un flasque moteur (MF) et un kit de précharge
mécanique (PLD) composé de :

- Une clé de blocage

- Une entretoise

- Un accouplement de précharge

- Des adaptateurs de diametres (si besoin)

Clé de blocage

Cette clé sera utilisée pour précharger le systéeme (voir chapitres suivants)

Entretoise

La fonction de cette entretoise et de positionner I'accouplement entre les deux arbres des renvois
d’angle.

Spacer

Taille Cenwonist (mm)

DRP1+R 7

DRP2+R 11 o

DRP3+R 10 o

DRP4+R 7 of m o

DRP5+R 4 L A AT
F\ML = ~ I

Accouplement et adaptateurs

Les adaptateurs de diamétres sont fournis dans le cas ou l'alésage de I'accouplement est supérieur au
diameétre des arbres des renvois d’angle. La rainure des ces adaptateurs doit étre alignée avec celle de
'accouplement.

%/— Accouplement
e
v\\r

\
i 27; Adaptateurs

Ce document ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre autorisation écrite
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6.2 Cas des machines portique

Le sens de précharge (flancs extérieurs ou
flanc intérieurs) n’a aucune influence sur la
gualité de la précharge. Pour les systémes
intégrant deux DualDRIVE (machines
portiques ou similaires) il est cependant
préférable de prévoir une symétrie du sens
de précharge.

Les schémas suivants montrent le sens de la précharge en fonction du sens de rotation des moteurs.

r%ns de précharge Sens de précharge

Casl:
les 2 moteurs ont des
sens de rotation opposés

ﬁ.‘ ” Sens de rotation Sens de rotation’,,[ """"

(moteur 2) </ ] A

Sens de précharge

Cas2:
les 2 moteurs ont le ,
méme sens de rotation Sens de précharge

Sens de rotation Sens de rotation [Ik

(moteur 2) /¢ i

n__
{
)

B

|

:
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6.3 Mis en ceuvre de la précharge — systémes linéaires

1. Déplacer le DRP+ a I'endroit ou la topographie de la crémaillére est a une valeur médiane (voir
chapitre 4.1).

Dégraisser les bouts d’arbres et les alésages de 'accouplement.

3. Coté moteur : serrer les vis de I'accouplement au couple Tg en veillant a répartir le serrage entre les
Vis.

4. COté opposé au moteur : les vis de 'accouplement doivent étre desserrées.

Coté opposé au moteur : bloguer la clé de blocage dans I'accouplement et 'appuyer contre le bati
(voir ci-dessous).

6. Exercer a l'aide d’une clef dynamométrique le double du couple de précharge T, (pour rattraper tous
les jeux d’engrainement) puis faire décroitre lentement le couple jusqu’a une valeur proche de 0 et
appliquer le couple de précharge T,.

7. Tout en maintenant cette précharge, serrer les vis de l'accouplement en plusieurs opérations
successives jusqu’au couple de serrage Tg. Veillez a ce que le serrage de l'accouplement soit
équilibré et bien réparti sur les deux vis.

Clé dynamomeétrique Clé de blocage Vis de
Couple Tp 'accouplement
Couple Tk

ATTENTION !

Pour assurer correctement la précharge, il est indispensable de respecter les instructions
précédentes (vis serrées c6té moteur, outillage spécial placé c6té opposé au moteur) et
d’avoir préalablement dégraissé les parties concernées.

ATTENTION !

CLE DYNAMOMETRIQUE PARTICULIERE REQUISE!

Une clé dynamomeétrique a cadran est obligatoire pour la mise en ceuvre de la précharge.
On doit pouvaoir lire le couple appliqué sur le cadran.

Ce document ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre autorisation écrite
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Le couple de précharge optimal (Tp) pour votre application figure dans les spécifications techniques
jointes a notre sélection.

Le couple de précharge maximum admissible par le réducteur est donné dans le tableau suivant :

Couple de précharge maximum & rapport de réduction i+
Taille ()

5 7 10 21 31 46 61 91 5a10 | 21a91
DRP1 | 37.8 | 27.2 | 11.8 6.4 6.8 3.4 2.6 2.0 6
DRP2 | 101.0 | 72.4 | 34.0 | 16.7 18.7 8.2 6.7 4.8 6
DRP3 - - - 34.1 36.3 | 164 | 14.1 | 10.0 - 8
DRP4 - - - 63.5 60.6 | 30.3 | 25.8 | 18.1 - 8
DRP5 - - - 1159 | 1105 | 63.8 | 49.1 | 34.2 - 14

** Taille du 6 pans creux.

ATTENTION !
Le couple de précharge peut étre augmenté mais ne doit jamais dépasser le couple
maximum indiqué dans le tableau ci-dessus. Un couple de précharge trop important réduit

le rendement global de la transmission ainsi que son espérance de vie.

Le tableau suivant indique le couple de serrage des vis de I'accouplement Tk.

Taille Couple Tg (Nm)
DRP1 15
DRP2 40
DRP3 50
DRP4 110
DRP5 120

Ce document ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre autorisation écrite
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6.4 Mis en ceuvre de la précharge — systémes rotatifs

Dans le cas d’une application rotative, suivre la procédure suivante.

|

6.4.1 Installation sur la machine

Tolérances de montage de la couronne : vérifier le faux-rond de la couronne avec une pige toutes les 20
dents. Comparer les valeurs avec la norme 1SO1328-2. Pour la qualité des couronnes : nous consulter.

6.4.2 Tolérances de parallélisme du DRP, d’engrénement, de contact des dents

Suivre la procédure du chapitre 4.

6.4.3 Mise en ceuvre de la précharge
Voir § 6.3.

Ce document ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre autorisation écrite
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7 LUBRIFICATION PIGNON CREMAILLERE : PIGNON DE LUBRIFICATION (PGRP) ET
SUPPORT PIGNON (SFRP) OPTIONNELS

7.1 Description des options PGRP et SFRP

SFRP

Les pignons et la crémaillere doivent étre impérativement lubrifiés.
Nous conseillons 'emploi d’'un pignon de lubrification (PGRP)
engrenant sur la crémaillére pour garantir une durée de vie élevée du
systeme.

Le SFRP est un support pour le pignon de lubrification et il assure
l'arrivée d’huile au centre de celui-ci.

L’arrivée d’huile est une connexion pour tube @6 x @4. 8
La face avant du DRP+ est équipée de 2 trous taraudés pour pouvoir 2 5
le fixer. PGRP Q.

7.2 Lubrifiants recommandés

Nous recommandons les lubrifiants suivant pour lubrifier la crémaillére et les pignons :

Fabricant Référence
DLS Schmiersysteme FO1 or FO2

En cas dutilisation de l'ancienne version du systéeme de lubrification (FGRP — pignon feutre), les
lubrifiants suivants sont recommandeés :

Fabricant Référence Fabricant Référence
MOBIL Mobil Glycol 460 HE SHELL Tivela Oil S 460
ARAL Degol GS 460 ICI/ TRIBOL Tribol 460

BP Energol SG-XP 460 KLUBER Klibersynth GH6-220
Texaco Pinnacle 460 Structovis EHD 460

Pour d’autres lubrifiants, nous consulter. La viscosité minimum recommandée est 220 Cst. Tout lubrifiant
de plus basse viscosité serait absorbé par capillarité dans le pignon feutre. Cela pourrait vider rapidement
le réservoir et provoquer une lubrification irréguliere.

7.3 Débit de lubrifiant

Détermination du débit minimum de lubrifiant suivant le graphe (valide pour lubrifiants DLS
Schmiersysteme FO1, F02):

s

Fettbedarf | lubricant need (cm®24h)

02

|

|
2 3 4 5 6 8 10 12
Modul | module
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INTRODUCTION

Das Getriebe DRP+ wird zu lhrer vollsten Zufriedenheit arbeiten, wenn Montage, Betrieb und Wartung
entsprechend dieser Anleitung befolgt werden.

1.1 Sicherheitshinweise

ACHTUNG! HANDHABUNG
Die DRP+-Getriebe diirfen nie Uber die Wellen der Winkelgetriebe angehoben werden.
Benutzen Sie Hebedsen, angeschraubt in dem Getriebegehduse, wie in den

untenstehenden Abbildungen gezeigt. Bei unsachgemaRer Handhabung erlischt der
Anspruch auf Garantie.

ACHTUNG! SCHMIERUNGSANFORDERUNGEN.
Die Zahnstange und das Abtriebsritzel sollten von Inbetriebnahme des DRP+
abgeschmiert werden. Das DRP+ wird OHNE Ol geliefert und hat 2 unabhéngige

Schmierkreislaufe: weitere Hinweise und Anweisungen im Kapitel Schmierung dieses
Handbuchs.

Bei jedem Schaden, der durch falsche Schmiermenge oder —Qualitat entsteht, erlischt der
Anspruch auf Garantie.

1.2 Getriebe-Kennzeichnung

Jedes Getriebe kann durch seine Seriennummer auf dem Typenschild eindeutig identifiziert werden.
Diese Seriennummer wird fir die Korrespondenz benétigt.

REDEX

www.redex- group.com

Seriennummer Made in France / Lieferdatum
S.N. 861606 Date NOV. 2016

Bestellnummer | —— lcode  RX129702-12 Ratio 31 | Ubersetzung

Type  DRP4+M.31.3.H

/ ™~ Verdrehspiel

Bezeichnung

1.3 Langzeitlagerung

Jedes Getriebe ist in Papier eingepackt und fir 1 Monat konserviert. Getriebe, die nicht kurz nach Erhalt
verbaut werden, sollten in einer trockenen Atmosphére mit einer Temperatur zwischen 0°C und 40°C

gelagert werden.

Dazu muR das Getriebe komplett mit Ol befillt werden.

(wenn notig)

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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2 TECHNISCHE DATEN

2.1 Getriebe
DRP+1 | DRP+2 DRP+3 DRP+4 DRP+5
1-stufig i;5, 7 650 1450 - - -
Max. i=10 460 1150 - - -
Abtriebs- i=21 490 1150 2450 4200 7600
Drehmoment 2-stufi i=31 650 1600 3500 6000 10000
(Nm) 9 i=46 490 1150 2450 4200 8800
i=61, 91 460 1250 2700 4800 8800
Max 1-stufig i=5, 7, 10 5000 4000 - - -
Eingangs-
Drehzahl 2-stufig i=21 bis 91 6000 6000 5000 4000 4000
(rpm)
DRP+R / DRP+P
e 1-stufig 112 201 - - -
) 2-stufig 115 207 300 520 1116
Gewicht ca.
(kg)
DRP+M
1-stufig 106 196 - - -
2-stufig 109 202 294 506 1091

2.2 Abtriebsritzel

DRP+1 DRP+2 DRP+3 DRP+4 | DRP+5
Modul 3 4 5 6 8
Teilkreis- Schrag: 19°31'42" 57.30 76.39 95.49 114.59 | 127.32
Durchmesser (mm) Gerade 57 76 95 114 128

Bemerkung: )
Daten unterliegen nicht dem Anderungsdienst.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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3.1 Empfohlene Schmiermittel

ACHTUNG!

Das DRP+ wird OHNE Ol geliefert und hat 2 unabhangige Schmierkreislaufe. Vor dem
Gebrauch mit Ol fiillen. Bei jedem Schaden, der durch falsche Schmiermenge oder —
Qualitat entsteht, erlischt der Anspruch auf Garantie.

ACHTUNG!
Die Zahnstange und das Abtriebsritzel sollten von Inbetriebnahme des DRP+
abgeschmiert werden.

Wir empfehlen ein auf PAO basierendes, synthetisches Ol mit einer Viskositat von 150Cst bei 40°C wie
in der Tabelle aufgefiihrt (oder mit gleichen Daten). Bei anderen Olen bitten wir um Riicksprache.

Hersteller Typ

KLUBERSYNTH EG4-150

MOBILGEAR SHC XMP 150 or
MOBIL SHC629 (ACHTUNG: Lebensdauer
7500 Stunden)

CARTER SH150

OMALA HD150

TURMOSYNTHOIL 150

3.2 Olfullung: Ausfiihrung mit Winkelgetriebe (DRP+R & DRP+P)

DRP+R werden mit Olstandslas und Entliftungsstopfen in separater Verpackung geliefert. Diese miissen
an der richtigen Position gemal den nachstehenden Anweisungen und Zeichnungen eingebaut werden.

a r w D P

Bemerkung:

Anbau des Olstandsglases.

Olfiillung tiber eine Einfulléffnungen des Winkelgetriebes and der Oberseite des Winkelgetriebes.
Das Einfillen sollte langsam erfolgen, da das Niveau einige Zeit zum Stabilisieren bendtigt.
SchlieRBen Sie die Einfulléffnungen.

Montieren Sie die 2 Entliftungsstopfen (einer je Getriebe) an Stelle einer roten VerschluRschraube
auf der Oberseite des Winkelgetriebes (Auf3er bei Umlaufschmierung).

Nachdem das Getriebe in Betrieb gesetzt wurde und Betriebstemperatur erreicht hat, sollte der
Olstand kontrolliert werden.

Getriebe BaugrofRe DRP1+ bendétigen keine Entluftungsstopfen.

ACHTUNG!
Um die Dichtigkeit der OlverschluRschrauben zu erhalten missen Sie diese sorféltig
anziehen, damit die O-Ringe nicht beschéadigt werden.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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Einbaulage: Horizontal montiert / Abtriebsritzel horizontal
- 2 Olstandsschrauben
Zubehor: - 2 Entliftungsstopfen

- Verschlussschrauben

Oben

Unten

2 x 2 OlablaRschrauben

| 2 Einfiilléffnungen

2 Entlufter

Olschauglas

=

GroRe Ungefahre Olmenge pro Kreislauf (L)
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0.9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 5,3
Einbaulage: | Vertikal montiert / Abtriebsritzel bereinander
- 2 Olstandschrauben
Zubehor: - 2 Entliftungsstopfen mit Bogen

Entlufter
(1 pro Kreislauf)

Oben

Unten

Sichtglas
(1 pro Kreislauf)

| 2 Verschlussschrauben

2 x 2 Olablasschrauben

GrolRe Ungefahre Olmenge pro Kreislauf (L)
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0,9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 53

ACHTUNG! Das Getriebe DRP+ kénnte eine Umlaufschmierung bei Einbaulage B5/V1 &
B5/V3 bendtigen, damit bei stdndiger niedriger Eintriebsdrehzahl (<50 min-1) eine
ausreichende Schmierung der oberen Lager gewahrleistet wird. Bei Fragen Ricksprache!

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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Einbaulage: Horizontal montiert / Abtriebsritzel oben
ge: Umlaufschmierung erforderlich
. - 2 Olstandsschrauben
AUBERDT: - Verschlussschrauben
) I T T T
Olschauglas
(1 je Umlauf) ’\ i i
] ' o] ‘ 4]
oben é \0\@_,_‘_@ o ° © g
u’_f [—% p @ p
_ > Bl b
1 i = : =
unten ‘fﬂ m<m\\‘ AblaRschrauben
GroRe Umlaufrate je Kreislauf (L/min)
DRP1+R/P 0,5
DRP2+R/P 1
DRP3+R/P 2
DRP4+R/P 2,5
DRP5+R/P 3
ACHTUNG!
Umlaufschmierung: spezielles Verfahren.

Fur jeden Schmierkreislauf:

1. Befiillen Sie die externen Schmierstoffleitungen vor Anbau an die Getriebe. Das Ol wird iiber das
untere Loch im Kegelradgetriebe abgesaugt und Uber das obere Loch im DRP+-Gehduse
zurickgepumpt.

2. Stellen Sie das Olniveau auf die Mitte der durchsichtigen Olstandschraube ein, wéahrend die Pumpe
nicht lauft.

3. Lassen Sie die Pumpe laufen und stellen Sie das Olniveau auf die Mitte der Olstandschraube ein.

Bemerkungen:
Die Entliftungsstopfen sind nicht notwendig.

Ol muR gefiltert werden (< 50um).
Interner Druck darf 1 bar nicht Gberschreiten.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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Einbaulage: Horizontal montiert / Abtriebsritzel unten
- 2 Olstandsschrauben

Zubehor: - 2 Entliftungsstopfen

- Verschlussschrauben

2 Verschlussschrauben |

Entlufter

Sichtglas

Oben (1 pro Kreislauf)

Unten

2 x 2 Olablasschrauben
(2 an jeder Seite)

GrolRe Ungefahre Olmenge pro Kreislauf (L)
DRP1+R/P 0,65
DRP2+R/P 15
DRP3+R/P 2,6
DRP4+R/P 5
DRP5+R/P 9

3.3 Olftullung: DRP+M mit Motorflansch koaxial

1. Offnen Sie jeweilige Einfull- und Olstandsschraube.
2. Befillen Sie das DRP+ Getriebe, bis das Ol an den Olstandsoéffnungen ansteht.

3. SchlieRen Sie die VerschluRschrauben.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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Einbaulage:

Horizontal montiert / Abtriebsritzel horizontal

Zubehor:

- Verschlussschrauben

Oleinfullschraube

Olstandschraube

Oben
2 x 2 Olablasschrauben
Unten
GroRe Ungefahre Olmenge pro Kreislauf (L)
DRP1+M 1st. Wir bitten um Rucksprache
DRP1+M 2st. 0,35
DRP2+M 1st. Wir bitten um Rucksprache
DRP2+M 2st. 0,72
DRP3+M 1,3
DRP4+M 2,6
DRP5+M 4,6
Einbaulage: | Horizontal montiert / Abtriebsritzel unten
Zubehor: - Verschlussschrauben

2 x 4 Olbefullungsschrauben und
Olstand

2 Olablasschrauben

Oben
Unten
GroRe Ungefahre Olmenge pro Kreislauf (L)
DRP1+M 1st. Wir bitten um Ricksprache
DRP1+M 2st. 0,6
DRP2+M 1st. Wir bitten um Ricksprache
DRP2+M 2st. 12
DRP3+M 23
DRP4+M 4,6
DRP5+M 8,1

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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Einbaulage:

Vertikal montiert / Abtriebsritzel Gbereinander

Zubehor:

- Verschlussschrauben

Je 2x Olbefiillungsschraube

Je 2x Olstand

Oben e 2x2 Olablasschrauben
Unten
GroRe Ungefahre Olmenge pro Kreislauf (L)

DRP1+M 1st. Wir bitten um Rucksprache
DRP1+M 2st. 0,35
DRP2+M 1st. Wir bitten um Rucksprache
DRP2+M 2st. 0,72

DRP3+M 1,3

DRP4+M 2,6

DRP5+M 4,6
Einbaulage: Horizontal montiert / Abtriebsritzel oben

Zubehor: - Verschlussschrauben

2 Einflllschraube

2 Olstand

=R 2 x 4 AblaRschrauben

Oben T I

e 12

Unten

Grolte

Ungefahre Olmenge pro Kreislauf (L)

DRP1+M 1st.

DRP1+M 2st.

DRP2+M 1st.

DRP2+M 2st.

DRP3+M

DRP4+M

DRP5+M

Wir bitten um Ricksprache

ACHTUNG!

Diese Einbaulage erfordert eventuell ein spezielles Verfahren fir das Einfillen des
Schmiermittels. Wir bitten um Ricksprache.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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3.4 OlablaR
Wir empfehlen einen Olwechsel nach 10000 Betriebsstunden.
Um sicher zu gehen, daf3 die gesamte Verschmutzung entfernt wird, sollten Sie wie folgt vorgehen:

- Erwarmen Sie das Getriebe, damit das Ol beim Ablassen eine niedrigere Viskositat hat
- “Waschen” Sie das Getriebe mit frischen Ol, bevor Sie es befiillen

1. Die 2 Oleinfullschrauben des DRP+-Getriebes aufschrauben, um Luft einzulassen.

2. Die 4 Olablassschrauben des DRP+-Getriebes (2 pro Kreislauf) aufschrauben und warten, bis kein Ol
mehr austritt.

Bemerkung: )
Das abgelassene Ol ist nach den geltenden Altdl-Vorschriften zu entsorgen.

Die nachfolgenden Zeichnungen zeigen die Position der Einflllschrauben.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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4 GETRIEBEEINBAU

ACHTUNG! HANDHABUNG

Die DRP+-Getriebe dirfen nie tber die Wellen der Winkelgetriebe angehoben werden.
Benutzen Sie Hebetsen, angeschraubt in dem Getriebegehduse oder in den
Gewindebohrungen den Abtriebsritzeln. Bei unsachgeméafRer Handhabung erlischt der
Anspruch auf Garantie.

4.1 Toleranzen nach Montage der Zahnstangen

Parallelitat der Zahnstange zu den Fiihrungsschienen

Das DRP+-Getriebe erfordert, dass die Zahnstange, unter der Beriicksichtigung der Anweisungen des
Herstellers, folgende Toleranzen zur Fihrung einhalt:

Maximaler Parallelitatsfehler zwischen
Zahnstange und Fuhrung
GroRe Fiur 1
Komplette
MeRrolle Zahnstangen- ..
Achslange
segment
DRP1+ 6 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP2+ 8 mm 0.02 mm/m 0.05 mm
DRP3+ 10 mm 0.02 mm/m 0.05 mm
DRP4+ 12 mm 0.04 mm/m 0.07 mm
DRP5+ 16 mm 0.06 mm/m 0.08 mm

Die Messung der Parallelitdit an drei Punkten fir jedes Zahnstangensegment wie unten dargestellt
durchfiihren. Diese topographische Darstellung der Zahnstange ist fir die Einstellung der
Ritzeleintauchtiefe und die Vorspannungseinstellung notwendig (siehe nachste Kapitel).

@) (@) (@) @) @) O (@) (@)

Die Steigungsabweichungen mit drei Messungen an jeder Stol3stelle wie unten dargestellt durchfihren:

Die Abweichungen der Messuhrmessungen dirfen nicht gréRer sein als:
- 0.015 mm fur eine Zahnstange Modul 3,
- 0.020 mm fur eine Zahnstange groRer als Modul 3.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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4.2 Toleranzen Parallelitat des DRP+-Getriebes

Parallelitat zwischen der DRP+-Montageflasche und der Zahnstange (siehe Abbildungen unten):

| Portal- / Schlitten |

Maschinenbett | DuaDRIVE
| Befestigungsflansche

L&
Lx(1)
M
GroBe und Zahnstange
LX(1)-LX@2) | LY@)-LY(@)
DRP1+ 0.03 mm 0.025 mm
vy € Ly(2) DRP2+ 0.03 mm 0.025 mm
DRP3+ 0.05 mm 0.025 mm
DRP4+ 0.10 mm 0.025 mm
Zahn: DRP5+ 0.15 mm 0.040 mm

Die Messpunkte LX(1) and LX(2) miussen einen Abstand entsprechend der Lange des Getriebes haben.
Die Messpunkte LY(1) and LY(2) missen einen Abstand entsprechend der Tiefe des Getriebes haben.

4.3 DRP+ Abstand zur Zahnstange

Die Einbauhdhe des DRP+-Getriebes ermitteln und einstellen mit Hilfe einer Adapterplatte.

1. Im Falle von mechanischer Vorspannung, 6ffnen Sie
zuerst die Kupplungsschrauben auf der
gegenuberliegenden Seite (D) des Motors zwischen
den Winkelgetrieben. Dies l6st die Verbindung der
beiden Abtriebsritzel.

2. Legen Sie eine Zahnstange auf die Abtriebsritzel. Wenn die
Zahnstange voll in eins der Ritzel eingreift, drehen Sie das
andere Ritzel durch Drehen der entsprechenden
Eintriebswelle und messen mit einer Messuhr die unterste
Position, die die Zahnstange im zweiten Abtriebsritzel
erreichen kann.

3. Messen Sie dann den Abstand (a) von der Mitte der Montageflache zum Zahnstangenriicken. Die
Messung erfolgt ohne Spiel zwischen Zahnstange und Ritzel.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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4. Messen Sie als nachstes das MaRR (b) von der | Fortal/ Schiftisn |

Zahnstangenanschlagsflache zur Montageflache Maschinenbett
des DRP+-Getriebes an der Maschine. Messen b
Sie wenn mdoglich an jeder Zahnstange und

verwenden Sie den grofdten gemessenen Wert. l_

5. Die Adapterplatte muR auf die Hohe (c) gefertigt werden, unter Beachtung der in der
untenstehenden Tabelle aufgefuhrten Parallelitétstoleranz.

Portal / Schlitten

GréRe Radialspie| P c Maschinenbett
Verzahnung tbl (mm) ..................

+0.025

DRP1+ | 0.1 292 | mm | 0.02
+0.025

DRP2+ | 0.15 D92 | mm | 0.02

DRP3+ 0.2 T(;)OOSS mm 0.02 Zahnstange
+0.075 c=b-a+t

DRP4+ | 0.2 9% | mm | 0.02 ot

DRP5+ | 03 & | mm | 0.03

Das radiale Zahneingriffspiel t,; und das axiale Zahneingriffspiel t,, sind wie folgt abgebildet:

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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4.4 Toleranzen Rechtwinkligkeit des DRP+-Getriebes

Die Rechtwinkligkeit der Ritzelachse zur Zahnstange einstellen durch Prifen der Parallelitat zwischen der
Stirnseite des DRP+-Getriebes und der Zahnstange.

Grole Maximale Differenz LZ(1) - LZ(2) <
DRP1+ 0.040 mm
DRP2+ 0.040 mm
DRP3+ 0.045 mm
DRP4+ 0.045 mm
DRP5+ 0.055 mm
Carriage / Gantry Machine Bed |T':|
] 5] 1K
= ©
@ o) 'l
] o] 2]
e o
; ©® o @ ;
L1 ) LA2)
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Den Zahnradeingriff durch die Messung des Spieles t,, zwischen Zahnstange und Ritzel prifen.

3.
4.

Ordnen Sie zwei MelRuhren wie folgt an:

Eine zwischen dem DRP+-Gehéause oder dem Schlitten

und einer festen Bezugsflache (1)

Eine zwischen Abtriebsritzel (am Teilkreisdurchmesser)

und einer festen Bezugsflache (2).

Drehen Sie am Eintrieb des Getriebes, bis sich der
wagen bewegt.

Setzen Sie die beiden Messuhren auf “0”.

Drehen Sie den Eintrieb des Getriebes in entgegengesetzte Richtung, bis sich beide Uhren bewegen.

Differenz der beiden Messuhren ist das Spiel (t,,). Die Werte mit den folgenden Daten der Tabelle

vergleichen:

GrolRe

tp2 Akzeptierbares Spiel
zwischen Ritzel und
Zahnstange

DRP1+

0.070

+0.015

mm

-0.015

mm

DRP2+

0.100

+0.015

mm

-0.015

mm

DRP3+

0.135

+0.035

mm

-0.035

mm

DRP4+

0.135

+0.05

mm

-0.05

mm

DRP5+

0.205

+0.070

mm

-0.070

mm

Erklarung zum ty,:

Diese Messung muss fur beide Ritzel unabhangig durchgefihrt werden. Diese Messung sollte auf jeden
Fall ebenso am hdchsten und am niedrigsten Punkt des Verfahrweges durchgefihrt werden (siehe

Kapitel 4.1).

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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4.6 Endkontrolle des Eingriffprofils

Die Verzahnungseingriffflachen durch Tuschierpaste auf dem Ritzel prifen.

Diese Kontrolle ist zwingend notwendig. Die Tuschierfarbe soll 70 - 80% der Zahnflanken der
Zahnstangen abdecken. Bei anderen Eingriffbildern (siehe Bilder der typischen Eingrifffehler) muss die
Ausrichtung des Getriebes korrigiert bzw. die Geometrie erneut durchgefiihrt werden.

‘ Genaue Abwicklung

Falsche Parallele Ly
Toleranzen

‘ Die Adapterplatte ist
zu dick

4.7 Endgultige Befestigung des DRP+-Getriebes

Wenn das DRP+-Getriebe korrekt eingebaut ist, empfehlen wir, es mit Hilfe der Stiftbohrungen des
Getriebegehauses auf der Adapterplatte zu verstiften. Dann die Adapterplatte am Maschinenrahmen
verstiften.

Fur die endgultige Befestigung des DRP+-Getriebes, die Befestigungsschrauben in allen
Schraubenbohrungen mit folgendem, in der Tabelle aufgefuhrten Anzugsmoment festziehen:

Im Falle eines auskragenden Einbaus (kleine Montageflache auf der Seite des Maschinenrahmens),
bitten wir um Rucksprache.

Befestigungs-
GroRRe schrauben Anzugsmoment
min. Klasse 8.8
DRP1+ 9 x M12 86 Nm
DRP2+ 9 x M16 210 Nm
DRP3+ 9 x M20 410 Nm
DRP4+ 9 x M24 710 Nm
DRP5+ 9 x M30 1450 Nm

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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DRP+ Betriebsanleitung

5 MOTORANBAU

5.1 Montage des MF-Motorflansches (bei Ausfiihrung mit Winkelgetriebe DRP+R, DRP+P und

zylindrischen Wellen)

Schrauben MF-->

Kupplungsschraube

Winkelgetriebe Schrauben Abstand A
fur Motor e —— f—t
R — 1o s
o~ i~ [ — (o)
=ISC = NIS
1 ® ©]
—— s B

MF

Die folgenden Anweisungen fir die Montage des Motorflansches beachten:

1. Reinigen Sie die Montageflachen, die zusammengefihrt werden wie z.B.: Kupplung, Motorzapfen,
und die Motorzentrierung

2. Montieren Sie die Kupplung (mit oder ohne Wellen-Adapterbiichse) auf die Winkelgetriebewelle.

ACHTUNG!
Wenn die Bohrungen der Kupplung grofer sind als die Durchmesser der Motorzapfen oder
Getriebewelle, dann werden passende Adapterblichsen mitgeliefert. Den Schlitz der
Adapterbiichse zur Kupplungsbohrung ausrichten.

Kupplung

Adapterbiichse

3. Positionieren Sie die Kupplung unter Beriicksichtigung des Abstandes A (s. Tabelle 1).
4. Ziehen Sie die Schraube an der Seite des Winkelgetriebes fest (Anzugsmoment s. Tabelle 1).
5. Befestigen Sie den MF-Motoranschlul3 mit seinen 4 Schrauben (siehe Tabelle 1 “Schrauben MF >

Winkelgetriebe & Anzugsmoment®).

6. Fuhren Sie vorsichtig die Motorwelle in die Bohrung der Kupplung ein (wenn nétig zusammen mit der
Adapterbiichse) bis der Motor in der Zentrierung des Motoranschlusses sitzt.

7. Befestigen Sie den Motor mit dem passenden Anzugsmoment (s. Tabelle 2) in mehreren Schritten.
8. Ziehen Sie die zweite Schraube der Kupplung entsprechend der Vorgabe aus Tabelle 1 fest.
Schrauben MF > Schrauben der Dist. A (mm)
GrolRe MF Typ Winkelgetriebe & Kupplung & '
+/- Imm
Anzugsmoment Anzugsmoment
MF3N M8 — 41Nm M10 — 50Nm
DRPI+R MF1N M5 — 10Nm M8 — 40Nm 65
MF4R M12 — 120Nm
DRP2+R MF4N M10 —83Nm M12 —110Nm 73.5
MF2N M6 — 17Nm M10 — 50Nm
MF3N M10 — 50Nm
DRP3+R ME3R M8 — 41Nm M12 — 110Nm 80
MF4N M12 —110Nm
DRP4+R MEAR M10 — 83Nm M12 — 120Nm 89
DRP5+R MF5N M12 — 145Nm M12 — 120Nm 92.5
Tabelle 1: Schrauben und Abstand A

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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Tabelle 2: Schrauben Motorflansch
Schraube Anzugsmoment (Nm)

M6 10

M8 25

M10 49

M12 86

M14 135

M16 210

5.2 Montage des MF-Motorflansches (bei Ausfiihrung mit Winkelgetriebe DRP+R, DRP+P und
konischen Wellen)

Welle des
Winkelgetriebes .
a Konusbichse
® o
MF Kupplungsschraube

8 Klemmschrauben

Die folgenden Anweisungen fur die Montage des Motorflansches sind zu beachten:

1. Reinigen Sie die Montageflachen, die zusammengefiihrt werden wie z.B.: Kupplung, Motorzapfen,
und die Motorzentrierung.

2. Montieren Sie den MF-Motorflansch mit seinen 4 Schrauben an das Winkelgetriebe (siehe Tabelle 1
“Schrauben MF > Winkelgetriebe & Anzugsmoment”).

Entfernen Sie die Konusblchse von der Kupplung.
4. Stecken Sie die Konusbiichse auf die Motorwelle und ziehen die Schaftmutter fest.

Montieren Sie die Kupplung an die Konusbiuchse. Ziehen Sie die Schrauben fest (M6,
Anzugsmoment 15 Nm).

6. Schieben Sie den Motor mit Kupplung vorsichtig Uber die Welle des Winkelgetriebes bis der Motor in
der Zentrierung des Motorflansches sitzt.

7. Befestigen Sie den Motor, indem Sie die Befestigungsschrauben schrittweise anziehen (s. Tabelle 2).

8. Ziehen Sie die Kupplungsklemmschraube an der Welle des Winkelgetriebes fest (Anzugsmoment
siehe Tabelle 1).

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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5.3 Montage des IF-Motorflansches (bei Ausfihrung DRP+M)

Die folgenden Anweisungen fir die Montage des Motors beachten:

1. Reinigen Sie die Montageflachen, die zusammengefiihrt werden. Achten Sie besonders auf die
Motorwelle und die Getriebe-Eintriebswelle.

Zu reinigende Oberflachen

2. Die Klemmnabe so lange drehen, bis deren Bohrungen fir die Klemmschrauben deckungsgleich mit
den Montagebohrungen des Gehauses sind. Drehen Sie ebenso die geschlitzte Eintriebswelle, um
diese in die Stellung zur Klemmnabe, wie unten gezeigt, zu bringen.

Bohrung zum
Festziehen der...

Klemm:
schrauben

Klemmnabe

Geschlitzte
Eintriebswelle

Motorflansch

a. Zylindrische Motorwelle b. vsriselie Msamme]e

Wenn die geschlitzte Bohrung gréfRer als die

Motorwelle ist, dann wird eine Adapterblichse

mitgeliefert. Der Schlitz der Adapterhilse muf3

mit dem Schlitz der Klemmnabe ausgerichtet
werden.

Ein Adapter (konisch - zylindrisch) wird
mitgeliefert. Ziehen Sie die Schaftmutter nach
der Adapterinstallation fest.

2 i Klemmnabe y A\ Adapterbiichse
—/

—_

]

T

Adapterbichse

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst

Seite 22/ 30



DRP+ Betriebsanleitung Ref.: RX182/009
Ausgabe 01/2017 - Deutsch

3. Prifen Sie die Ubereinstimmung von Motor- und Getriebeschnittstelle. Vermeiden Sie folgend
Konfigurationen:

Motorwellenschulter =i e Maiermele

Motorwelle darf nicht darf nicht an Motorwelle darf nicht
. o muf ent-sprechend 3
zu lang sein Eintriebswelle . . zu kurz sein
klein sein
anstehen

7
Z

Z

4. Zum Einfuhren der Motorwelle missen die Klemmschrauben gel6st sein.

5. Am einfachsten filhren Sie die Motorwelle in vertikaler Richtung ein. Befestigen Sie die
Motorschrauben mit dem passenden Drehmoment entsprechend der Tabelle:

Schrauben Motorflansch
Schraube Anzugsmoment (Nm)
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210

6. Ziehen Sie die Klemmschrauben immer abwechselnd um eine halbe Umdrehung fester, bis Sie das
notwendige Moment (s.u.) erreicht haben.

GréRe Motorflansch Wellendurchmesser Klemm- Klemm-
Typ Min. Max. Schraube Moment
IEB 14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
DRP1+M 28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
IEA 11 mm 19 mm 2 X M5 10 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
IEC 22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP2+M 35 mm 48 mm 2 xM10 83 Nm
IFB 14 mm 24 mm 2 X M8 41 Nm
28 mm 38 mm 2 xM10 83 Nm
DRP3+M IEB 14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
28 mm 38 mm 2 xM10 83 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP4+M IFC
35 mm 48 mm 2 xM10 83 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP5+M IFC
35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
ACHTUNG!

Es ist wichtig den o.g. Ablauf zu befolgen (besonders die Punkte 4, 5 und 6), um eine
sachgeméle Montage zu erhalten und eine Beschadigung des Getriebes zu vermeiden.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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Falls der Getriebe-Antriebsflansch ausgebaut wird, Drehmomente gemal folgender Tabelle fur das
Festziehen der Schrauben anwenden:

Schraubentyp
GroRRe e Schraubenklasse &

e Anzugsmoment

IFB M8 25Nm
DRP1+M IFA M6 10Nm

IFC M10 49Nm
DRP2+M IFB 8.8 M8 25Nm
DRP3+M IFB M8 25Nm
DRP4+M IFC M10 49Nm
DRP5+M IFC M10 49Nm
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MECHANISCHE VORSPANNUNG

6.1 Beschreibung

6.1.1

6.1.2

6.1.3

Das DRP+-Getriebe besteht aus 2 Planetengetrieben, die verspannt werden koénnen, um das
Verdrehspiel zwischen den Ritzeln und der Zahnstange zu eliminieren. Diese bei Redex patentierte
Anordnung nennt sich DualDRIVE.

In dieser Konfiguration wird das DRP+R Getriebe mit einem Motoranschlu® (MF) und dem
Vorspannungsset (PLD) bestehend aus:

- 1 Vorspannkupplung

- 1 Distanzscheibe

- 1 Verspannschlissel

- Adapterbiichse (falls notwendig)

geliefert.

Vorspannschliissel

Dieses Werkzeug dient zur Einstellung der Vorspannung wie in den néchsten Kapiteln beschrieben.

Distanzscheibe

Die Distanzscheibe dient zur Positionierung der Kupplung zwischen den Winkelgetriebewellen.

Distanzscheibe

GréRe Lange Di(?Tt]arLTr:)zscheibe
DRP1+R 7
DRP2+R 11
DRP3+R 10
DRP4+R 7
DRP5+R 4

Kupplung und Adapterbiichse

Die Adapterbiichsen werden mitgeliefert, wenn die Durchmesser der Kupplungsbohrungen gréf3er sind
als die Wellen der Winkelgetriebe. Den Schlitz der Adapterbiichse zur Kupplungsbohrung ausrichten.

%/— Kupplung

&

)
% i g%; Adapterbiichse

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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6.2 Gantry-Anordnung

Die Vorspannungsrichtung (interne

oder externe Flanken der Zahne) ” »
zweier DRP+ fur die mechanische & . PN 4
Vorspannung ist nicht entscheidend. ) A -

Jedoch empfehlen wir lhnen bei i

Gantry-Anordnung beide in die gleiche A ) - N/
Richtung vorzuspannen.

Die folgenden Abbildungen zeigen die Richtung der Vorspannung in Abhangigkeit der

Motordrehrichtung.
Richtung der Vorspannung Richtung der VVorspannung
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Fall 1:
Beide Motoren haben
gegensatzliche
Drehrichtung
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Richtung der VVorspannung

Fall 2 :

Die beiden Motoren
haben die gleiche

Drehrichtung

% Drehrichtung Drehrichtung [H

/

om0, (Motor 1) (Motor 2) ¢ L,

Richtung der Vorspannung

1
i

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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6.3 Einstellung der Vorspannung fir Linearvorschubsysteme

Die DRP+-Getriebe auf die Zahnstangen verfahren und an dem Punkt, an dem der Verfahrweg der
Zahnstange ihren Mittelwert erreicht hat, anhalten. (Siehe Kapitel 4.1).

Reinigen Sie die Wellen und die Kupplungsbohrungen.

Motorseite: Uberprifen Sie, ob die Kupplungsschrauben mit den Drehmoment Tr angezogen sind.
Prufen Sie, ob die Befestigung der Kupplung zwischen den beiden Schrauben ausgeglichen ist.

Dem Motor gegeniiberliegende Seite : vergewissern Sie Sich, dass die Kupplungsschrauben gelést
sind.

Dem Motor gegeniiberliegende Seite: um das Getriebe zu sperren, schieben Sie den
Vorpsannschlissel in die Kupplung und verhindern Sie ein Verdrehen (siehe unten).

Um das Spiel zu beheben und die Vorspannung herzustellen, muss das Doppelte vom maximalen
Vorspannmoment mit Hilfe eines Steckschlisseleinsatzes und eines Drehmomentschlissels
aufgebracht werden. Wenn das Drehmoment erreicht ist, reduzieren Sie langsam das Drehmoment
nahe 0 Nm und dann wieder auf das Vorspannmoment T,,.

Halten Sie nun die Vorspannung wahrend folgenden Vorgangs: ziehen Sie die Kupplungsschrauben
auf der gegenlberliegenden Seite des Motor schrittweise nacheinander an, bis das
Anzugsdrehmoment T erreicht ist. Stellen Sie sicher, dass das Anzugsdrehmoment zwischen den
beiden Schrauben ausgeglichen ist.

Steckschllsseleinsatz Vorspanschlissel Kupplungsschrauben.
Drehmoment Tp Drehmoment T¢

ACHTUNG!

Um eine korrekte Vorspannung sicherzustellen ist es auRerst wichtig, alle Flachen von Fett
zu befreien die vorherigen Anweisungen zu beachten (Vorspannkupplung auf Motorseite
geschlossen und Vorspannschliissel auf gegeniberliegender Seite eingesteckt).

ACHTUNG!

SPEZIELLER DREHMOMENTSTECKSCHLUSSEL ERFORDERLICH!

Ein Drehmomentsteckschliissel mit Drehmomentanzeige ist unverzichtbar fir das
Vorspannen. Sie missen den Drehmomentwert auf dem Drehmomentsteckschlissel
ablesen.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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Das optimale Drehmoment der Vorspannung (Tp) fur Thre Anwendung ist im Anwendungsdatenblatt zu
finden (Teil der Auslegung).

Das maximal zulassige Vorspannmoment der DualDRIVE-Anordnung ist in der folgenden Tabelle
angegeben:

) Maximales Vorspannmoment & Ubersetzung (Nm) Hx**
Grote g 7 | 10 | 22 | 31 | 46 | 61 | 91 | 5bis10 | 21bis 91
DRP1 37.8 27.2 | 11.8 6.4 6.8 34 2.6 2.0 8 6
DRP2 | 101.0 | 724 | 34.0 16.7 18.7 8.2 6.7 4.8 8 6
DRP3 - - - 34.1 36.3 164 | 141 | 10.0 - 8
DRP4 - - - 63.5 60.6 | 30.3 | 25.8 | 18.1 - 8
DRP5 - - - 1159 | 1105 | 63.8 | 49.1 | 34.2 - 14

** Sechskantschlissel

ACHTUNG!

Das Vorspannmoment kann etwas hoher sein als der von Redex vorgerechnete Wert.
Achten Sie darauf, dass das Vorspannmoment nie die obengenannten Werte
Uberschreitet. Zu hohes Vorspannmoment kann die Getriebe zerstéren oder die
Lebensdauer herabsetzen.

Die Kupplungsschrauben miissen gemanR der folgenden Tabelle angezogen werden.

.. Drehmoment
GrolRe Te (Nm)
DRP1 15
DRP2 40
DRP3 50
DRP4 110
DRP5 120

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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6.4 Einstellung der Vorspannung fir Rotationsvorschubantriebe

Fir Drehanwendungen entsprechend der folgenden Beschreibung vorgehen:

|

6.4.1 Einbau in die Maschine

Die Toleranzen nach Einbau des Zahnkranzes: Rundlauf mit Hilfe von Magnetbolzen alle 20 Zahne
messen. Den Kranz nach ISO1328-2 einstellen. Fragen Sie uns bezlglich der Zahnkranzqualitat.

6.4.2 Parallelitdt, Einbauhdhe, Verzahnungseingriff

Siehe Vorgehensweise im Kapitel 4.

6.4.3 Einstellung der Vorspannung

Siehe Vorgehensweise im Kapitel 6.3.

Vervielfaltigung nur nach unserer Zustimmung. Dokument unterliegt nicht dem Anderungsdienst
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SCHMIERUNG FUR ZAHNSTANGEN & RITZEL: SCHMIERRITZEL (PGRP) UND

7.1 Beschreibung der PGRP- & SURP-Option

Fur lange Lebensdauer missen Ritzel und Zahnstange richtig
geschmiert werden. Wir empfehlen daher
Schmierritzels (PGRP) mit Halterung zum Anschlul an ein
automatisches Nachschmiersystem.
Die SFRP ist eine Halterung mit integriertem Schmierkanal, welcher
das Schmiermittel in die Mitte des Schmierritzels PGRP bringt.

Der Anschluf® dafir ist ein Anschluss fir Rohr @6 x @4.

Die Stirnseite des DRP+-Gehauses hat zwei Lécher, um die SFRP-

Halterung anzubringen.

7.2 Empfohlene Schmiermittel Zahnstange/Ritzel

Wir empfehlen die folgenden Schmiermittel:

Herste

ller

Typ

DLS Schmiersysteme

FO1 oder FO2

die Verwendung des

SFRP

PGRP

Falls die alte Version des Schmiersystems benutzt wird (FGRP — Filzritzel), empfehlen wir die folgenden

Schmiermittel:

Hersteller Typ Hersteller Typ
MOBIL Mobil Glycol 460 HE SHELL Tivela Oil S 460
ARAL Degol GS 460 ICI/ TRIBOL Tribol 460
BP Energol SG-XP 460 KLUBER Klibersynth GH6-220
Texaco Pinnacle 460 Structovis EHD 460

Bei anderen Schmierstoffen bitten wir um Ricksprache. Die niedrigste empfohlene Viskositat ist 220 Cst.
Schmierstoffe geringerer Viskositat neigen dazu, in die Kapillaren des Filzritzels eingezogen zu werden.
Dies kann zu ungenigender Schmierung fihren.

7.3 Schmiermenge

Bestimmung der Mindestschmierrate (gultig fir DLS Schmiersysteme F01, FO2 Schmiermittel):
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1 INTRODUCCION

Para obtener un adecuado comportamiento de la unidad DRP+ cumpliendo todas las especificaciones
técnicas, se deberan seguir estrictamente las siguientes instrucciones.

1.1 Avisos

iATENCION! OPCIONES DE MANEJO.

Nunca manipular la unidad DRP+ desde los ejes de los reenvios. Utilice cancamos
roscandolos a la carcasa de la unidad, tal como se muestra en las fotos. Una manipulacion
inapropiada anulara la garantia.

iATENCION! REQUERIMIENTOS DE LUBRICACION.

Tanto la cremallera como los pifiones de salida deben lubricarse antes de poner en
funcionamiento el DRP+. La unidad DRP+ se entrega SIN aceite lubricante y tiene DOS
circuitos de lubricacion independientes.

Para respetar todas las condiciones de lubricacion exigidas, consultar el capitulo de
lubricacién de este manual.

Cualquier dafio provocado por una incorrecta lubricacién anulard el periodo de garantia.

1.2 Identificacién de la unidad

Cada unidad queda identificada a través de su nimero de serie que encontrara marcado en su placa de
identificaciébn adosada a la unidad. Este nimero de serie debe ser especificado para cualquier
correspondencia que se realice a una unidad en concreto.

REDEX

www.rede X=group.com

Numero de Made in France Fecha de |? Rrimera
serie expedicion
S.N. 861606 Date NOV. 2016

Relacion de
Cadigo T lcode RX129702-12 Ratio 31 d elacion d
/ Type  DRP4+M.31.3.H

. L, Juego max (si
Designacion necesario)

1.3 Almacenamiento por tiempo prolongado

Cada reductor se entrega embalado y engrasado con proteccién anticorrosiéon véalida para 1 mes. Si el
reductor no se va a instalar en este periodo desde la fecha de recepcion, debera ser almacenado en una
atmésfera ausente de humedad y con temperatura entre 0°C y 40°C. En este caso, la unidad debera ser
llenada completamente de aceite (2 circuitos).

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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2 DATOS TECNICOS

2.1 Reductores

DRP1+ | DRP2+ | DRP3+ | DRP4+ | DRP5+
1 estado i=5,7, 10 - - - - -
Par méx. de ?:17 683 1838 3240 6125 -
acelerac.ién !:21 534 1400 2625 6125 7520
de salida 5 estados !:31 753 2100 3850 3600 10050
(Nm) i=46 473 1400 2468 4480 8800
i=61 656 2013 2695 4970 8800
i=91 473 1400 2695 4970 8800
Velocidad 1 estado i=5, 7, 10 - - - - -
max. de
entrada 2 estados i=21 a 91 6000 6000 6000 5000 4000
(rpm)
DRP+R / DRP+P 1 est. - - - - -
Peso 2 est. 115 207 300 520 1116
aproximado
(kg) DRP+M
_ 1 est. - - - - -
2 est. 109 202 294 506 1091

2.2 Pifones de salida

DRP1+ | DRP2+ DRP3+ | DRP4+ | DRP5+
Médulo 3 4 5 6 8
Diametro primitivo Helicoidal: 19°31'42" 57.30 76.39 95.49 114.59 | 127.32
tedrico (mm) Recto 57 76 95 114 128

NOTA:
Datos sujetos a posibles cambios sin previo aviso.

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.

Pagina 3/ 30



DRP+ Manual de usuario Ref.: RX182/009
Version 01/2017 - Espaifiol

3 LUBRICACION

3.1 Llenado de aceite

iATENCION!

La unidad DRP+ se entrega SIN aceite lubricante y tiene DOS circuitos de lubricacion
independientes. Llenarla antes de su utilizacién.

Cualquier dafio provocado por una incorrecta lubricacién anulara el periodo de garantia.

iATENCION!
Tanto la cremallera como los pifiones de salida deben lubricarse antes de poner en
funcionamiento el DRP+.

Para la lubricacion interna del DRP+ recomendamos utilizar aceites con base PAO y viscosidad 150 Cst
at 40°C como los indicados a continuacion (o equivalentes); si va a utilizar alguna referencia diferente a
las que se indican, consultenos.

Marca Referencia
KLUBER KLUBERSYNTH EG4-150
MOBILGEAR SHC XMP 150 or
MOBIL MOBIL SHC629 (ATENCION: estimacion de
vida 7500 horas)
TOTAL CARTER SH150
SHELL OMALA HD150
LUBCON TURMOSYNTHOIL 150

3.2 Llenado de aceite: configuracion motor a 90° (DRP+R y DRP+P)

El DRP+R y DRP+P se entrega con 2 ojos de buey (visor de nivel de aceite) y 2 tapones de purga de
aire en una bolsa de plastico aparte. Ambos deben instalarse en la posicién correcta de acuerdo a los
esquemas mostrados en este manual.

1. Coloque los visores de nivel en la posicion adecuada.

2. Retire los tapones de entrada de aceite del DRP+R / DRP+P (situados en las caras superiores de los
reenvios).

3. Llenar el DRP+R / DRP.P de aceite lentamente (dos circuitos) hasta que el nivel alcance la mitad de
cada visor. Tenga en cuenta que para alcanzar un nivel de aceite estable se requiere un cierto
tiempo.

4. \Volver a colocar los tapones de entrada de aceite en su sitio.

Instalar los dos tapones de purga en las caras superiores de los reenvios sustituyendo a los tapones
rojos (excepto en el caso de lubricacién forzada).

6. Ponga en funcionamiento la unidad hasta que alcance la temperatura de operacion. Pare la unidad,
compruebe el nivel de aceite y ajustelo de nuevo hasta el nivel adecuado.

NOTA:
El tamafio DRP1+R / DRP1+P no requiere tapones de purga.

iATENCION!
La estanqueidad de los tapones del circuito de lubricacion depende de sus juntas téricas.
Roscar los tapones cuidadosamente para evitar dafiar las juntas.

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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Configuracion

Montaje horizontal / Piiones de salida horizontales

Accesorios:

- 2 Ojos de buey
- 2 Tapones de purga /aire
- Tapones / aceite

Arriba

2 x 2 Tapones
drenaje / aceite

2 Tapones
entrada /aceite

Purgador / aire (1 por circuito)

e
\ i | E—
I :\(-

I Ojos de buey

Ref.: RX182/009
Version 01/2017 - Espaifiol

Volumen aprox. aceite por circuito (L)

Tamafo

DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0.9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 5,3

Configuracion:

Montaje vertical / Pifiones en posicién lateral

Accesorios:

- 2 Ojos de buey
- 2 Tapones de purga /aire con codo

Purgador / aire
(1 por circuito)

- Tapones / aceite

2 Tapones de
entrada / aceite

Arriba
Abajo
Ojo de buey
(1 por circuito) 2 x 2 tapones de
drenaje / aceite
Tamafio Volumen aprox. aceite por circuito (L)

DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0,9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 5,3

iATENCION! Las posiciones de montaje con los pifiones de salida hacia abajo pueden

necesitar

lubricacion especial cuando trabajen a bajas revoluciones de entrada en

continuo (< 50 rpm) para asegurar una correcta lubricacion de los rodamientos superiores.

CONSULTENOS EN CASO DE DUDA

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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Configuracion:

Montaje vertical / Piflones hacia arriba

Accesorios:

Lubricacion forzada
- 2 Ojos de buey
- Tapones / aceite

Ojos de buey ’\

ol ¢ |o| e—lal
Arriba é }\©_'_‘_@ o] © © o
==l | B
u_f E—\@)9 p ® 1]
- ) plld ™
s = ¢ -
Abajo M Tapones drenaje /
aceite
Tamanfo Flujo de aceite recomendado por circuito (L/min)
DRP1+R/P 0,5
DRP2+R/P 1
DRP3+R/P 2
DRP4+R/P 25
DRP5+R/P 3
iATENCION!

Lubricacién forzada: procedimiento especial.

Para cada circuito de lubricacion:

1. Conectar los tubos y llenarlos de aceite: el aceite se succiona desde la cara inferior de cada reenvio
y se alimenta sobre la parte superior de la carcasa.

n

Ajustar el nivel de aceite en la mitad del visor de nivel antes de poner la bomba en funcionamiento.

3. Poner en funcionamiento la bomba y volver a ajustar el nivel medio de aceite mientras la bomba esta

en funcionamiento.

NOTAS:

No son necesarios los tapones de purga
El aceite debe ser filtrado (< 50um).
La presion interna en el reductor no debe superar 1 bar.

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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Configuracion: | Montaje horizontal / Pifiones hacia abajo
- 2 ojos de buey
Accesorios: - 2 Tapones de purga /aire
- Tapones / aceite
2 Tapones | )
entrada / aceite Purgador / aire
(1 por circuito)
Arriba
Ojos de buey
Abajo
1‘,'/
i ; 2 x 2 Tapones de drenaje
H 1 aceite (2 en cada cara)
Tamaiio Volumen aprox. aceite por circuito (L)
DRP1+R/P 0,65
DRP2+R/P 15
DRP3+R/P 2,6
DRP4+R/P 5
DRP5+R/P 9

3.3 Llenado de aceite: configuracion coaxial motor en linea (DRP+M)

1. Quitar los dos tapones de entrada de aceite y los dos tapones de nivel.

2. Llenar el DRP+ hasta que el aceite rebose los tapones de nivel.

3. Volver a colocar los tapones de llenado y de nivel.

Ref.: RX182/009
Version 01/2017 - Espaifiol

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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Configuracion:

Montaje horizontal / Pifiones de salida horizontal

Accesorios:

- Tapones / aceite

Tapon entrada / aceite
(1 por circuito)

2 x 2 Tapones de
drenaje / aceite

Abajo

Tamanfo Volumen aprox. aceite por circuito (L)
DRP1+M 1lest. Conslltenos
DRP1+M 2 est. 0,35
DRP2+M 1 est. Conslltenos
DRP2+M 2 est. 0,72
DRP3+M 1,3
DRP4+M 2,6
DRP5+M 4,6

Configuracion:

Montaje horizontal / Piflones hacia abajo

Accesorios:

- Tapones / aceite

2 x 4 Tapones de
entrada y nivel / aceite

Arriba
2 Tapones de
drenaje / aceite
Abajo
Tamafo Volumen aprox. aceite por circuito (L)
DRP1+M 1lest. Consultenos
DRP1+M 2est. 0,6
DRP2+M 1est. Consultenos
DRP2+M 2est. 1,2
DRP3+M 2,3
DRP4+M 4.6
DRP5+M 8,1

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.

Ref.: RX182/009
Version 01/2017 - Espaifiol
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Configuracion:

Montaje vertical / Piflones en posicion lateral

Accesorios:

- Tapones / aceite

Tapdn de entrada / aceite

Tapodn nivel / aceite

Arriba 2 Tapones drenaje /
aceite
Abajo
Tamafio Volumen aprox. aceite por circuito (L)
DRP1+M 1lest. Conslultenos
DRP1+M 2est. 0,35
DRP2+M 1lest. Conslultenos
DRP2+M 2est. 0,72
DRP3+M 13
DRP4+M 2,6
DRP5+M 4,6

Configuracion:

Montaje vertical / Piflones hacia arriba

Accesorios:

- Tapones / aceite

2 Tapones de entrada y

J L ° J °L4’ ® nivel / aceite
® [e] o ° o o e
Vi /i—
\olf o
=
Ariba | g1 LAY 2 x 4 Tapones de
T . drenaje / aceite
Abajo E E
Tamafo Volumen aprox. aceite por circuito (L)

DRP1+M lest.

DRP1+M Z2est.

DRP2+M lest.

DRP2+M 2est.

DRP3+M

DRP4+M

DRP5+M

Consultenos

Ref.: RX182/009

Version 01/2017 - Espaifiol

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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3.4 Drenaje de aceite

Aconsejamos el cambio de aceite tras 10.000 horas de funcionamiento.

Con objeto de eliminar todas las particulas residuales del aceite:
- Poner en marcha la unidad antes del drenaje para reducir la viscosidad del aceite a sustituir.
- Antes de volver a llenar la unidad, “lavar” la unidad con el nuevo aceite.

1. Desenroscar los 2 tapones de entrada de aceite del DRP+ para permitir la entrada de aire en el
reductor.

2. Desenroscar los 4 tapones de salida de aceite (dos por circuito) y esperar hasta que no salga mas
aceite de la unidad.

NOTA:
El aceite drenado es un residuo industrial que debe ser gestionado bajo las normas medioambientales
establecidas.

Los siguientes dibujos muestran la posicion exacta de los orificios de lubricacion en el DRP+.

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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4  INSTALACION EN MAQUINA

iATENCION! OPCIONES DE MANEJO.
Nunca manipular la unidad DRP+ desde los ejes de los reenvios. Utilice cancamos
roscandolos a la carcasa de la unidad o a los pifiones de salida.

4.1 Tolerancias de montaje de la cremallera

Paralelismo entre la superficie de referencia de la cremallera y las guias lineales.

Para el correcto funcionamiento del DRP+ es necesario seguir las especificaciones de montaje de la
cremallera que recomienda el fabricante, respetando las tolerancias que se detallan en la siguiente tabla:

Errores maximos de paralelismo entre
cremalleray guia lineal
Tamano e
Dlam_etro Para una pieza Pa_ra
varilla de cremallera longitud
calibrada total del eje
DRP1+ 6 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP2+ 8 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP3+ 10 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP4+ 12 mm 0.04mm/m 0.07 mm
DRP5+ 16 mm 0.06 mm/m 0.08 mm

Aconsejamos medir el error de paralelismo en 3 puntos por seccién de cremallera, tal y como muestra el
dibujo. De estas medidas obtendremos la topografia en la cremallera que se tendréa en cuenta para
conseguir un correcto engranaje entre pifién y cremallera, asi como para el establecimiento de la
precarga (ver préximos capitulos).

@) (@) (@) @) @) (@) (@) @)

Recomendamos comprobar el error de paso entre segmentos consecutivos de cremallera. Para ello,
recomendamos hacer 3 medidas respecto a la guia lineal en cada unién de segmentos consecutivos tal
como se muestra en el siguiente esquema.

La variacién entre las 3 medidas en cada union de segmentos no debe exceder:
- 0.015 mm para cremalleras de modulo 3,
- 0.020 mm para cremalleras de modulo > 3.

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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REDE.

4.2 Tolerancias de paralelismo en el montaje del DRP+

A continuacion se indica las tolerancias de paralelismo entre la superficie de montaje del DRP+ y la
superficie de referencia en el montaje de la cremallera (ver abajo los diagramas).

Carro / Pértico

Cara de montaje del
Bancada — DRP+
; (] -] [ © (-] ] <] -] 3
: B~
L(1) L«(2)

\“’:‘/

Carro / Pértico Tolerancias de paralelismo
' | Bancada S méaximas entre cara de montaje
amano en la maquinay cremallera

LX(1) - LX(2) LY(1) - LY(2)
L) O L@ O .. DRP1+ 0.03 mm 0.025 mm
DRP2+ 0.03 mm 0.025 mm
DRP3+ 0.05 mm 0.025 mm
DRP4+ 0.10 mm 0.025 mm
Cremallera DRP5+ 0.15 mm 0.040 mm

La distancia entre las medidas LX(1) y LX(2) debe ser, al menos, la longitud del DRP+.
La distancia entre las medidas LY(1) y LY(2) debe comprender, al menos, la profundidad del DRP+.

4.3 Establecimiento de la altura entre pifién y cremallera

Establecimiento de la altura entre centros pifion-cremallera mediante un platillo intermedio.

1. En el caso de que el DRP+ esté configurado con
precarga mecénica, desenroscar el par de tornillos del
acoplamiento entre los reenvios angulares, situados al
lado opuesto del motor (D). Esto liberard el pifién
derecho con respecto al izquierdo.

2. Colocar una seccion de cremallera sobre los pifiones para establecer
la posicién angular relativa entre ambos. Con la cremallera totalmente
engranada en uno de los pifiones, hacer rotar el otro pifién desde el
eje de entrada y medir con un reloj la posicion mas baja de la
cremallera al engranar con el segundo pifién (mirar fotografia).

3. Medir la distancia sin juego (@) entre la superficie trasera de la cremallera y el centro de la superficie
superior de la carcasa del DRP+.

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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4. Medir la distancia (b) desde la superficie trasera de | Saddle / Gantry
montaje de la cremallera en la maquina a la superficie de
montaje del DRP+. Realizar esta operacién, en la media de b
lo posible, con cada seccién de cremallera, quedandonos
con el mayor valor de medida. -]

Rack —_—

5. El platillo intermedio de ajuste debe estar rectificado a una altura igual a (c), respetando las
tolerancias de paralelismo indicadas en la siguiente tabla.

Machine
Huelgo radial entre P o Saddle / Gantry bed
Tamao | denespineny | oy | T
cremallera typ, i o o oll
+0.025
DRP1+ | 0.1 P2 | mm | 0.02 :
0.1 +0.025
DRP2+ | 'C oo | mm | 0.02 | I
DRP3+ | 02 22° | mm | 002 o o o
) = Rac
DRP4+ | 02 2% | mm | 002
+dl Czh-ﬂ‘l‘h«
DRP5+ | 0.3 mm | 0.03

En el siguiente esquema se detalla la holgura radial entre dientes del pifién y cremallera t,; (asi como la
holgura angular tp,, que se mencionara en el siguiente capitulo):

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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4.4 Tolerancias de perpendicularidad en el montaje del DRP+

Ajuste de la perpendicularidad del eje del pifién a la cremallera mediante el control del paralelismo entre
la cara frontal del DRP+ y la cremallera.

Méaximos errores de paralelismo
Tamafio | entre la superficie frontal del DRP+y
la cremallera LZ(1) - LZ(2) £
DRP1+ 0.040 mm
DRP2+ 0.040 mm
DRP3+ 0.045 mm
DRP4+ 0.045 mm
DRP5+ 0.055 mm
Carriage / Gantry Machine Bed ﬁj
& N I —
@
> 'y
o 2
(= k)
o] ® ;
LA2)

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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4.5 Comprobacién del correcto engranaje entre dientes

Mediante la medida del juego angular (t,;) entre pifién y cremallera verificaremos que la distancia entre
centros ha sido bien establecida.

1. Colocar dos comparadores:

- Uno entre la carcasa del DRP+ o el carro y una
superficie fija de referencia (1).

- Oftro entre el pifién del DRP+ (en el diametro primitivo) y
una superficie fija de referencia (2).

2. Mover el carro en una direccién haciendo girar el eje de
entrada del DRP+.

Poner los dos indicadores a “0”.

4. Girar el eje de entrada para desplazar el carro en sentido opuesto hasta que ambos indicadores se
empiecen a mover.

La diferencia entre las medidas de los dos indicadores proporciona el valor del huelgo que existe entre la
cremallera y el pifién (t,,). Compare el resultado obtenido con los valores de la siguiente tabla.

tyo» Huelgo angular

Tamafio aceptable entre diente
del pifién y cremallera

+0.015 mm

DRP1+ 0.070 0015 mm
+0.015 mm

DRP2+ | 0.100 |[—oore
+0.035 mm

DRP3+ | 0.135 |[—ooec
+0.05 mm

DRP4+ | 0.135 —— o
+0.070 mm

DRP5+ | 0.205 |[—oooo T

Significado de ty,:

Esta operacion debe realizarse para ambos pifiones de forma independiente. Recomendamos
encarecidamente repetir esta medida en el punto mas alto y en el mas bajo de la topografia de la
cremallera (ver capitulo 4.1).

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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4.6 Comprobacién del roce pifibn-cremallera

Para comprobar el roce final entre pifién y cremallera realizaremos un “test azul” pintando bien los
dientes del pifibn con minio.

Recomendamos encarecidamente realizar este test. Para garantizar que el roce entre pifién y cremallera
es Optimo, el color azul debe manchar entre el 70 y el 80% de la superficie del diente en la cremallera.
Las siguientes fotografias muestran los errores de roce mas tipicos.

Tolerancias de
paralelismo
||| incorrectas

YA "/‘I/\v/‘\'

! Contacto correcto

Altura de montaje
incorrecta

Tolerancias de paralelismo
||| incorrectas

4.7 Ajuste final en el montaje del DRP+

Una vez se haya montado correctamente el DRP+ recomendamos encarecidamente fijar su posicion al
platillo intermedio con unos pasadores utilizando los agujeros de la carcasa. Asimismo, recomendamos
también fijar la posicién del platillo intermedio a la maquina mediante pasadores.

Para terminar de fijar el DRP+, utilizar todos los agujeros roscados apretando los tornillos al par indicado
en la tabla de abajo.

Cuando se utilice un montaje lateral (fijacion por la superficie mas pequefia de la carcasa), consultenos.

Tamafio Tornillos mo_ntaje Par de apr_iete
CL 8.8 min de los tornillos
DRP1+ 9 x M12 86 Nm
DRP2+ 9 x M16 210 Nm
DRP3+ 9 x M20 410 Nm
DRP4+ 9 x M24 710 Nm
DRP5+ 9 x M30 1450 Nm

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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5 MONTAJE DEL MOTOR

5.1 Montaje de la brida del motor tipo “MF” (para configuraciones a 90° DRP+R y DRP+P y ejes

cilindricos)
Tornillos MF --> Reenvio angular Tornillo
Tornillos acoplamiento Distancia A
| brida motor —_ -
- | oo s
U N 1 (o)
= — 7 el
d © /—ﬂ\ mu@_
MF

Respetar las siguientes instrucciones a la hora de montar la brida del motor.

1. Limpiar bien aquellas superficies que interfieran con otras después del montaje: eje del
acoplamiento, diametro de centraje del motor y eje del motor.

2. Montar el acoplamiento (con o sin adaptador del eje, segun se requiera) en el eje del reenvio
angular.

iATENCION!
Cuando el eje hueco del acoplamiento es mayor que el diametro del eje del motor o del eje
del reenvio, el acoplamiento incluird casquillos adaptadores. La ranura de este casquillo

debe estar alineada con la del acoplamient

Acoplamiento

Adaptador del eje

3. Colocar el acoplamiento en la posicién axial correcta, teniendo en cuenta la distancia A, segun el
tamafio (ver foto y tabla 1).

4. Apretar el tornillo del acoplamiento situados en el lado cercano al reenvio (a un par de apriete
adecuado segun el tamafio: ver tabla 1).

o

Montar la brida MF y apretar los 4 tornillos (ver par de apriete adecuado segun el tamafio: tabla 1).

o

Introducir cuidadosamente el eje del motor en el eje hueco del acoplamiento (con el adapdator del
eje si se suministra) hasta que la cara del motor asiente en el eje de centraje de la brida MF.

7. Apretar los tornillos del motor uno después del otro de forma alternativa (a un par de apriete
adecuado segun el tipo de tornillo: ver tabla 2).

8. Apretar el otro tornillo del acoplamiento situados en el lado del motor (a un par de apriete adecuado
segun el tamafio: ver tabla 1).

~ . Tornillos MF --> Tornillos del Dist. A (mm)
Tamano | Tipo MF p .
Reenvio y par acoplamiento y par +/- Imm
MF3N M8 — 41Nm M10 — 50Nm
DRP1+R MF1N M5 — 10Nm M8 — 40Nm 65
MF4R M12 — 120Nm
DRP2+R MF4N M10 — 83Nm M12 — 110Nm 73.5
MF2N M6 — 17Nm M10 — 50Nm
MF3N M10 — 50Nm
DRP3+R ME3R M8 — 41Nm M12 — 110Nm 80
MF4N M12 — 110Nm
DRP4+R MEAR M10 — 83Nm M12 — 120Nm 89
DRP5+R MF5N M12 — 145Nm M12 — 120Nm 92.5
Tabla 1: Tornillos y distancia A

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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Tabla 2: tornillos del motor
Tornillos Par de apriete (Nm)
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210

5.2 Montaje de brida de motor tipo “MF” (configuraciones a 90° con DRP+R, DRP+P y ejes
conicos)

Eje del reenvio
angular Buje conico

F |
s

fﬁ i

MF Tornillo del

: 8 tornillos de
acoplamiento

fijacion

Respete las siguientes instrucciones para instalar la brida de sujecion del motor.

1. Limpiar bien aquellas superficies que interfieran con otras en el montaje: eje del acoplamiento y buje,
diametro de centraje del motor y eje del motor.

2. Montar la brida MF en el reductor y apretar sus 4 tornillos (“tornillos MF - reenvio angular & par” en
la tabla 1).

w

Soltar el buje conico del acoplamiento.
4. Colocar el buje cénico en el eje del motor. Apretar la tuerca del eje cénico.

Instalar el acoplamiento en el buje cénico. Apretar los tornillos de fijacién (8xM6, par de apriete 15
Nm).

6. Deslizar suavemente el motor con el acoplamiento montado sobre el eje del reenvio hasta que la
cara del motor asiente sobre el diametro de centraje hembra de la brida MF.

7. Apretar los tornillos de amarre del motor a la brida de forma alternativa en varias pasadas (ver par de
apriete en tabla 2).

8. Apretar el otro tornillo del acoplamiento al par de apriete adecuado (ver tabla 1).

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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5.3 Montaje de la brida de motor tipo “IF” (para configuraciones en linea DRP+M)

Respetar las siguientes instrucciones a la hora de montar la brida del motor.

1. Limpiar bien las superficies que estaran en contacto en el montaje. Prestar especial atencion al eje
del motor y al eje hueco partido del DRP+.

2. Rotar el buje de amarre hasta hacer coincidir radialmente los agujeros roscados de los tornillos de
amarre con los taladros de la brida. Rotar también el casquillo adaptador hasta alinear su ranura con
la del casquillo de amarre tal como se muestra en el dibujo.

Orificios para
tornillos
Tornillos de
amarre

Casquillo
adaptador

a. En caso de eje cilindrico b. En caso de eje conico

Cuando el didmetro del buje de amarre es mayor La unidad incluird un adaptador cénico-cilindrico.
gue el eje del motor, el eje de entrada del reductor | Apretar latuerca del eje del motor después de
incluird un casquillo adaptador. La ranura de este instalar el adaptador en el gje.
casquillo debera estar alineada con la del eje
hueco de entrada del reductor.

/- r J ‘\ Adaptador

Buje de amarre
— N

=]

T~ Adaptador

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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3. Comprobar que las dimensiones de los ejes/bridas motor/reductor son correctas. Se deben evitar los

siguientes casos:

El eje del motor no
debe alcanzar el final
del eje hueco del
reductor.

El asiento del eje del
motor no debe
alcanzar el buje de
amarre.

En ejes con partes
curvas el radio de esta
parte no debe alcanzar

el buje de amarre.

La fijacion del eje del
motor debe cubrir toda
la longitud del buje de

amarre.

7
2z
;3?’

\ 4 | 7

Z

e
B

4. Asegurarse de que los tornillos de amarre del buje no estan bloqueados.

Bajar el motor verticalmente hasta deslizar el eje del motor en el eje hueco del reductor (para el
tamafio 6 mantener las chavetas en posicion) y fijarlo apretando los 4 tornillos de la brida con los
valores de par adecuados (ver tabla):

Tornillos de la brida del motor
;ro'fn?"gi Par de apriete (Nm)

M6 10
M8 25

M10 49

M12 86

M14 135

M16 210

6. Apretar los 2 tornillos de fijacion del buje cuidadosamente de forma alternativa hasta que se alcance
el par de apriete adecuado, segun esta tabla:

Diametro del eje Tipo de rosca
Tamafo Tipo MF motor (buje de Par de apriete
Min. Max. amarre)
IEB 14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
DRP1+M 28 mm 38 mm 2 xM10 83 Nm
IEA 11 mm 19 mm 2 x M5 10 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
IEC 22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP2+M 35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
IFB 14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
DRP3+M IFB 28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP4+M IFC
35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP5+M IFC
35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
iATENCION!
Para evitar posibles dafios en el reductor y asegurar el correcto montaje del motor, es
fundamental respetar el procedimiento de arriba (prestando especial atencién a los puntos
4,5y86).

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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REDE:!

NOTA:
Si la brida de entrada requiere ser desmontada, en la siguiente tabla se indica el par de apriete de
conexion de la brida con el reductor.

Clase Tipo de

Tamafio | Tipo IF de los tornillos y par
tornillos de apriete
IFB M8 25Nm
DRPLM ™ Fa M6 10Nm
IFC M10 49Nm
DRP2*M ™ Fg Céage M8 25Nm
DRP3+M IFB ' M8 25Nm
DRP4+M IFC M10 49Nm
DRP5+M IFC M10 49Nm

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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PRECARGA MECANICA

6.1 Descripcién

6.1.1

6.1.2

6.1.3

El DRP+R ha sido disefiado para recibir una precarga mecanica que cancela el juego completamente
entre los dos pifiones de salida y la cremallera. Este sistema patentado por REDEX se denomina
DualDRIVE.

Para montar esta configuracion se suministran el DRP+R con una brida para motor (MF) y un kit de
precarga mecéanica (PLD) que consiste en:

- 1 Herramienta de bloqueo

- 1 Casquillo espaciador

- 1 Acoplamiento de anillas

- Adaptadores de eje (cuando sea necesario)

Herramienta de blogueo

Esta herramienta se utiliza para llevar a cabo el establecimiento de la precarga. En los siguientes
capitulos se explica con detalle el procedimiento de establecimiento de la precarga mecanica.

Casquillo espaciador

El casquillo espaciador se utilizara para situar correctamente el acoplamiento que une los ejes de los
reenvios de los dos reductores.

Espaciador

~ Longitud
Tamanfno .
espaciador (mm) I (A

DRP1+R 7 T T
VASA\AS A\

DRP2+R 11 o

DRP3+R 10 e

DRP4+R 7 f ‘, \o

DRP5+R 4 = —= = - ;-

Acoplamiento y adaptadores de ejes

Los adaptadores de ejes se suministran cuando el eje hueco del acoplamiento es mayor que el eje de los
reenvios. La ranura de los casquillos adaptadores debe estar alineada con la del acoplamiento.

Aconlamientn

\
il 7> Adaptadores del eje

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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6.2 Configuracion en maquinas tipo gantry

A la hora de establecer la precarga

mecanica el sentido en el que se aplique la
precarga (lado interno o externo de los _ »
dientes) no es un aspecto critico. Sin d s 4 - 4

embargo, recomendamos establecer la - -~ = -~
misma direccion de precarga en aquellos \J b \_.

casos que se emplee mas de un \_. g
accionamiento en un mismo eje, como en la

configuracion tipo gantry o portico mévil.

Las siguientes fotos muestran la direccion de precarga dependiendo del sentido de rotacion de los
motores.

Direccion de precarga Direccion de precarga
o L2 ° [ ® ® o
o ® @ |l ] ® o q

Caso 1:
Los 2 motores con sentido
de rotacion opuesto

Sentido de rotacién Sentido de rotacién
- (motor 1)

[S—

..

Caso 2 :
Los 2 motores con el
mismo sentido de
rotacion

Sentido de rotacién Sentido de rotacién [[H

===~ (motor 1) (motor 2) {

.'_".-ME 3

Direccion de precarga

\
\
LY s

|

® oac‘

TEES

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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6.3 Establecimiento de la precarga — ejes lineales

1. Mover el DRP+ al punto medio de la topografia de la cremallera (ver capitulo 4.1).
Limpiar los ejes de los reenvios y ejes huecos del acoplamiento.

3. Lado del motor: asegurarse bien de que los tornillos del acoplamiento tienen un par de fuerza T.
Comprobar que el apriete del acoplamiento entre los dos tornillos esta bien equilibrado.

4. Lado opuesta al motor: aflojar los tornillos.

Lado opuesta al motor: para bloquear el sistema, colocar la llave especial en el acoplamiento
contra una superficie fija. Esta llave debe colocarse en la ranura del acoplamiento.

6. Para establecer la precarga mecanica en el sistema, se debe aplicar un par de precarga DOS
VECES T, girando la llave dinamomeétrica en el hexagono hembra del eje de la caja de los
engranajes conicos. Una vez que el valor de par se alcance, reducir el par suavemente hasta 0 y, a
continuacion, aplicar el par de precarga T,.

7. Mientras se mantiene el par de precarga, apretar los tornillos situados en el lado del acoplamiento
opuesto al motor, uno después del otro alternativamente, hasta que se alcance el valor de par de
apriete Te. Comprobar que las fuerzas de apriete de los tornillos del acoplamiento estan bien
equilibradas.

Llave dinamométrica Llave para blocaje Tornillos del acoplamiento
Par Tp del acoplamiento Torque Tg

iATENCION!

Para asegurar un correcto establecimiento de la precarga, es necesario respetar las
instrucciones anteriores (par de tornillos en el lado del motor amarrados, llave de blocaje
colocada en el lado opuesto) y desengrasar bien las piezas.

iATENCION!

LLAVE DINAMOMETRICA NECESARIA

Es necesario utilizar una llave dinamométrica con indicador de lectura instantaneo.
Durante el establecimiento de la precarga necesitamos conocer el valor de par aplicado.

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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El par de precarga 6ptimo o recomendado (Tp) para su aplicacion se indica en la hoja de aplicacién
que sera suministrada por su agente REDEX ANDANTEX.

En la siguiente tabla se indica el valor maximo de precarga admisible por la unidad, dependiendo de la
relacion de reduccion.

Méaximo par de precarga s/ relacion de reduccion (Nm) Hx**
Tamafio
5 7 10 21 31 46 61 91 5al10 | 21a91
DRP1 37.8 27.2 11.8 6.4 6.8 34 2.6 2.0 8 6
DRP2 101.0 | 724 | 34.0 16.7 18.7 8.2 6.7 4.8 8 6
DRP3 - - - 34.1 36.3 164 | 141 10.0 - 8
DRP4 - - - 63.5 60.6 30.3 | 25.8 | 18.1 - 8
DRP5 - - - 115.9 1105 | 63.8 | 49.1 | 34.2 - 14

** Tuerca hexagon hembra.

iATENCION!

El valor de par de precarga pudiera exceder el recomendado, pero nunca el maximo
admitido segun la tabla arriba. Un par por encima del méximo reduciria el rendimiento

global del sistema y acortaria el tiempo de vida del DRP+.

En la siguiente tabla se indica el par de apriete de los tornillos del acoplamiento Te.

Tamafio Par T (Nm)
DRP1 15
DRP2 40
DRP3 50
DRP4 110
DRP5 120

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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6.4 Establecimiento de la precarga — ejes rotativos

Si se trata de una aplicacion de ejes rotativos, se ha de respetar el siguiente procedimiento.

6.4.1 Instalacién en maguina

Tolerancias de montaje de la corona: comprobar la concentricidad de la corona con una varilla calibrada.
Realizar la topografia tomando medidas cada 20 dientes. Comparar los valores obtenidos con los
establecidos por la norma I1SO1328-2 segln la calidad de la corona. Para establecer los requerimientos
de calidad minimos exigidos de partida, consultenos.

6.4.2 Tolerancias de paralelismo del DRP+, distancia entre centros y validacién del roce entre dientes

Seguir el procedimiento del capitulo 4.

6.4.3 Establecimiento de la precarga mecanica

Ver capitulo 6.3.

El contenido de este documento no puede ser reproducido ni divulgado sin nuestra autorizacion.
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7 LUBRICACION PINONES-CREMALLERA: OPCION CON PINON DE LUBRICACION (PGRP) Y

SU SOPORTE (SFRP)

7.1 Descripcion de laopcién PGRP y SFRP

La o6ptima lubricacion de los pifiones y cremallera resulta
fundamental para mantener la calidad del dentado y proporcionar
una buena esperanza de vida del sistema. Cuando la lubricacion
es con aceite, recomendamos utilizar un pifién de lubricacion
(PGRP) engranando con la cremallera/pifion.
El SFRP es un soporte para el pifion de lubricacion que dispone
de un capilar interno a través del cual entra el lubricante hasta el
centro del pifion, empapandole.

La conexidn de entrada a este capilar es un racor @6 x @4.
La cara frontal de la carcasa del DRP+ dispone de dos agujeros

roscados para montar

el SFRP.

7.2 Lubricantes recomendados

SFRP

PGRP

Recomendamos los siguientes aceites para la lubricacion de los pifiones y la cremallera:

Marca

Referencia

DLS Schmiersysteme FO1 or FO2

Si se utiliza la version antigua del pifiéon de lubricaciéon (FGRP — pifién de fieltro), recomendamos los

siguientes aceites:

Trade mark Reference Trade mark Reference
MOBIL Mobil Glycol 460 HE SHELL Tivela Oil S 460
ARAL Degol GS 460 ICI / TRIBOL Tribol 460

BP Energol SG-XP 460 KLUBER Klubersynth GH6-220
Texaco Pinnacle 460 Structovis EHD 460

Si desea utilizar otro tipo de lubricante, consultenos. La viscosidad mas baja recomendada es 220 Cst.
Lubricantes con viscosidad inferior pueden ser absorbidos por el pifién de fieltro por capilaridad, lo que
provocaria un vaciado en el capilar de alimentacién, dando lugar a un ciclo de lubricacion irregular.

7.3 Flujos de lubricacién

El flujo minimo de lubricante puede ser calculado de forma aproximada utilizando el siguiente grafico

(valido para lubricantes DLS Schmiersysteme FO01, F02):

40

30

20

Vs

Fettbedarf | lubricant need (cm?/24h)

7

01

AP
AN

2 3 4

5 6 8 10
Modul | module

12
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1 INTRODUZIONE

Il riduttore DRP+ avra ottime prestazioni se saranno rispettate tutte le indicazioni riportate a seguito.

1.1 Avvertenze

AVVERTENZA! OPERAZIONI DI MOVIMENTAZIONE.

E’ vietato utilizzare gli alberi dei rinvii angolo per movimentare il riduttore DRP+. Utilizzare i
ganci fissati sulla cassa (vedi figura). Ogni uso improprio fa decadere la garanzia.

AVVERTENZA! REQUISTI DI LUBRIFICAZIONE.
Le cremagliere ed i pignoni di uscita devono essere lubrificati prima dell’utilizzo del riduttore
DRP+. L'unita & consegnata SENZA olio ed ha due circuiti di lubrificazione indipendenti.

Riferirsi al capitolo lubrificazione di questo manuale per seguire tutte le indicazioni
necessarie.

Eventuali danni riconducibili
automaticamente la garanzia.

ad una non corretta lubrificazione faranno decadere

1.2

Identificazione del riduttore

Ogni unita puo essere identificata dalla targhetta di identificazione e dal relativo humero di matricola

indicato sulla stessa targhetta. Il numero di matricola ci deve essere fornito per una corretta
identificazione.

REDEX

www.rede X=group.com

ce

Num(_aro di Made in France Data Spedizione
matricola
s.N. 861606 Date NOV. 2016
ice d'ordi T lcode RX129702-12 Ratio 31 d Rapporto
Codice d’ordine ode atio riduzione
/ Type DRP4+M.31.3.H

Designazione

Gioco max. (se
necessario)

1.3 Stoccaggio per lunghi periodi

| riduttori che non vengono utilizzati a breve termine devono essere stoccati in ambiente secco ed in
ambienti con temperatura compresa tra 0°C e 40°C e devono essere riempiti completamente di

lubrificante.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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2.1 Riduttore

DRP+1 | DRP+2 | DRP+3 | DRP+4 | DRP+5
1 stadio i=5,7,10 - - - - -
i=17 683 1838 3240 6125 -
Massima coppia i=21 534 1400 2625 6125 7520
di accelerazione 2 stadi i=31 753 2100 3850 3600 10050
in uscita (Nm) i=46 473 1400 2468 4480 8800
i=61 656 2013 2695 4970 8800
i=91 473 1400 2695 4970 8800
Velocita 1 stadio i=5,7,10 - - - - -
massima in -
entrata (rpm) 2 stadii= 17, 21, 31, 46, 61, 91 6000 6000 6000 5000 4000
DRP+R / DRP+P L i i : i ]
i stadio
Peso * 2 stadi 115 207 300 520 1116
approssimativo
(kg) 1 ] ) ) ) )
stadio
2 stadi 109 202 294 506 1091
2.2 Pignone di uscita
DRP+1 DRP+2 DRP+3 DRP+4 | DRP+5
Modulo 5 6 8
Diametro primitivo Elicoidale; 19°31'42" 57.30 76.39 95.49 114.59 | 127.32
teorico (mm) Diritto 57 76 95 114 128

NOTA:

| dati sono soggetti a cambiamenti senza preavviso.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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3 LUBRIFICAZIONE

3.1 Lubrificanti raccomandati

AVVERTENZA!

L’'unita € consegnata SENZA olio ed ha due circuiti di lubrificazione indipendenti. Inserire
olio prima di utilizzare il riduttore DRP+.

Eventuali danni riconducibili ad una non corretta lubrificazione faranno decadere
automaticamente la garanzia.

AVVERTENZA!
Le cremagliere ed i pignoni di uscita devono essere lubrificati prima dell’'utilizzo del
riduttore DRP+.

Raccomandiamo di utilizzare un olio sintetico PAO con viscosita 150 Cst a 40°C per lubrificare il riduttore
DRP+ come uno dei seguenti oli (od equivalente); per alternative consultarci.

Marca Tipo olio
KLUBER KLUBERSYNTH EG4-150
MOBIL MOBILGEAR SHC XMP 150
MOBIL SHC629 (attenzione: vita utile 7500 h.)
TOTAL CARTER SH150
SHELL OMALA HD150
LUBCON TURMOSYNTHOIL 150

3.2 Riempimento olio: versione con rinvio ad angolo (DRP+R e DRP+P)

| riduttori DRP+ sono consegnati con i livelli visibili ed i tappi di sfiato in un sacchetto di plastica. Devono
essere installati nella posizione corretta descritta dalla seguente procedura e schema.

1. Posizionare il tappo di livello in posizione corretta.

2. Rimuovere i due tappi d’entrata del riduttore DRP+R e DRP+P (parte superiore del rinvio angolare).

3. Riempire lentamente il riduttore DRP+R e DRP+P fino a quando il livello dell’'olio raggiunge la meta
del livello visibile. Attendere che il livello si stabilizzi.

4. Reinserire i tappi d’entrata.

Installare

i due tappi di sfiato (uno per circuito) nella parte superiore dei rinvii angolari al posto dei

tappi rossi (eccetto che per lubrificazione forzata esterna).

6. Mettere in movimento l'apparecchio fino a raggiungere la temperatura di lavoro. Fermare
'apparecchio e riverificare i livelli.

Note:

Per DRP1+R e DRP1+P i tappi di sfiato non sono previsti.

AVVERTENZA!

La tenuta di olio & garantita da guarnizioni O-ring. Serrare con attenzione i tappi per non
danneggiare gli O-Ring.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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Posizione: Montaggio orizzontale / Pighone uscita orizzontale
- 2 Indicatori

Accessori: - 2 Tappi Sfiato
- Tappi olio

Alto

Basso

2 x 2 tappi scarico olio H

| 2 tappi ingresso

Sfiatatori

| Livelli laterali

Grandezza Quantita approssimativa di olio per circuito (L)
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0,9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 53
Posizione: Montaggio verticale / Pignoni uscita sovrapposti
- 2 Indicatori
Accessori: - 2 Sfiatatoi a gomito
- Tappi olio

Sfiatatori
(1 per circuito)

Alto

Basso

(1 per circuito)

2 tappi entrata olio

Livelli
2 x 2 tappi scarico olio

Grandezza Quantita approssimativa di olio per circuito (L)
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0,9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 53

AVVERTENZA! Il riduttore DRP+ pud richiedere uno speciale tipo di lubrificazione per
montaggio con alberi di entrata verticale (B5/V1 e B5/V3) quando la velocita continua
d’entrata € bassa (<50 rpm);questo per assicurare una corretta lubrificazione ai cuscinetti

superiori. CONSULTATECI PER OGNI DUBBIO!

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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Posizione: Montaggio orizzontale / Pignoni in alto
Lubrificazione forzata esterna
Accessori: - 2 Indicatori
- Tappi olio

y I A TP T
Tappi livello
(1per circuito) ’\ i i
O . Q ' fa'}
e o] a
T] 1)

=
I
%

1

®
ld e b
Basso ‘fﬂ \ Tappi scarico

=
I

Grandezza Quantita approssimativa di olio per ogni circuito (L/min)
DRP1+R/P 0,5

DRP2+R/P 1

DRP3+R/P 2

DRP4+R/P 2,5

DRP5+R/P 3

AVVERTENZA!
Lubrificazione forzata esterna: specifiche differenti.

Per ogni circuito di lubrificazione:
1. Collegare i tubi di lubrificazione esterni pieni di olio: I'olio deve essere scaricato dal foro in basso del
rinvio angolare e rimandato dal foro piu alto del riduttore DPR+.

2. Riempire lentamente fino a che il livello non raggiunge la meta dell’indicatore laterale, quando la
pompa non é in funzione.

3. Far girare la pompa e riaggiustare il livello dell’olio.

Nota:

Non sono necessarie attese.

L’olio deve avere un filtro (< 50um).

La pressione interna non deve superare 1 bar.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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Posizione: Montaggio orizzontale / Pignoni in basso
- 2 Indicatori

Accessori: - 2 Sfiatatoi
- Tappi olio

2 tappi olio entrata ‘ .
tappi sfiato

Alto

Livelli
(1 per circuito)

Basso

2 x 2 tappi olio uscita
(2 2 per ogni faccia)

Grandezza Quantita approssimativa di olio per circuito (L)
DRP1+R/P 0,65

DRP2+R/P 1,5

DRP3+R/P 2,6

DRP4+R/P 5

DRP5+R/P 9

3.3 Riempimento olio: configurazione motore in linea (DRP+M)

1. Rimuovere i 2 tappi di entrata dell’olio e di livello.
2. Riempire il riduttore DRP+ con olio fino all’'uscita dell’olio dal tappo di livello.

3. Rimettere i tappi di entrata e di livello dell’olio.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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Posizione:

Montaggio orizzontale / Pignone uscita orizzontale

Accessori:

- Tappi olio

Alto
2 x 2 tappi scarico olio
Basso

Grandezza Quantita approssimativa di olio per circuito (L)
DRP1+M 1st. Consultarci
DRP1+M 2st. 0,35
DRP2+M 1st. Consultarci
DRP2+M 2st. 0,72

DRP3+M 1,3

DRP4+M 2,6

DRP5+M 4,6
Posizione: Montaggio orizzontale / Pignoni in basso
Accessori: - Tappi olio

2 x 4 tappi entrata olio
e livello

Alto
=2 Tappi scarico olio
Basso
Grandezza Quantita approssimativa di olio per circuito (L)

DRP1+M 1st. Consultarci
DRP1+M 2st. 0,6
DRP2+M 1st. Consultarci
DRP2+M 2st. 1,2

DRP3+M 23

DRP4+M 4,6

DRP5+M 8,1

Ref.: RX182/009
Versione 01/2017 - Italiano

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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Posizione:

Montaggio verticale / Pignoni uscita sovrapposti

Accessori:

- Tappi olio

Oil input plug

Oil level plug

Up 2 Oil output plugs
Down

Grandezza Quantita approssimativa di olio per circuito (L)
DRP1+M 1st. Consultarci
DRP1+M 2st. 0,35
DRP2+M 1st. Consultarci
DRP2+M 2st. 0,72

DRP3+M 1,3

DRP4+M 2,6

DRP5+M 4,6

Posizione: Montaggio verticale / pignoni uscita in alto
Accessori: - tappi olio

N e

) e 2 Oil input plugs andlevel
Jf ol —— put plug
a 4 (-
S —
e
Up L [ — o 2% 4oi output plu
) T 0 g
[
Grandezza Quantita approssimativa di olio per circuito (L)
DRP1+M 1st.
DRP1+M 2st.
DRP2+M 1st.
DRP2+M 2st. Consultarci
DRP3+M
DRP4+M
DRP5+M
AVVERTENZA!
Questa posizione di montaggio necessita una procedura speciale di riempimento.
Consultarci.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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3.4 Cambio olio
Si raccomanda di cambiare I'olio dopo 10000 ore di funzionamento.
In modo da rimuovere tutte le particelle residue o sporco non esitate a:

Riscaldare I'apparecchio prima del cambio olio per ridurre la viscosita dell’olio.
“Lavare” I'apparecchio con olio fresco prima di riempirlo.

1. Rimuovere i 2 tappi del riduttore DRP+ per far entrare aria.

2. Rimuovere i 4 tappi (2 per circuito) ed attendere fino allo svuotamento totale.

NOTA:
L’olio esausto & un rifiuto industriale speciale e deve essere smaltito secondo le leggi in vigore.

Il disegno seguente mostra la posizione dei fori di lubrificazione.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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4 INSTALLAZIONE SULLA MACCHINA

AVVERTENZA! OPERAZIONI DI MOVIMENTAZIONE.
E’ vietato utilizzare gli alberi dei rinvii ad angolo per movimentare il riduttore DRP+.
Utilizzare i ganci fissati sulla cassa o nel pignone.

4.1 Tolleranza di montaggio della cremagliera

Parallelismo tra la superficie di riferimento della cremagliera e le guide lineari.

Prima del riduttore DRP+ occorre montare le cremagliere. Seguire le istruzioni di montaggio del
costruttore delle cremagliere e rispettate le tolleranze qui di seguito indicate:

Massimo errore di parallelismo tra
cremagliera e guida lineare
Grandezza | Djametro Per un Per tutta la
spina modulo di corsa
consigliato | cremagliera macchina
DRP1+ 6 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP2+ 8 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP3+ 10 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP4+ 12 mm 0.04mm/m 0.07 mm
DRP5+ 16 mm 0.06 mm/m 0.08 mm

Occorre misurare il valore dell’errore di parallelismo su 3 punti di ogni pezzo di cremagliera. Questa
verifica € necessaria per il corretto allineamento dei denti e per il corretto precarico (vedere
prossimo capitolo).

© (@) O @) © @) (@) ©

Raccomandiamo le stesse 3 misurazioni sulle giunzioni delle cremagliere come mostrato nel disegno qui
di seguito.

La variazione di misura tra i 3 comparatori su ogni giunzione non deve eccedere:
- 0.015 mm per cremagliere Modulo 3
- 0.020 mm per cremagliere Modulo >3

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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4.2 Tolleranza di parallelismo per montaggio del riduttore DRP+

Parallelismo tra la superficie di riferimento della cremagliera e la superficie di montaggio del DRP+ (vedi

diagramma).
| Saddle / Gantry |
Machine bed i DualDRIVE mounting face
& “
B o] A
Lx(1) Lu(2)
AVAY " YAV
% o
Saddle / Gantry _ Massimo errore di
| Machine parallelismo tra superficie di
bed Grandezza | fissaggio del riduttore DRP+
e la cremagliera
m LX(1) - LX(2) LY(2)-LY(2)
L) L(2) € I. DRP1+ 0.03 mm 0.025 mm
DRP2+ 0.03 mm 0.025 mm
DRP3+ 0.05 mm 0.025 mm
Rack DRP4+ 0.10 mm 0.025 mm
DRP5+ 0.15 mm 0.040 mm

La distanza dei punti di misura LX(1) e LX(2) deve essere almeno pari alla lunghezza dell'unita.
La distanza tra i punti di misura di LY (1) e LY(2) deve essere almeno pari alla profondita dell’unita.

4.3 Settaggio altezza di montaggio del riduttore DRP+

Regolare l'interasse della cremagliera e del pignone tramite una piastra intermedia.

1. In caso di precarico meccanico, allentare le viti del
giunto di accoppiamento centrale posizionate dalla
parte opposta rispetto al motore (D). Questo separera
il pignone destro dal sinistro.

2. Posizionare un singolo modulo di cremagliera sui pignoni e
verificare la relativa posizione angolare tra questi ultimi. Con
la cremagliera ingranata con uno dei pignoni, ruotare I'altro
pignone in modo che corrisponda all'albero di entrata e
misurare con un indicatore che la parte piu bassa della
cremagliera sia ingranata con il secondo pignone (vedi a lato)

3. Misurare la distanza senza gioco (a) tra il retro della cremagliera e la superficie superiore rettificata
del corpo dell’'unita DRP+.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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4. Misurare la distanza (b) tra il retro della cremagliera e Saddle / Gantry

la superficie di riferimento della macchina. Se
possibile, ripetere l'operazione su tutti i moduli di b
cremagliera e considerare il valore piu alto.

Rack L

La piastra intermedia di regolazione deve essere rettificata all’altezza (c) rispettando la tolleranza di
parallelismo indicate nella tabella di seguito.

Machine

Grandezza | LUceradiale della P ] Saddle / Gantry bed

dentatura ty; (mm)

+0.025
DRP1+ | 01 0925 1 mm | 002

+0.025
DRP2+ | 015 0925 | mm | 0.02

+0.05
DRP3+ 02 o5 mm | 0.02

+0.075
DRP4+ 0.2 -0.075 mm 0.02 Rac
DRP5+ | 03 1 | mm | 0.03

Lo spazio ty; tra i denti (cosi’ come il gioco tra pignone e cremagliere ty,, menzionato nel prossimo
capitolo) € mostrato qui di seguito:

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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4.4 Tolleranze di perpendicolarita del riduttore DRP+

Regolare la perpendicolarita dell’asse dei pignoni con la cremagliera, verificando il parallelismo tra la
superficie frontale del DRP+ e le cremagliere.

Massimo errore di parallelismo tra
Grandezza superficie frontale DRP+ e
cremagliera LZ(1) - LZ(2) <
DRP1+ 0.040 mm
DRP2+ 0.040 mm
DRP3+ 0.045 mm
DRP4+ 0.045 mm
DRP5+ 0.055 mm
Carriage / Gantry Machine Bed ﬁ]
@ @ _‘I_
(= O
@ @ 1R
=] o @
— | =
ol © |of @ |5
Lz(1) , LA2)

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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4.5 Corretto ingranamento dei denti

Verificare che entrambi i pignoni siano correttamente accoppiati alla cremagliera misurando il valore di
aria (t,2)

1. Quindi posizionare due indicatori:

- Uno tra la cassa od il carrello del riduttore DRP+ ed un
punto di riferimento (1).

- Uno tra il pignone del DRP+ (diametro primitivo) ed un
punto di riferimento (2).

2. Muovere il carro in una direzione ruotando l'albero di
entrata del riduttore DRP+.

3. Settare i comparatori a “0”.
4. Far avanzare il carro nell’altra direzione fino a che i comparatori si muovono.

La differenza di misura tra i due comparatori dal valore del gioco tra i denti del pignone e della
cremagliera (tyy).

Grandezza ttﬁig%igﬁg : ((‘;?g:rt]zgilliee:;a
DRP1+ | 0.070 T093)1155 o
DRP2+ | 0.100 (o o
DRP3+ | 0.135 ?g’: o
DRP4+ | 0.135 +00(;)55 o
DRP5+ | 0.205 ?gf o

Spiegazione di t,,:

Questa operazione deve essere fatta per ambedue i pignoni. Si raccomanda vivamente di ripetere questa
operazione nel punto piu alto e piu basso sulla lunghezza della cremagliera (vedi capitolo 4.1).

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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REDE.

4.6 Verificaimpronta di contatto tra i denti
Verificare I'impronta di contatto tra i denti con il colore blu di Prussia.
Raccomandiamo vivamente di fare questa verifica. Quando i denti del pignone e della cremagliera sono

accoppiati correttamente il colore Blu copre tra il 70% e 80% delle superfici di contatto. Le seguenti figure
mostrano gli errori piu’ comuni:

/- M ‘ Tolleranza di
| | Corretta parallelismo Ly non
u || corretta
i | ‘ Tolleranza di parallelismo Lz Ir_ea ;;llzsz?giglé troppo
/ || non corretta o sp%ssa pp
4

4.7 Fissaggio finale del riduttore DRP+

Quando il riduttore DRP+ & montato correttamente, raccomandiamo di spinarlo sulla piastra di
adattamento collegata alla cassa tramite i fori di fissaggio. Raccomandiamo anche di spinare la piastra di
adattamento sulla macchina.

Per collegare il riduttore DRP+ alla macchina, utilizzare tutti i fori di fissaggio e serrare le viti alla coppia di
serraggio indicata nella tabella seguente.

In caso di montaggio tipo ‘cantilever — a sbalzo (con una piccola superficie di fissaggio laterale)
consultateci.

Viti di fissaggio Coppia di

Cramilezzz Cl. 8.8 Migr]f] serFrjgggio
DRP1+ 9 x M12 86 Nm
DRP2+ 9 x M16 210 Nm
DRP3+ 9 x M20 410 Nm
DRP4+ 9 x M24 710 Nm

DRP5+ 9 x M30 1450 Nm

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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5 INSTALLAZIONE MOTORE

5.1 Montaggio flangia tipo MF (configurazione con rinvio ad angolo DRP+R, DRP+P ed albero
cilindrico)
Viti MF --> Rinvio ad angolo

Viti del Vite giunto
| motore Distanza A
E ©® J?E -
I ‘) T N
[S—| N — () } §§
q o L f I X
= Mk“{m\

MF

Rispettare le seguenti istruzioni per installare la flangia del motore.

=

1. Pulire le superfici di montaggio da collegare tra loro: giunto, diametro di centraggio del motore,
flangia ed albero motore.

2. Accoppiare il giunto (con o senza I'adattatore) con I'albero del rinvio angolare.

AVVERTENZA!

Quando il foro del giunto & piu grande dei diametri dell’albero del motore o della
trasmissione, un adattatore d’albero (ghiera) sara fornito con il giunto. La gola di questo
adattatore deve essere allineata con quella del giunto.

A

Giunto

Adattatore

w

Inserire il giunto rispettando la distanza A (vedere in figura).

e

Serrare la vite del giunto dal lato del rinvio angolare (con la corretta coppia di serraggio: vedere la
tabella 1).

5. Montare la flangia e serrare le sue 4 viti di fissaggio (controllare 'adeguata coppia di serraggio nella
tabella 2).

6. Fare scorrere con precisione I'albero motore dentro il foro del giunto (con I'adattatore d’albero se
fornito) fino ad ottenere I'accoppiamento corretto in battuta tra la flangia del motore e la flangia
montata precedentemente sul rinvio angolare.

7. Serrare le viti della flangia del motore una dopo I'altra in piu passi (controllare 'adeguata coppia di
serraggio nella tabella 2).

8. Serrare l'altra vite del giunto (con la corretta coppia di serraggio: vedere la tabella 1).

. Viti MF --> Rinvio ad Vite del giunto e coppia Distanza A
Grandezza | MF tipo X . .
angolo e coppia di serraggio (mm) [+ 1mm]
MF3N M8 — 41 Nm M10 — 50 Nm
DRPI+R MF1N M5 — 10 Nm M8 — 40 Nm 65
MF4R M12 — 120 Nm
DRP2+R MF4N M10 - 83 Nm M12 — 110 Nm 73.5
MF2N M6 — 17 Nm M10 — 50 Nm
MF3N M10 — 50 Nm
DRP3+R VE3R M8 — 41 Nm M12 — 110 Nm 80
MF4N M12 — 110 Nm
DRP4+R VMEAR M10 — 83 Nm M12 — 120 Nm 89
DRP5+R MF5N M12 — 145 Nm M12 — 120 Nm 92.5
Tabella 1: viti e distanza A

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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Tabella 2: viti della flangia motore
Vite Coppia di serraggio (Nm)
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210
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5.2 Flangia di montaggio motore tipo MF (per configurazione con rinvio d’angolo DRP+R,
DRP+P e albero conico)

Albero del rinvio
angolare

A

MF

Vite del giunto

Ghiera di serraggio conica

i}

8 viti di fissaggio

Rispettare le seguenti istruzioni per installare la flangia motore.

1. Pulire le superfici di montaggio da collegare tra loro: giunto, diametro di centraggio del motore,
flangia ed albero motore.

2. Montare la flangia MF nel riduttore e serrare le sue 4 viti di fissaggio (“viti MF = Rinvio & Coppia” in

tabella 1).

Rimuovere la ghiera di serraggio conica dal giunto.

w

4. Inserire la ghiera di serraggio conica nell’albero motore. Serrare il dado dell’albero motore.

Installare il giunto sulla ghiera di serraggio conica. Serrare le viti di fissaggio (tipo M6, coppia di
serraggio 15 Nm).

6. Far scivolare delicatamente il motore con il giunto nell’albero del rinvio angolare ed accoppiare |l
centraggio della flangia motore con quello della flangia MF.

7. Serrare le viti del motore una dopo l'altra con diversi passaggi (vedere coppia di serraggio nella

tabella 2).

8. Serrare l'altra vite del giunto (con la corretta coppia di serraggio: vedere la tabella 1).

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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5.3 Montaggio flangia tipo IF (configurazione in linea DRP+M)

Rispettare le seguenti istruzioni per installare la flangia del motore.

1. Pulire le superfici di montaggio da accoppiare. Soprattutto pulire I'albero motore e l'albero cavo in
entrata al riduttore.

Surperfici da pulire

2. Ruotate la ghiera di serraggio in modo da far corrispondere le viti ai fori radiali. Ruotate anche
I'albero del riduttore in modo da allineare la sua gola con la ghiera di serraggio. Vedi schema.

Fori per
serraggio viti

Viti ghiera di
serraggio

Ghiera serragg,

L
/ Albero tagliato
riduttore

L Flangia motore

a. Nel caso di albero cilindrico b. Nel caso di albero conico
Quando il diametro interno della ghiera di Un adattatore d’albero (conico -> cilindrico) &
serraggio € piu grande del diametro dell’albero fornito con l'unita. Serrare il dado dell’albero
motore, un adattatore d’albero & fornito con 'unita. motore dopo aver installato I’adattatore.

L’intaglio di questo adattatore deve essere
allineato con l'intaglio della ghiera di serraggio.

2 1 Ghiera di A_ A Adattatore

/serraggio

\&

=]

\ Adattatore

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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3. Controllate che [linterfaccia motore/riduttore sia corretta. Fare molta attenzione alle seguenti

indicazioni di montaggio:

L’albero motore non
deve interferire con il
fondo del foro
dell’albero di entrata.

Lo spallamento del
motore non deve
interferire con la

ghiera di serraggio.

Il raccordo albero

motore non deve

interferire con la
ghiera di serraggio.

L’albero motore deve
essere bloccato per
tutta la lunghezza nella
ghiera di serraggio.

>
'

=00

4. Assicurarsi che le viti di serraggio siano allentate.

5. Montare il motore in asse verticale fissandolo con le 4 viti della flangia; procedere al loro

alla coppia indicata nella seguente tabella:

serraggio

Viti della flangia motore
Vite Coppia di serraggio (Nm)
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210

6. Avwvitare gradualmente di mezzo giro le 2 viti della ghiera poi procedere al loro serraggio alla coppia
indicata nella seguente tabella.

Grandezza MF tipo Dlar.ne.:tro albero mot.ore Viti di serraggio CEppe il e
Minimo Massimo serraggio
IFB 14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
DRP1+M 28 mm 38 mm 2xM10 83 Nm
IEA 11 mm 19 mm 2 x M5 10 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
IFC 22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP2+M 35 mm 48 mm 2xM10 83 Nm
IFB 14 mm 24 mm 2x M8 41 Nm
28 mm 38 mm 2x M10 83 Nm
DRP3+M IFB 14 mm 24 mm 2x M8 41 Nm
28 mm 38 mm 2x M10 83 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP4+M IFC
35 mm 48 mm 2x M10 83 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP5+M IFC
35 mm 48 mm 2x M10 83 Nm
AVVERTENZA!
E' molto importante rispettare le procedure sopra riportate (in particolare i punti 4, 5 e 6) per
evitare qualsiasi danno al riduttore e per una corretta manutenzione.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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REDE:!

NOTA:
Se la flangia di entrata deve essere smontata la tabella seguente fornisce | valori della coppia di
serraggio delle viti che serrano la flangia del riduttore.

Classe Tipo viti e

Grandezza | IFtipo viti coppia di
serraggio

IFB M8 25 Nm

DRPIM ™ Fa M6 10 Nm
IFC M10 49 Nm

DRP2*M ™irg 8.8 M8 25 Nm
DRP3+M IFB M8 25 Nm
DRP4+M IFC M10 49 Nm
DRP5+M IFC M10 49 Nm

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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6.1 Descrizione

E’ possible precaricare meccanicamente i due riduttori nel DRP+R per eliminare completamente il gioco
meccanico tra il pignone e la cremagliera. Questa soluzione & brevettata Redex ed & chiamata

‘DualDRIVE'.

In questa configurazione il riduttore DRP+R & consegnato con una flangia motore (MF) ed un kit di
precarico meccanico (PLD) costituito da:
- 1 chiave speciale

- 1distanziale

- 1 giunto di accoppiamento
- Adattatore d’albero (se necessario)

6.1.1 Chiave speciale

Questa chiave si utilizza per il precarico del riduttore. Vedi procedura di utilizzo nel seguente capitolo.

6.1.2 Distanziale

La funzione dei distanziali € quella di centrare il giunto di precarico tra i due alberi del rinvio.

Grandezza | gisammale (mm)
DRP1+R 7
DRP2+R 11
DRP3+R 10
DRP4+R 7
DRP5+R 4

6.1.3 Giunto ed adattatori albero (bussole)

Distanziale

Le bussole sono fornite quando I'albero cavo del giunto € piu grande del diametro dell’albero del rinvio.
Le gole di questa bussola devono essere allineate con l'intaglio dell’albero cavo del giunto.

Z

—— Giunto

il

Adattatore

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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6.2 Configurazione in macchine ‘Gantry’

La direzione del precarico (interna o esterna
lato denti) non & fondamentale. Per i sistemi ' : y
che integrano due DRP+, Vi raccomandiamo P ~ '

P /
di regolare il precarico di entrambi nella -
stessa direzione. N

Le seguenti foto mostrano la direzione di precarico in funzione della direzione di rotazione del motore.

Direzione di precarico Direzione di precarico

S o @ a

CASO 1:
I 2 motori hanno
direzione di rotazione

opposta
B 19
___|| Direzione di Direzionedi || _.__
I,f’],j—--’-i\rotazione (Motore 1)  rotazione (Motore 2) /" r" 77"\
‘ [ ]
—To 0-c0 | 9cp &

L f—
oM e e oM
E o o o [ o o o E
Nox e ° ON

E T
@ Qo0 Qe Q L]
Direzione di precarico
CASO 2:
I 2 motori hanno la . . .
stessa direzione di Direzione di precarico
rotazione | _ (—[5
|| Direzione di Direzione di |---2:-C0
----. *.rotazione (Motore 1) rotazione (Motore 2),” 1 AR
il
= o [—
L f—
@® o

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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6.3 Settaggio coppia di precarico

1. Posizionare il riduttore DRP+ sul punto della cremagliera dove la cremagliera ha il valore medio di
tolleranza di accoppiamento (vedi capitolo 4.1).

2. Pulire gli alberi ed i fori del giunto di accoppiamento.

Lato del motore: assicurarsi che le viti di accoppiamento siano serrate alla coppia Tg. Controllare
che la forza di serraggio delle due viti sia ben bilanciata.

4. Lato opposto del motore: controllare anche che le viti del giunto di accoppiamento siano allentate.

Lato opposto del motore: per precaricare il sistema, mettere la chiave speciale nel giunto di
accoppiamento centrale e tenerla contro il corpo dell’'unita DRP+ (vedi tabella seguente).

6. Per eliminare il gioco e precaricare il sistema, applicare il doppio della coppia massima di precarico
sulla chiave esagonale femmina, posta sull’albero del rinvio angolare con la chiave torsiometrica.
Una volta ottenuto il corretto serraggio, ridurre la coppia lentamente fino ad un valore vicino allo 0,
quindi applicare la coppia di precarico Ty.

7. Mantenendo la coppia di precarico, serrare le viti del giunto di accoppiamento sul lato opposto del
motore una dopo l'altra in piu passaggi finché non si raggiunge la coppia di serraggio Tg. Verificare
che le due viti, una volta serrate, diano una chiusura bilanciata sul giunto di accoppiamento.

Chiave Chiave di Viti giunto
tensiometrica reazione Coppia Tk

AVVERTENZA!
Assicurarsi che le viti di accoppiamento siano serrate sul lato del motore, controllare che
I'attrezzo di serraggio sia dal lato opposto) e che le parti/attrezzi siano puliti.

AVVERTENZA!

TIPO DI CHIAVE TENSIOMETRICA NECESSARIA!

E necessaria una chiave tensiometrica con indicatore per I'operazione di precarico.
Occorre leggere il valore di coppia di precarico sull'indicatore graduato.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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La coppia ottimale di precarico (Tp) € indicate per ogni apparecchio sul foglio di calcolo fornito da
REDEX —ANDANTEX.

La coppia massima di precarico per ogni apparecchio € indicata nella seguente tabella.

Massima coppia di precarico per rapporto di riduzione i+
Grandezza (Nm)
5 7 10 21 31 46 61 91 5-10 | 21-91
DRP1 378 | 272 | 118 | 64 6.8 34 | 26 | 20 6
DRP2 101.0 | 724 | 340 | 16.7 | 187 | 82 | 6.7 | 4.8 6
DRP3 - - - 341 | 36.3 | 16.4 | 141 | 10.0 - 8
DRP4 - - - 63.5 | 60.6 | 30.3 | 25.8 | 18.1 - 8
DRP5 - - - 115.9 | 110.5 | 63.8 | 49.1 | 34.2 - 14

** Dado esagonale femmina hex.

AVVERTENZA!
Questa coppia potrebbe aumentare senza pero superare il valore massimo indicato nella
tabella sopra riportata. Un precarico troppo elevato influisce sul rendimento del riduttore
DRP+ e ne riduce di molto la durata di vita.

La seguente tabella mostra la coppia di serraggio delle viti - Tg,

Coppia Tg
Grandezza (Nm)
DRP1 15
DRP2 40
DRP3 50
DRP4 110
DRP5 120

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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6.4 Settaggio del precarico —tavole rotanti

Nelle applicazioni su tavole rotanti rispettare le seguenti procedure.

6.4.1 Installazione sulla macchina

Tolleranza di montaggio della ralla-cremagliera: controllare I'eccentricita (run-out) della ralla—cremagliera
con un rullino ogni 20 denti. Comparare i valori con le norme 1SO1328-2.
Per la qualita della ralla-cremagliera consultarci.

6.4.2 Tolleranze di parallelismo, settaggio altezze, verifica accoppiamento pignoni

Seguire la procedura del capitolo 4.

6.4.3 Settaggio precarico
Vedi capitolo 6.3.

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.
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7 LUBRIFICAZIONE PIGNONE E CREMAGLIERA: OPZIONE PIGNONE DI LUBRIFICAZIONE
(PGRP) E SUPPORTO DI PIGNONE (SFRP)

7.1 Descrizione delle opzioni PGRP e SFRP

| pignoni e la cremagliera devono essere lubrificati per mantenere
la qualita degli ingranaggi e per assicurare una lunga vita
operativa. Si consiglia 'uso del sistema di lubrificazione PGRP

automatico che utilizza un pignone di

lubrificazione che si

accoppia alla cremagliera. Il supporto SFRP sostiene il pignone di
lubrificazione e porta il lubrificante al centro del pignone stesso.

Il foro di entrata del lubrificante & adatto per tubi @6 x @4.
La faccia frontale del riduttore DRP+ ha due fori filettati per fissare

il supporto SFRP.

7.2 Lubrificanti raccomandati

SFRP

PGRP

Raccomandiamo i seguenti lubrificanti per il pignone e le cremagliere:

Trade mark

Reference

DLS Schmiersysteme

FO1 o FO2

Se adoperate la precedente versione del pignone di lubrificazione (FGRP — in feltro), raccomandiamo
'uso dei seguenti lubrificanti:

Marca Tipo Marca Tipo
MOBIL Mobil Glycol 460 HE SHELL Tivela Oil S 460
ARAL Degol GS 460 ICI / TRIBOL Tribol 460

BP Energol SG-XP 460 KLUBER Klubersynth GH6-220
Texaco Pinnacle 460 Structovis EHD 460

Per altri lubrificanti consultateci. La viscosita raccomandata piu bassa € 220 Cst. Viscosita piu basse
possono essere assorbite da un’azione capillare nel pignone in feltro. Questo pud causare una
lubrificazione non continua e regolare.

7.3 Portataolio

Utilizzare il grafico seguente per determinare la portata minima di olio (validi per i lubrificanti DLS
Schmiersysteme tipo FO1, F02):

40

30

20

Vs

Fettbedarf | lubricant need (cm*24h)

01

Modul | module

E’ vietata la riproduzione di questo documento e la divulgazione delle singole informazioni in esso contenute senza la nostra autorizzazione scritta.

Pagina 30/ 30



DRP+ i -t

H%

Ref.: RX182/009
Version 01/2017 — Chinese

1 44 2
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1 N4
WERIE A e, BRAFAGE (RIREHL A T IE,  DRP+RFAT B IR A% 2 52 4 2 1 &

1.1 FE

ER! REEHBRAE.
i R R AR I TR S P AR 7 (0 PR R AR, W N PR o JE L RO 2 A DA R AR oK 2
FEATAS Z i SR I A RJa R A RIZEE N .

— —~ o

EE HEEER.
FEJR B DRP+ZHI, 25T th 2 A4 1A 2% . DRP+AT P AR S AR T B, 2 S8 B AN

T T o

TGRS T M T 274 0 P A I SRR AT

AEATASIE A AN B 5 AR A RIS T FE N

1.2 JRESR4
5 R S T DA 3o B B T 15 S R, AN R e I — R S R 5

REDEX

www.rede X=group.com

Serial number \ Made in France / Shipment date
861606 NOV. 2016

Date

Drawing code " lcode  RX129702-12 Ratio 31 ~ Reduction ratio

/ Type DRP4+M.31.3.H

) ) Backlash (if
Designation needed)

1.3 KA
FFANRE SRR R AR B B2, A — DA B AR o 503 N AN 22 285 1 Dok 3 2 IV 122 535,
{£7E 0°C F 40°C (a5,

RERATVEA], TR BT, 24
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2 HFARSH
2.1 BESS
DRP+1 DRP+2 DRP+3 DRP+4 DRP+5
1st. i=5, 7, 10 - - - - -
i=17 683 1838 3240 6125 -
i=21 534 1400 2625 6125 7520
%ég ﬁ IniE - i=31 753 2100 3850 3600 | 10050
(Nm) : i=46 473 1400 | 2468 | 4480 | 8800
=61 656 2013 2695 4970 8800
=91 473 1400 2695 4970 8800
B R O\ B 1 st. i=5, 7, 10 - - - N N
(rpm) 2 st i=17 to 91 6000 6000 6000 5000 4000
DRP+R / DRP+P 1st ) . . . .
ost. | 115 207 300 520 1116
KRAEE (kg)
1st. ; - - - -
2st. | 109 202 294 506 1091
2.2 HKE
DRP+1 DRP+2 DRP+3 DRP+4 | DRP+5
T 3 4 5 6 8
o Ak 19°31'42" 57.30 | 76.39 95.49 | 11459 | 127.32
ERPHEER (Mm) Hik 57 76 95 114 128
DE=

HHE A N A TR 5

REBATVFAT, TPEEXT SO BEAT R %4
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e

3.1 FERETEIEH

EE!
DRP-+15 P 2SS F T v [ 2%, £E 38 BRiS AN o, A AT A e T ini .
FEATT AR 2430 3 B A EASE RS TE LA .

R

JE 5l DRP+Z i 6 2501 #1472 R 14 %

5r

PATHERF B —F PAO CIRBI/RiEMKE) AR, HAE 40° C IR KLY 150Cst. B AU
RERTIRIT /ot T, R AL, R IAT.

FibR HEFRIEE
i &5 (KLUBER) KLUBERSYNTH EG4-150

MOBILGEAR SHC XMP 150 or
MOBIL SHC629 (%44 i 1 % 7500 /i)

% F(MOBIL)

181X /KR(TOTAL) CARTER SH150
FERR(SHELL) OMALA HD150
57 41 (LUBCON) TURMOSYNTHOIL 150

3.2 RInEEH: EA L (DRP+R & DRP+P)

DRP-+ [ FR ANIE THEAE A U 70 A S A AN R AR SR A8 ey, i 2 T T F) 308 DR P s L 2 e fE IR R o

|

1. R bR B LR R AL .

2. $77F DRP+R B# DRP+P [ /™4 N i ZE (75 HE VT F6 A I TR ) o

3. [7] DRP+R B DRP+P H A8 I NIV, B 209 Ik 2 AR I — o 33 SAs i i 7 B 75 25—
I [R] RS .

4, AN IE

5. FEHEVFEAE I TR 22 R A 15 IR (AN B — ) AOB SR AL B 26 1 (OISR BRAL) o

6. ISITWNRAMBERIARIBITIRE, F7, WA EBEMmIHAE.

R

DRP1+R 1 DRP1+P A FHEHS %,

EER!
A O 755 3 B 2 FH SR AR E T FE 5 B 1Y, 38 /N O 7 BB 5K

RGPATVFAT, TPEEXT SO BAT R R4
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ZHEFA KPZEE | i R K
- 2 Jhbx
P4 -2 R
- JHZE

2 x 2 oil output plugs

‘ 2 oil input plugs

Breather

Sightglass

-

TR 2% A A E B R AR (L)
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0.9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 5,3
ZEF A ZEERE  MHERES

- 2 AR

Uigas - 2 WSk B g
- JhZE

Breather
(1 per circuit)

Up

Down

Sightglass
(1 per circuit)

2 oil input plugs

2 x 2 oil output plugs
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JRIE 2R A B EBRLHEL)
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0,9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 53

HER!

M NI B %235 (B5/VL & B5/V3) FESAGEE AN (<50 RPM) i, DRP+ 752 —fkEik
T 5 ORARAIE I & 75 21 1E AT
WA AR S, R

RGPATVFAT, TPEEXT SO BAT R R4
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ZEHTT K28 | iR L
PN R
B - 2 bR
- %
_ (e e ey T
Sightglass
(1per circuit) ’\ — —
e | e—
" A NS

P
Down ‘fﬂ \ Oil draining plugs

=
I
® (@/@
[ G{@

1

iE

IR B FNEEEBREVIRE (L/min)
DRP1+R/P 0,5

DRP2+R/P 1

DRP3+R/P 2

DRP4+R/P 2,5

DRP5+R/P 3

&5E!
AR T FFIR B R .

AN ] -

1. HEEANEETEE AR B s . RO B EAEHEN R AT R A AL b, I EESE DRP LT AL L
2. fEFAFILEFRIE, A L B B AR A B

3. JABNZR, HHIA M AL B B ER ) A E

R

IS ESat

A LI (< 50um).
WHEBIE 1A BERELRT 1 bar.

RGPATVFAT, TPEEXT SO BAT R R4
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ZETT A KFZE I B GRE T
- 2 JHbR
B4 - 2 FEA
R E S
2 oil input plugs | Breather
Uup e &
ﬂ Sightglass
(1 per circuit)
Down
E ; 2 x 2 oil output plugs
! ! (2 on each face)
TR AU A BB RLME (L)
DRP1+R/P 0,65
DRP2+R/P 15
DRP3+R/P 2,6
DRP4+R/P 5
DRP5+R/P 9

3.3 EENWE W AR RELER (DRP+M)

1. FTH 2 MM ZERT 2 Nilhr %E .
2. [n) DRP+HIIANETE I,  H23 A7 FLIE H o
3. EE N ZEAN A ZE i A B AT

RGPATVFAT, TPEEXT SO BAT R R4
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ZEHFR | KPRE R ERAKT
B4 - T

Oil input plug

2 x 2 Oil output plugs

Down

YRR R A A E B RLAME (L)
DRP1+M 1st. R TRA
DRP1+M 2st. 0,35
DRP2+M 1st. R TAT]
DRP2+M 2st. 0,72

DRP3+M 1,3

DRP4+M 2,6

DRP5+M 4,6

ZHEFA KPERE  MBERET
B4 - g

Up
= Ol output plugs
Down

PRI AN 5] B R L) (L)
DRP1+M 1st. R TRAT
DRP1+M 2st. 0,6
DRP2+M 1st. BRI
DRP2+M 2st. 1,2

DRP3+M 2,3

DRP4+M 4,6

DRP5+M 8,1

REBATVFAT, TPEEXT SO BEAT R %4
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&M BERE HHARES
P - Jh%E
Oil input plug
Oil level plug
Up 2 Oil output plugs
Down
TR B B EBRALHE (L)
DRP1+M 1st. IR
DRP1+M 2st. 0,35
DRP2+M 1st. kR A
DRP2+M 2st. 0,72
DRP3+M 1,3
DRP4+M 2,6
DRP5+M 4.6
zwEH: BEHRE BB LE
Pt - I ZE
IlI-;lluLllJlllllw_llFlllllllllll_-lJ
_T_____-—-E Oil input plugs and level
2% 4oi out put plugs
TR BRI BEBARLWE (L)
DRP1+M 1st.
DRP1+M 2st.
DRP2+M 1st.
DRP2+M 2st. Ik R A
DRP3+M
DRP4+M
DRP5+M
-3y
X Fh 2238 T A TR B — PR I s 7 5, EBRRTRA.

RERATVEA], TR BT, 24
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AT HEBR I R AR, 15— 8 B AR

- TN IR RS RE AR HE TR S e .
- EFOIET, FHTIE DR R A

|

1. JieJt DRP+HIP AN A ZE, A2 AT DARE N 35 «
2. WEIT AN EE CREANEIEE 24, kil A H R A .

-
EE

HE LR P2 — PR IR 0 TR B8, 42 I i VA R E AL

AERF PR3 1 LS B 20 S T PRI AR s -
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1/4°G \M33x150

17476 (Ma3x150

o]

€5

725 |1/476 M350

B0 |VZ'G M42x%B0

B0 |12°G M40

7

7

B

12

13

16

16

268

612

25

65 | 348

BB | 4185

B

20

32 | 03 |56

37

14 | 315 | 365 1685 | 56

65 (425 605 (2206 70 | B

180

DAP1H-

DRP2+ | 230

DRP3+ | 270 | 190 | 435 | 585 |26685| 94

DRP4+ | 320 | 240 | BOS | 675 (3235 122

DRP5+ | 360 | 280 | BIE | 715 (3825 | &6

Lt

RETATFR], PR B HEAT S A
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RETATFA,

FEAR T L SR REAT A2

Lt

i B A - B -

SPE RATIO A B C D E G H J K M| Mz
Seil | B0 | WO | 315 | 365 425 | BO | 55 2 7 |4 |18

DRPH-
Aa® | B0 | MO | 315 |35 | 148 | B8 | 55 © 7 |1M47°G | 17876
Sell | 230 | 65 | 425 (505 ( ©I15 | 845 | 65 %) 7 |U4G (196

DAPZ+
He® | 230 | B5 (425|605 | 26 | 73 | 65 13 7 |16 | 11475
DAF3+ | 21e 81 | 270 | B0 | 435 | 565 (2625 | 67 ge L] 1 |W4G | 1/97G
DRP4+ | 21 @ | 320 | 240 (BOE |675 | 322 [ 4 | 103 | B 1 |VZ6 |16
DAPSH+ | 21 §1 | 380 | 280 | GI5 | 715 (370 | 120 | N 6 1 |26 | 126
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ER!
BEHBRAE.
Tl P DR S A T B i T U S I AR o I R AN S A O A R R A

4.1 WERBAE
P E TN FIZE HE-B 1.2 [T 1T

DRP+ER A 5% 23 AR IR 26 & | R I 2R AR, JF 2B I T AZER:

TR WHRMEE SR B PITEAZ
M NiEE | mEkE | WARAK
DRP1+ 6 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP2+ 8 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP3+ 10 mm 0.02mm/m 0.05 mm
DRP4+ 12 mm 0.04 mm/m 0.07 mm
DRP5+ 16 mm 0.06 mMm/m 0.08 mm

BATE VI E VAT LN 220, BBOAFAEAT I F PRI 3 il E.  WRMBAIRESEEH% SHHIA
MHHREFTHE. (ATE)

@) @) (@) @) @) @) @) @)

N TAERINERIR 2, AT B P BOL 2 ERAEREAT 3 IR, W h K PR:

HAEAR) 3 HA A BB DL E
0.015 mm #3¥ 3
0.020 mm #¥ >3

REBATVFR], JPEE AT R ) %3
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42 DRP+FATEAE
DRP+ ZX4E[H] Fl A7 5 B[] .2 [ETHT-FAT/E A ZE T ).

‘ Saddle / Gantry ‘

Machine bed i DualDRIVE mounting face
i [7] [-] Q [:] Q [2]
&
L(1)
Saddle f Gantry DRP+%22 35 i Al 1 2k (Rl B ok
oy TEAZ
LX(1) - LX(2) | LY(2) - LY(2)
DRP1+ 0.03 mm 0.025 mm
L) O Lv(2) DRP2+ 0.03 mm 0.025 mm
DRP3+ 0.05 mm 0.025 mm
DRP4+ 0.10 mm 0.025 mm
DRP5+ 0.15 mm 0.040 mm

M A f LX) A1 LX(2) IR EEASBE /N T 23 H K B
W& 5 LY(L) and LY(2) BIEIEEAS fE /N TR 2% 1 56 B

4.3 DRP+ HEHRE
L — N ] PR 1 B AT HE Ay 2 1 00

1. WCRGENUBRTIER, AR T P9 A A A < ] FUATLGS T 00 )
PR IRE] (D), (A A NERIATT.

2. e EHCE RN, BRI AXT AR, ik
AN — AN R 58 4 i A I, 38 I B Sl AR S 0 i N R e e o —
ANEE, SRJE IR UG SR EE AN AR e A A i B R B

REBATVFR], JPEE AT R ) %3
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R E D E X DRP+ H P F it Ref.: RX182/009

Version 01/2017 — Chinese

4. MR KL (FERE B2 M DRP+Z2 % 2 []

Saddle / Gant
HIRIEE (b). MISLATAENIE, MRS K, BOUR | Y

ibE SN
b
5. TR R T AT R A ZZERH B P R R L (o) Rack -
Wﬁi% 4 P Machi
P R toy (mm) o] Saddle / Gantry e
DRP1+ | 0.1 92 | mm | 0.02 j
e} ® @
DRP2+ | 0.15 D92 | mm | 0.02
O
DRP3+ | 02 29 | mm | 0.02
S [
DRP4+ | 0.2 9% | mm | 0.02
- o} @ @
DRP5+ | 03 > | mm | 0.03 = Rac

(‘.=h-2+1‘m

WHE A 2R AR A FI Rty (T 2 AR TR B A FE AT A 25 (] T B t) 20T BT/

‘/__$ o / tb2 /2

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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DRP+ FH P Fit Ref.: RX182/009
Version 01/2017 — Chinese

REDE.:

4.4 DRP+ZHEAE
JBIL ) DRP+ B 27 [B] FT 47 6.2 [T 17 [E K 1 B 2 B T 7 55 2 ] 9 FE BT o

DRP+ Hif ¥ 4 2% [H)
T B HUAE BRRPITEAE
LZz(1)-LZ(2) £
DRP1+ 0.040 mm
DRP2+ 0.040 mm
DRP3+ 0.045 mm
DRP4+ 0.045 mm
DRP5+ 0.055 mm
Carriage / Gantry Machine Bed ﬁj
I
1
2]
o
s

LyA2)

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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REDEX

45 IEHEREEHEIA

AL LT3 I 7 B tno) A 25 A1 247 28 P AL TP o

I=3

By ug)h-=3

1. MERMNMEREHRWT:

- NBAE DRP+AGEEE 2 I R 5 A ] 5 BT 2 [

DRP+ /7 F it

- NBAE DRP+ARE (FEARNAIED 558 i e 2k ki 2
] (2).

2. AEAT5 I TG Rad & 1 s Nk, RS BB
3. KMMMERESRER “07 .

4. AEZ—ATT R RS A N, REEh A, E B
Taos A IR B R A A

PN aa R AS [RD 00 B 5 SR ZE (B B DA tA 8 1A 2% 1) B TS B () o O TR R AR PR RO

REE | tomtmAmEmeR

DRPL+ | 0.070 [—goo—t— NI

DRP2+ | 0100 [—goo—t—NI"

DRP3+ | 0135 oot

DRP4+ | 0135 |2 i

DRP5+ | 0205 [—poo—— NI
FARE too:

A—th2/?

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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Version 01/2017 — Chinese

Page 18 /30




R E D E X DRP+ H P F it Ref.: RX182/009

Version 01/2017 — Chinese

46 HFMEARE
L KTHE IR IR AT 2 FE BT o

BATER R WA TR 7Y o 25 50 14 2% IR TG & I, 70%~80% I He fil T W €. N TH B 45 T ) LR e Y

AR IR & o

Wrong parallelism

. | Correct meshing tolerances

Wrong parallelism
tolerances

The adjustment plate
is too thick

4.7 DRP+ R&RE

4D R P+IER 2R, AR 2SR VOB AT LR AL 7R L BUE A 2R b, AT V0K 2k
P T [ e fE LR A7 L

D R P+IR&REGER, 4RSI T 3R B AR T R IRET
AR B 224 (e e —, R , TEBRRIAT.

. TAARAET

PRI R (class 8.8 mini) e
DRP1+ 9 x M12 86 Nm
DRP2+ 9 x M16 210 Nm
DRP3+ 9 x M20 410 Nm
DRP4+ 9 x M24 710 Nm
DRP5+ 9 x M30 1450 Nm

REBATVFR], JPEE AT R ) %3
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DRP+ i -t

Ref.: RX182/009
Version 01/2017 — Chinese

51

MF BR4T --> #EUT e

RLDLERET

jmllm]

g

|

©®
N\e
N
®

o T

A

—

MF

MF BB P2 %25 (B A% DRP+R & DRP+P FlEA:H)

TR 2 AT

LT R AR R IR 2 Lk 22

AL

. i
ol oo
o

IR

@

[AIFE A

1 TEER A R SR, WAUEEC S, LR EAR, EE AL
2. ZRERANGS BIHE RN B L (R AR E).

B

2R A 45 1Y) L B RURTL ol 4 R DA 8 AR Al A R

(I HE X 5 o

R — A, B b AR 2 ZRURTIEC A 45 L

3. WO S S A (LE).
4. BPRMUAR— W BB CRE S EE D
5. %% MF M 595 ELAPEEN 4 FEIRET (RIS AT M BRETRUILE" I 1)
6. HBHLAN A ABHI AL GESIE—RINAH ) IRIALIR LML A A MF 3522,
7. A JLUGEANIT R AR B RET (TR S IE 2).
8. YRR FIOBABEE (R LE 1)
wimml | wexm | FORRVERIRE | ppagamme | R A (MM
MFE3N M8 — 41Nm M10 — 50Nm
DRP1+R MF1N M5 — 10Nm M8 — 40Nm 65
MF4R M12 —120Nm
DRP2+R MF4N M10 - 83Nm M12 —110Nm 73.5
MF2N M6 — 17Nm M10 — 50Nm
MFE3N M10 — 50Nm
DRP3+R ME3R M8 — 41Nm M12 — 110Nm 80
MF4N M12 —110Nm
DRP4+R MEAR M10 — 83Nm M12 — 120Nm 89
DRP5+R MF5N M12 — 145Nm M12 —120Nm 92.5
R 1 BRETAIRIEE A

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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R E D E X DRP+ H P F it Ref.: RX182/009

Version 01/2017 — Chinese

£ 2 HHLRET
W2ET HE 715 (Nm)
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210

52 MFRHBEHIEZZE (EA4SH DRP+R & DRP+P FIE#EH)

HE UG R0 AR
_ HEFLVE
o :H:‘:‘:\
MF ] T A A I T

8 /[l 5 #E

TR DL T R HE R R R LA = .

TR EORIRAE R 2R, Bl BeRhas, RNLED, R, LSS

R IR 2 2R AE AR by IFTRE N 4 R EIRET CHERFE AR TR 2 IRET KA AR 1)
HITR A A _E A HEFLIE

REHEFLIE 2R e LA b, IR S RLAAR B

Rkt 2 HEALIA 22 b, 7 REDEIRET (M6 IRET, K /1% 15Nm) .

K FEBLIRTIBR A 55— /N Co s LI =2, HE DGR A il gt N JPR A 25 I 3V i S i, L P ALk 1 4
HIFEAN MF 2.

BT R AU ERET CRE R 2)
8. FTEE T AYBAN AR IRET RS AR A R D

o o M w N PRF

~

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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5.3 IF BHENEZZE (R DRP+M)
T 1% IR T U0 I 22 3 LR 22

1. TR B R R, P A A R MU AR A O A A AL

2. WEREHIALE, JF TR ROE AR KL, (BRI 5, O EBUR IRAT 5 Lk 2 AR R LT
70T B PR .

Clamping
screws hole

Clamping
screws
| — | Clamping hub
== / Gearbox input

split-bore
$ L

Motor flange

a. 2] 5 2y b. 2l

AR A MO FLEC LR R, RS SBEALAT A — | B R e, DR AR BN — ML
NEE . BHE BRI LS B B T g, 3% ERER, BITRANA KRR,
3o

7 \ I\

N

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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DRP+ i -t

Ref.: RX182/009

Version 01/2017 — Chinese

3. MAEHHL. RS DRSS IR, 8 i T AN IE AR

FLHLAI A BRI 2R TL

K e

LR /S REAIL ) #5 AL

FLBTL A ] £ S R 2 4

hrg

OB LR LK
&

-

+0
>O‘
»-

4. HTRIANSLE S FIRET A B X

5. B HENLIEE BN 2223550 VEE BR 4 ANMZETE S, IERIHELE M R R AR
HLVEZIRET
IRET HE 1 (Nm)
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210
6. BT 2 M BARE] BB R I R T RUR.
. - E LA E AR WRETRAY )
TR A FMLVE 2 KE = N e B R
IFB 14 mm 24 mm 2 X M8 41 Nm
DRP1+M 28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
IEA 11 mm 19 mm 2 X M5 10 Nm
22 mm 32 mm 2 X M8 41 Nm
IEC 22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP2+M 35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
IFB 14 mm 24 mm 2 x M8 41 Nm
28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
DRP3+M IFB 14 mm 24 mm 2 X M8 41 Nm
28 mm 38 mm 2 x M10 83 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP4+M IFC
35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm
22 mm 32 mm 2 x M8 41 Nm
DRP5+M IFC
35 mm 48 mm 2 x M10 83 Nm

EE!

N Y A IR A IR M RAE IR 1 22, IR DL PP BROR - p BB L (Rpoil 228 4, 5 A1 6) .

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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Ref.: RX182/009
Version 01/2017 — Chinese

IR EIR N RAGES, TR T R 22 BIRd 23 IR ET i d7 K 0 .

WoREE | HEZE | BB4T :
vy SR oy YRET RHR 156

IFB M8 25Nm
DRP1I+M ™A M6 10Nm

IFC M10 49Nm
DRP2+M — =5 Céags M8 25Nm
DRP3+M | IFB : M8 25Nm
DRP4+M | IFC M10 4ONm
DRP5+M | IFC M10 4O0Nm

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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6 AR

6.1 i

DRP+R i3 i AU T 256 75 A Vel 3 28 ok 78 2 T BRI B A 26 2 ] I Bl . Redex 173X A i w5 22 1 fit
Dual DRIVE.
EXFpEERH, A DRP+R AL T 1A — N AL 2 (MR AT — BN i E o4 (PLD), f.45:

1R

15 bE e

1 TR %

BB (RFHE)

6.1.1  FiR

ERMKRIEALGN, & TRNIRIERM PR BT EHE .

6.1.2 AN kg

B AR P B0 RE T IBC ol 2 £ 40 1A P8 AR il 2 TRV PO 7 B

TR B SR (mm)
DRP1+R 7
DRP2+R 11
DRP3+R 10
DRP4+R 7
DRP5+R 4
6.1.3  BXphZRAIsE

AR R A 1) FL L HE DGR AR (AR, R i — N . B L R A UM A 4% L R TR 5%

ik
e

A

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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REDE X

The Machine Tool Drives Company

6.2 RITENBECE

DRP+ H J* -4

TR T [ T AN A LR (O py ) s 4 4
D o ARG, BATTHE R WO TP 3% R

— T AT A B

N B s, AR FLIE e 7 A 1] (A2

Ehif 5 T -

Direction of preload

Ref.: RX182/009
Version 01/2017 — Chinese

Direction of preload

PP

7
/

/

[

—
ra—

Cai

Case 1
the 2 motors have
opposite directions of
rotation

N

Direction of
~Jrotation (motor 1)

LK

-7
/

J—LD ©o 0 =
h— =
NoX o [E

¢ o o é
ot [} o [E
=g =|

EEIDN

+]

Direction of preload

Direction of
rotation (motor 2)

Case 2

the 2 motors have the

same directions of
rotation

Direction

., rotation (motor 1)

/
'I"I] [3 ;
7
N4

vz

J—L o o (=]
—
NoN ©
o o o
Mok ©
O
[® e:9]

of

REBATVFR], JPEE AT R ) %3

s

-

—=
G@@

@@@
g

\
J L7
S
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6.3 TUREE - LK)

=

5l DRP+Z 1A 2 I & AL AR v (B A7 B (4.1 T2 RIY).

EREE HEIEREERTI DR

BN A ORIDCH 25 IR 47 5% HLATLE AR IR S Teo AT PIMIRET (] B2 I P IDE 25 B 0 W] 5
RN T — D0 B AR 4R AT L AURAR T

REATLAT T — M B8 AR G, R A N IRl s B e 7 1) (LR 1) o

HERARGE R, WKL) 2 45 S W A HE A S A NN TR B, SR B 5 A8 8 NMIAEE] O,
SR N S PREAHAE Tp o

WINPT, 0 LGB T R AR RS, ERNARHHE IR Te o R EEBIEH 2 T E T E.

o o M w DN PF

~

H A AR AT
HHE To A Te

EER!
T PRAIE IR A (P TR, DA A0 AR ORI (R ] AL BB ET, ARER L AR X T — )
FEXF A HEAT 25 AbFE.

HEE!
RRHER T2 U ALK
DA A FR s 2R AR T R AT T e o SRR i v B R S B B

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3

Page 27 / 30



DRP+ i -t
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SR N B TR SRR (Tp) © 447 IR 7E REDEX-ANDANTEX 2 {E iR FH i+ & .

A ARV TREHAE I T R R
e BATEHHELEL (Nm) Hx **
Ve 5 7 10 21 31 46 61 91 | 5t010 | 21to 91
DRP1 | 378 | 272 | 118 | 64 | 6.8 3.4 2.6 2.0 8 6
DRP2 | 101.0 | 72.4 | 340 | 16.7 | 187 | 8.2 6.7 4.8 8 6
DRP3 - - - 341 | 363 | 164 | 141 | 10.0 - 8
DRP4 - - - 635 | 60.6 | 30.3 | 258 | 18.1 - 8
DRP5 - - - 11159 | 1105 | 63.8 | 49.1 | 34.2 - 14
PN A

HEE!

TR# A AT LLIE 2448 o 38t Redex local support #2 AL THEAR, H ARG 2 i
A, I R R 2 3 O 3 RCE PRI F B2 DRP+JEE #5 (19158 F 77 v

IR 25 SR E T HHAE Te i PR PR .

. Torque Tg
TR BB A (Nm)
DRP1 15
DRP2 40
DRP3 50
DRP4 110
DRP5 120

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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6.4 TREBE- Ferkz)

AR e IR R, IR BL TR AP IR

6.4.1  HlEszE
W B N T 20 MRS — kUi B EkEh, KBS 1S01328-2 SRttt . SRR R i E, i
BEREA.

6.42  DRP+FTEAE BERE WEHIA
SR 4. 1

6.43  PERRE
i 6.3

REBATVFAT, JPEEXT SO AT R ) %3
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7

TR KN N B (PGRP) &IENE R ST (SFRP)

7.1

7.2 HEFEEMEH

BRI KRR IR SERP

WS 1 A% DA A 70 43 IR i DAAR B U 8 B TR R A FH oy, FRAT RS

15 FE V8 BRI 4 (PGRP) M & 1 46 1 7 2.

CHESCH SFRP O HIME SCHEIEVE BHIAS, R S 40 N i AL,
BT SN BRI 0L

TEE T S N FLE RS RN 96 x @4.

DRP+ AR N % %% SFRP A IIRSEL . -

PGRP o,

FRAVTHEE A0 PR 147 8 1A 2 ATV«

FIR HEFFIF 28

DLS Schmiersysteme FO1 835 FO2

T SR A A 2 A I B (FGRP — BHES), FRATTHE A4 FH 40 v i o

Trade mark Reference Trade mark Reference
MOBIL Mobil Glycol 460 HE SHELL Tivela Oil S 460
ARAL Degol GS 460 ICI/ TRIBOL Tribol 460

BP Energol SG-XP 460 KLUBER Klibersynth GH6-220
Texaco Pinnacle 460 Structovis EHD 460

GO AAE P LS, EIECAR AT HERF R TR 220 Csto

7.3 HBRE

R F R e TR E RN E LS BHE (5F DLS Schmiersysteme FO1, FO2 ji# i %%):

4.0

3,0

2,0

"\

1.0

1 7 71
0.8 P AN VA

07 SV A A1 7
0s oA S S
e ) -

//ﬁﬁ;f/
//
/ »."

Fettbedarf | lubricant need (cm?24h)

\\\\\

\L\i
N

0.2

o
P
£
@
o
@
=
-]

Modul | module

REBATVFR], JPEE AT R ) %3
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PykoBogctBo nonb3osatend DRP+ Mcx: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckuin

CBopka: Pycckas Bepcus

1 BBEOEHUE 2
1.1 NPEQYNPEXOEHUS 2
1.2 WAEHTUOUKALUA PEOYKTOPA 2
1.3 [ONUTENbHOE XPAHEHWE 2
2 TEXHUWYECKWUE OAHHbIE 3
2.1 PERYKTOP 3
2.2 BTOPWYHASA LUECTEPHA 3
3 CMA3KA 4
3.1 PEKOMEHOYEMbIE CMA3KWU 4
3.2 HAMOAHEHUE MACINOM: MPSIMOYIOfIbHASI KOHOUIYPALUS (DRP+R & DRP+P) 4
3.3 HAMOAHEHWE MACITIOM: KOHOUIYPALIMA HA OOHOM OCU C OBUTATENEM (DRP+M) 7
3.4 CnvB MACNA 10
4 YCTAHOBKA HA MALUUHE 14
4.1 [OonycK MOHTAXA 3YBYATOW PEMKU 14
4.2 [Oonycku NnAPANNENbLHOCTM ana DRP+ 15
4.3 YCTAHOBKA DRP+ no BbICOTE 15
4.4 [Oonycku NEPNEHAMKYNAPHOCTU aAns DRP+ 17
4.5 TIPOBEPKA 3ALEEMMEHUA 3YELEB 18
4.6 TIPOBEPKA NATHA KOHTAKTA 3YEbEB 19
4.7 OKOHYATENbHASA ®UKCALUUA DRP+ 19
5 YCTAHOBKA OBUTATENA 20
5.1 MOHTAX ®NAHLUA ABUrATENSA (TN MF) (anst IPSIMOYrONIbHOM KOHOUIYPALUMU DRP+R € LUMNMHOPUYECKUMU
BAJTAMW) 20
5.2 MOHTAX ®NAHLUA ABUrATENA (TN MF) (Ansi NPAMOYrofibHOM KOHeUryPAUMU DRP+R, DRP+P €
KOHUYECKMMU BANTAMM) 21
5.3 MOHTAX ®NAHUA ABUrATENA (TN MF) (Anst NTMHEMHOW KOHOUIYPALMKU DRP+M) 22
6 MEXAHUYECKWUWN HATAr 25
6.1 OMUCAHMUE 25
6.1.1 BNOKNPATOP 25
6.1.2 [POKNAOKA 25
6.1.3 [EPEXOOHVKM MY®TbI 1 BATIOB 25
6.2 T[OPTANIbHASI KOHOUIYPALUS MALLUHBI 26
6.3 YCTAHOBKA NPEOBAPUTENBHOIO HATSAIA — MIMHEWHBLIV NPUBON, 27
6.4 YCTAHOBKA NPEABAPUTENBbHOIO HATSIFA — BPALLATENbHbIA MPUBOL 29
6.4.1 YCTAHOBKA HA MALUVHE 29
6.4.2 [OMYCKM NAPANENBHOCTW, YCTAHOBKA MO BbICOTE, MPOBEPKA 3ALIEMNEHNSA 3YBLEB DRP+ 29
6.4.3 YCTAHOBKA NPEABAPUTENBHOIO HATSMA 29
7 CMA3KA 3YEYATOW PEVKU U LUECTEPEH: OOMNONHUTENLHO: CMA30YHbLIAN BANIUK (PGRP) U
OEPXATEJb (SFRP) 30
7.1 OnucAHUE PGRP 1 SFRP 30
7.2 PEKOMEHAOYEMbIE CMA3KMN 30
7.3 PAcxoObl MACIA 30

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune conep)Kau.lePlc;! B HEM I/IHq)OpMaLlI/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa
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Li @j “j; “”“W PykoBoacTBo nonb3osatens DRP+ Mex: RX182/009
ol it Bepcusi 01/2017 - Pycckuii

1 BBEJOEHMUE

MnaHetapHbin penyktop DRP+, npu cobniogeHun BcCex YCrOBUW YCTaAHOBKW, 3KChfyaTauum U
TEXHUYECKOro 0bCcnyxmBaHus, yaoBneTBopuT camoro TpeboBaTenbHOro nonb3oBaTens.

1.1 TMpepynpexaeHus

NPEOYNPEXAOEHUE! MOHTAXX/OEMOHTAX PEQYKTOPA

He ponyckaetcs ctponoBka msgenus DRP+ 3a Banbl yrnoBbIX pegyktopoB. Mcnonbayinte
NoAbEMHbIE MPOYLUUHBI, pPacronoXeHHble Ha oblwem Kopnyce, Kak MoKa3aHo Ha
cnegywowem pycyHke. HapyluieHne npaesun nogbema Brie4eT OTMEHY rapaHTun.

NPEOYNPEXAEHUWE! TPEBOBAHUA K CMA3KE

Mepen 3anyckom m3genus DRP+ HeoGxoammo cmasaTtb 3ybuaTtyo peniky M BTOPUYHbIE
wecTtepHu. N3penne DRP+ nmeeT ABa HeE3aBUCUMbIX KOHTYpa CMasKu M MOCTaBMSIETCH C
HE 3AMNONHEHHBLIMA MACJIOM koHTypamu.

O TpeboBaHusAx, npeobaABNseMbIX K CMaske, CM. B [faBe [AaHHOMo pPyKOBOACTBA,
NOCBSILLLIEHHOW CcMa3Ke.

JTioboe HapyleHre TpeboBaHW CMa3ky BNeYeT OTMEHY rapaHTumn.

1.2 WNpeHtudmkauma pegykropa

NoeHTudMKaums Kaxaoro peaykropa OCYLLEeCTBSIETCA MO NacropTHOW Tabnuuke U yKasaHHOMY Ha Hel
cepuiitHoMy Homepy. JliloGble cBefeHus 06 onpefeneHHON AeTanu OOJKHbI codepXaTb ee CepUiiHbIii

HoMep.
www.rede X=group.com c E
Serial number \ Made in France / Shipment date
S.N. 861606 Date NOV. 2016
e Reduction ratio

Drawing code i Code RX129702-12 Ratio 31

/ Type DRP4+M.31.3.H
) ) Backlash (if
Designation needed)

1.3 [AnuTenbHoe XxpaHeHue

Kaxgbll pedykTop MOCTaBMNsSeTCA B YMNakoOBKE W KOHCEpBaUUM B BUOE KOHCUCTEHTHOM CMasku,
obecneuymBalolMX 3aWMTy OT KOppo3uuM Ha npoTskeHnmn 1 mecaua. Peayktop, KoTopbii He
yCTaHaBMMBaeTCa 4Yepe3 KOPOTKoe BPEMs MOocre OOCTaBKW, HEOOXOAMMO XpPaHUTb B CYXOM MeCTe npu
TemnepaTtype oT 0 o 40 °C, NonNHOCTLI0 3aMofHEHHbIM MacMoM.

He AonycKkaeTca pa3sMHOXeHe JaHHOro JOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLI,eVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa
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PykoBogctBo nonb3osatend DRP+

MNex: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckuin

2 TEXHUYECKHUE OAHHbIE
2.1 PepnykTop
DRP+1 | DRP+2 | DRP+3 | DRP+4 | DRP+5
KpyTawmn 1crt. i=5, 7,10 - - - - -
MOMEHT Ha i=17 683 1838 3240 6125 -
BbixoAae, i=21 534 1400 2625 6125 7520
OGeCHerIBa- i=31 753 2100 3850 3600 10050
owmn 2 oT. i=46 473 1400 2468 4480 8800
Makcumarnb- i=61 656 2013 2695 4970 8800
Hoe
yckopeHue, i=91 473 1400 2695 4970 8800
Hm
CKopocThb Ha 1c¢1.i=5,7,10 - - - - -
BXxoAae, He
bonee, 2cT.i=17-91 6000 6000 6000 5000 4000
06/MUH
DRP+R / DRP+P 1cT. . - N ; -
2crT. 115 207 300 520 1116
Mpunbn. Bec,
Kr
1cr. - - - - -
2crT. 109 202 294 506 1091
2.2 BTopuyHas wectepHsa
DRP+1 DRP+2 DRP+3 DRP+4 | DRP+5
Moaynb 3 4 5 6 8
APELTETD CITPENIEIE 57.30 | 76.39 95.49 | 114.59 | 127.32
aenvternbHOMU 19°31'42
OKPY>XHOCTU, MM Mpsamon 57 76 95 114 128
MPUMEYAHUE:

[aHHble MOryT USBMEHATbLCA 6e3 npegBapuTesibHbIX yBe,ElOMﬂeHMVI.

He AonycKkaeTca pa3sMHOXeHe JaHHOro JOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLI,eVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa

Cmp. 3130
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PykoBogctBo nonb3osatend DRP+ Mcx: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckuin

CMA3KA

3.1

3.2

PekomeHayeMble CMa3Ku

NPEAYNPEXOEHUE!

Uspgenne DRP+ umeeT gBa He3aBUCUMbIX KOHTypa cMaskm u noctaBnsetca ¢ HE
SAMNOJIHEHHBIMW MACJIOM koHTypamu. lNepen 3anyckom DRP+ B paboTty 3anonHute
Macrnom oba KoHTypa.

JTioboe noBpexaeHne BCneacTB/Me HeNpaBUTbHOM CMas3kn BieYeT OTMEHY rapaHTuu.

NPEAYNPEXOEHUE!
Mepen 3anyckom usgenus DRP+ Heobxoaumo cmasaTb 3yByaTylo penky u BTOPWUYHbIE
LLIECTEPHMW.

PekomeHayem uncnonb3oBatb ansa DRP+ nonunanbgaoneduHoByo cmasky ¢ BsA3kocTbio 150 cCT npu
40 °C — u3 criegylrowlero cnucka nmbo aHanornyHyto; MPOKOHCYNMbTUPYWTECH C HaMu, Mpexae 4em
NCNONb30BaTb anbTEPHATUBHYIO CMa3Ky.

ToproBbIN 3HaK Mapka cma3sku

KLUBER KLUBERSYNTH EG4-150
MOBIL MOBILGEAR SHC XMP 150 nnu
MOBIL SHC629 (npegynpexgaeHue: pecypc coctaengeT 7500 yacos)
TOTAL CARTER SH150
SHELL OMALA HD150
LUBCON TURMOSYNTHOIL 150

HanonHeHue macnom: npsamoyronbHasa koHdurypaums (DRP+R & DRP+P)

M3penns DRP+ nocTtaBnsawTcs CO CMOTPOBBIMM CTEKNaMm M carnyHamu B OTAENbHOW NNacTUKOBOW
ynakoBke. Heobxoguma npaBunbHasi WX YCTaHOBKA B COOTBETCTBUM CO CREAYHOLUMU  HUXKe
WHCTPYKLMSMW N 3CKU3aMMU.

1. YcTaHOBMTE CMOTPOBOE CTEKIO B TpebyemMoe nomnoxeHue.

2. WsBnekute npobku 3anueHbix otBepctui DRP+R n DRP+P (Ha BepxHel noBepxHOCTM Kopnyca
YrnoBOro pegykropa).

3. MepneHHo 3anuBanTe macno B usgenua DRP+R n DRP+P, noka ypoBeHb He JOCTUrHeT cepeauHbl
CMOTpOBOro ctekna. CneayeTt uMeTb B BUAY, YTO Nepes 3amepoM YPOBHS Yepe3 CMOTPOBOE CTEKITO
HeobxoaMMO AaTb Macny BpeMs yCTOATbCH.

4. YcTaHOBUTE Ha MecTo FIpO6Kl/I 3alinBHbIX OTBepCTMVI.

YctaHoBuTe 2 canyHa (N0 OAHOMY Ha KaXAbl KOHTYP CMasku) Ha BepxHeWn NoBEepXHOCTU Kopnyca
yrnoBOro peaykTopa, Ha MecTo ABYX KpacHbIX 3arnywek. (Kpome criydaeB NpuMMEHEHWs BHeLUHen
NPUHYAUTENbHOW CMas3ku.)

6. BanycTtute ycTaHOBKY B paboTy 0O AOCTWXEHUS eto paboyel Temnepatypbl. OCTaHOBUTE YCTaAHOBKY,
NnpoBepbTE M OTPEryNUPyNTE YPpOBEHbL Macna.

[MpumeyaHue:
Ha nsgennax DRP1+R n DRP1+P canyHbl He ycTaHaBnneatoTcs.

NPEOYNPEXOEHUE!

FepMeTMYHOCTE NPOGOK B OTBepCTUsiX Ans 3anuBa/crnvBa macna obecrneuvBaeTcs
YNNOTHUTENbHbIMK KoMbLamMu. OCTOPOXHO 3aTarvBanTe npobku, YTOoObl He MOBpPeauTb
YNNOTHUTESbHBIE KOIbLA.

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLlI/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa

Cmp. 4130



PykoBogctBo nonb3osatend DRP+ Mcx: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckuin

FopusoHTaanaﬂ yCTaHOBKa / BTOPUYHbIE LLECTepPHU

KOH(*)VIrypaLWIﬂ: TOPU30OHTalNbHbI

- 2 CMOTPOBbIX CTeKMa
MpuHaanexHocTu: | - 2 canyHa
- Mpobkn nogayn/oTBOga Macna

| 2 oil input plugs

Breather

Sightglass

2 x 2 oil output plugs

Pasmep MpumepHbIN 06BEM Macria Ha KOHTYp, N
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0.9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 53
. BepTukanbHasa yctaHOBKa / BTOPUYHbIE LECTEPHMU
KoHdpurypauus: pacnonoxeHbl Apyr Hag APYrom
- 2 CMOTPOBbIX CTekna
MpuHagnexHoCcTU: | - 2 canyHa C KOSIeHOM
- Mpobkn nogayn/oTBOoga Macna

Breather
(1 per circuit)

2 oil input plugs

Up

Down

Sightglass

(1 per circuit) 2 x 2 oil output plugs

Pasmep MpumepHbIM 06beM Macna Ha KOHTYp, N
DRP1+R/P 0,4
DRP2+R/P 0,9
DRP3+R/P 1,6
DRP4+R/P 3
DRP5+R/P 53

NPEOQYNPEXOEHWE! B cnyyae yctaHoBkm DRP+ ¢ BepTuKanbHbIM pPacrorioXeHeMm
nepBuyHblix BanoB (B5/V1 n B5/V3) ona gnutenbHow paboTbl MpM HU3KOM CKOPOCTU
(meHee 50 06/MuH), MOXeT MoHagobWTbCsi ocobas opraHusaums cmasku Ans nogayu
AOCTaTO4HOrO KONMYECTBa Macra Ha BEPXHWUE MOALLNUMHYKN. 3
OBPALLANTECH 3A PASbACHEHVAMW B CJITYYAE JTFOEbLIX COMHEHWN!

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa

Cmp. 5130




PykoBogctBo nonb3osatend DRP+ Mcx: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckuin

. Fopu3oHTanbHasA ycTaHOBKa / BTOPUYHbIE LECTEPHU
KoHdumrypauums:
CBepxy
BHelwHAA npMHyanTENnbHAA cMaska
NMpuHapgnexHocTu: - 2 CMOTPOBbIX CTEKNa
- [Mpobkn nogayn/oTBOAA Macna
T UOMEL 00 0
N I
(1per circuit) — 7
o . ' 4]
~] e @ (&) e |°
up é o) N °
D o

b

o Iil m\\( Qil draining plugs

1

[

=

p PekomeHayeMbIN pacxoa Macna
asmep
ANs KaX[oro KOHTypa, N/MuUH
DRP1+R/P 0,5
DRP2+R/P 1
DRP3+R/P 2
DRP4+R/P 2,5
DRP5+R/P 3

NPEOYNPEXOEHUE!
BHelHAs npuHyanTenbHan cMaska: creumanbHas npoueaypa.

[nsa kaxgoro KOHTYpa CMa3Ku:

1. TllogcoeouHute TPYOKM BHELUHEW CMasku M 3anonHuTe ux macrnom. BcacbiBawowmim mMacnsiHbii
naTpyboKk HaxoOUTCS B HMXKHEM OTBEpPCTMM KOpryca YrnoBOro peaykropa, BrpbiCK — Yyepes BepxHee
oTteepcTune kopnyca DPR+.

2. OrtperynvpyiTte ypoBeHb Macra no cepeayHe CMOTPOBOrO CTekna npu HepaboTatoLiem Hacoce.

3. 3anycTuTe Hacoc U elle pas OTperynupyiite ypoBeHb mMacna rno cepeaumHe CMOTPOBOMO CTEKNa — Ha
3TOT pas npu paboTatoLlem Hacoce.

Mpumeyanus:
CanyHbl He ycTaHaBNMBaKTCA.

Macno nognexuT dpuneTpauum (pasmep a4erku meHee 50 MKM).
BHyTpeHHee faBneHne He JOIMKHO npeBbiwarth 1 6ap.

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa

Cmp. 6 /30



3.3

PykoBogctBo nonb3osatend DRP+

Nex: RX182/009

Bepcus 01/2017 - Pycckuin

FopusoHTanbHas yCTaHOBKA / BTOPUYHbIE LECTEPHMU

KoHdurypauus: cHu3y
- 2 CMOTPOBbIX CTeKna
MpuHaanexHocTu: | - 2 canyHa

- [Mpobkn nogayn/oTBOAAa Macna

2 oil input plugs

Up

Down

Breather

Sightglass
(1 per circuit)

2 x 2 oil output plugs
(2 on each face)

Pasmep MprMepHbIN 06bEM Macna Ha KOHTYP, 1
DRP1+R/P 0,65
DRP2+R/P 1,5
DRP3+R/P 2,6
DRP4+R/P 5
DRP5+R/P 9

HanonHeHue macnom: kKoHduUrypaumsi Ha ogHon ocu ¢ aBuratenem (DRP+M)

1. Wsenekute 2 npobkun 3annBa Macna v 2 — ypoBHS Macna.

2. BanewTte macno B DRP+ 0o BbITeKaHUS 13 OTBEPCTUIA YPOBHS.

3. 3akpoiTe npoGkamy OTBEPCTUS 3annBa U YpOBHSA Macna.

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,U,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To

cornacusa

Cmp. 7130



PykoBogctBo nonb3osatend DRP+

Nex: RX182/009

Bepcus 01/2017 - Pycckuin

KoHdurypauus:

FopusoHTanbHas yCTaHOBKA / BTOPUYHbIE LECTEPHMU
ropuU3oHTalbHbI

anI HaaNneXxHOCTU:

- Mpobkn nogadun/otTBOga Macna

Oil input plug

2 x 2 Oil output plugs

Down

Pasmep lMprMepHbIN 06bEeM Macna Ha KOHTYP, 1
DRP1+M 1 cT. CBSXXUTECH C HAMMU
DRP1+M 2 cT. 0,35
DRP2+M 1 cT. CBsSXXUTECh C HAMMU
DRP2+M 2 cT. 0,72
DRP3+M 1,3
DRP4+M 2,6
DRP5+M 4,6
KoHdbmrypaums: E:E;I;OHTaanaﬂ ycTaHOBKa / BTOPUYHbIE LeCTEPHU
MpuHagnexHocTu: | - Npobkn nogayn/oTBoga Macna

Up
2 Oil output plugs
Down
Pasmep NMpumepHbIM 06LEM Macna Ha KOHTYp, 1
DRP1+M 1 cT. CsaxuTecb ¢ HaMu
DRP1+M 2 cT. 0,6
DRP2+M 1 cT. CsaxuTecb ¢ HaMu
DRP2+M 2 cT. 1,2
DRP3+M 2,3
DRP4+M 4.6
DRP5+M 8,1

He AonycKkaeTca pa3sMHOXeHe JaHHOro JOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,U,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To

cornacusa

Cmp. 8130



PykoBogctBo nonb3osatend DRP+ Mcx: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckuin

. BepTukanbHasi ycTaHOBKa / BTOPUYHbIE LIEeCTEePHU
s D Bl pacnonoxeHbl APYr Hag ApyromM
MprHagnexHocTHu: - Mpo6kn nogayn/oTBOAa Macna

Oil input plug

Oil level plug

Up 2 Oil output plugs
Down
Pasmep MpuMepHbIN 06BbEM Macna Ha KOHTYP, 1
DRP1+M 1 cT. CBshkuTech ¢ Hamu
DRP1+M 2 cT. 0,35
DRP2+M 1 cT. CBsxXuTecb ¢ HamMmu
DRP2+M 2 cT. 0,72
DRP3+M 1,3
DRP4+M 2,6
DRP5+M 4,6
. BepTukanbHas yctaHoBKa / BTOPUYHbIE LECTEPHU
KoHdwmrypaums: CBEpXY
MpuHagneXxHocTu: - Mpobkun nogaym/otTBOoga Macna
Ill-lllll! Lll]llllllgl;lIIFJIIIIIIIIJ_-IJI
) e 2 Oil input plugs andlevel
Jf ol —— put plug
4a 4 &
5 |f
il o I.,I:I..
Up L L — 1 2x 4oi output plugs
= T C g
M
Pa3mep MpuMepHbIN 06BEM Macna Ha KOHTYP, 11
DRP1+M 1 cT.
DRP1+M 2 cT.
DRP2+M 1 cT.
DRP2+M 2 cT. CBskuTecb ¢ Hamm
DRP3+M
DRP4+M
DRP5+M
NPEOYNPEXOEHUE!

B cnyyae yctaHOBKM B [aHHOM MOMOXEHWM MOXET MoHagobuTbcs 3anmB Macna no
cneumanbHon npoueaype. ObpaTnTeck K HaM 3a KOHCYrbTaumMen.

He AonycKkaeTca pa3sMHOXeHe JaHHOro JOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa

Cmp. 9/30



3.4

PykoBogctBo nonb3osatend DRP+ Mcx: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckuin
Cnue macna
PekomeHnayem cnute macno nocne 10000 yacoB paboThl.
YUToObl yoanuTb ocTaTouHble YacTulbl Macna, HeobxoaAnMo:

- nepen CrinBOM Ha HEKOTOPOE BpeMsA 3anyCTuUTb YCTaHOBKY OJ1A CHMXEHNUA BA3KOCTU Maclia;
- nepen 3anmnBKOM «MPOMbITb» U3genime CBeXXnMm Mmacriom.

1. [Ons cBoboagHOro npoxoxaeHust Bo3ayxa B peayktop BbiBUHTUTE U3 DRP+ gBe npobku ang 3anuea
macna.

2. BbiBMHTUTE 4 NPOGKM crnvBa mMacna (Mo 2 Ha KOHTYpP) U AOXAWTECH MOSTHOIO CrvBa.

MPUMEYAHNE:
OTtpaboTaHHOe Macro OTHOCUMTCA K OCOObIM MPOMBILMEHHLIM OTXO4aM W MNOAMEXMT yTunusauum B
COOTBETCTBUW C [eNCTBYIOLLNM 3aKOHO4aTEMbCTBOM.

Tou4Hble MecTa pacnonoXxeHna cMas3o4HbIX OTBepCTI/II7I NOKa3aHbl Ha clneayunx 4YepTexax.

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLlI/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa

Cmp. 10/ 30



PykoBogcteo nonb3osatend DRP+ Mcx: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckui
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He AonyckaeTca pasMHOXeHUe JaHHOro OKyMeHTa nméo pasrnawleHue CO,D,ep)KaLLI,eIZCFl B HEM VIHd)OpMaLlI/II/I 6e3 Hawero Ha To cornacusi

Cmp. 11/30



PykoBogcteo nonb3osatend DRP+

Nex: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckui

B - - A B A o B -

SPE RATID A B C D E G H J K M| Mz
5wl | B0 | MC | 315 | 365 |M25 | G0 | 55 | 12 7 |V4G | 1/8G

ORPH-
218l | B0 | M0 |35 (65 (149 | Z8 | B | 12 7 |WM4G | 158G
5wl | 230 | 165 | 425 | G005 | ©5 |B4G | 65 | W T |G | 114G

DAPZ+
20 81 | 230 | ¥B5 (425 (BOB (25 | 73 (86 | 1 7 |46 | 114G
DAP3+ | 21e O | 270 | B0 | 435 | 565 | 2625 | 87 L] I |16 | 117G
DRP4+ | 21 §1 | 320 | 240 (B0E (675 (322 | 04 (103 | ® 1 |VZG6 |1/26
DAPS+ | 21e o | 360 | 280 515 | 715 | 370 (120 | 1B | % I |26 | 17276

He AonyckaeTca pasMHOXeHUe JaHHOro OKyMeHTa nméo pasrnawleHue CO,D,ep)KaLLI,eIZCFl B HEM VIHd)OpMaLlI/II/I 6e3 Hawero Ha To cornacusi

Cmp. 12/ 30



PykoBogcteo nonb3osatend DRP+ Nex: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckui
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He AonyckaeTca pasMHOXeHUe JaHHOro OKyMeHTa nméo pasrnawleHue CO,D.ep)KaLLI,eIZCFl B HEM VIHd’)OpMaLI,I/II/I 6e3 Hawero Ha To cornacusi

Cmp. 13/30



PykoBogcTteBo nonb3oBatens DRP+ Mcx: RX182/009
REDEX y

The Machine Tool Drives Company BepCMﬂ 01/2017 = PyCCKMﬁ

4 YCTAHOBKA HA MALUUHE

NMPEAYNPEXOEHWE! MOHTAXX/OEMOHTAX PEOYKTOPA
He ponyckaetcs ctponoBka usgenua DRP+ 3a Banbl yrnoBbiX pegykTopoB. Mcnonb3ynte
NoAbEeMHbIE NPOYLLMHbI, PACMONOXEHHbIE Ha 06LLEM KOpNYyCe UMK LLUECTEPHSX.

4.1 [Jonyck MOHTaxa 3y64aTomn penku

lNMapannensHocmb 6a3080U nosepxHocmu 3yb4amol pelku u Hanpasnsouwel

Mpn mMoHTaxe 3ybuaton perikm Ha DRP+ Heobxogammo cnegoBaTb npoueaype, npeanMcaHHon
N3roToBUTENEM, C COOMIOAEHNEM YKa3aHHbIX HIDKE OOMYCKOB:

MakcumManbHas NorpelwHocTb
napansieNibHOCTU MeXAay 3yb64aTon penkown
PA3MEP M HanpasBnsoLlen

OnameTp Ha 1 cekuuto Ha Bcro

nanbua penkn AJIVHY OCH
DRP1+ 6 MM 0,02 Mm / m 0,05 mm
DRP2+ 8 Mm 0,02mMm/ m 0,05 mm
DRP3+ 10 Mm 0,02 Mm / m 0,05 mm
DRP4+ 12 Mm 0,04 Mm / m 0,07 mm
DRP5+ 16 Mm 0,06 MM/ M 0,08 mm

PekomeHayeMm n3aMepsiTb 3HaYEHMS1 MOrPELIHOCTM MapannensHOCTU B 3 ToYkax Ans Kaxaoro cerMeHTa
3ybyaTol peviku, kak NnokasaHo Ha crnegytollemM yepTtexe. Mbl Bocnonb3yeMcs AaHHoW Tonorpacuei
peiiku OAns Hapnexawleh oueHKU 3auenneHusi 3ybbeB U perynvpoBaHuUsi HaTsara (CM. cnegyrolwme
rnaebl).

© @) (@) @) @) @) (@) ©

YUT1obbl KOHTPONMPOBaTbL MOrPELUHOCTb Liara, pekoMeHOyem Takke MNpoBoAWUTb MO 3 M3MepeHus Ha
Ka)KoM COeMHEHUN 2 CETMEHTOB PEWKK, Kak MOKa3aHO Ha CreaytoLeM 3CKU3e.

Pasnnuus B 3 n3amMepeHusax Ha KaxaoM COeAUHEHUN HE OOMKHbI NPeBbILaTh:
- 0,015 mm ansa 3yb64yaTon penku moayns 3,
- 0,020 mm ansa 3y6uyaTtomn penku moayns > 3.

He AonyckaeTca pasMHOXeHWne aHHOro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune conep)l(amel?lc;! B HEM I/IH(bOpMaLI,VII/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa

Cmp. 14/ 30



R E D E X PykoBogctBo nonb3osatend DRP+ Nex: RX182/009

Bepcus 01/2017 - Pycckuin

4.2 HDonycku napannensHoctn ana DRP+

Honycku napannensHocmu mex0y MOHmMaxkHou rnosepxHocmbto DRP+ u 6a3o080l Mog8epxHOCMbHO
3ybuyamol pelku (cm. cnedyrouue cxemsl).
‘ Saddle / Gantry ‘

Machine bed i DualDRIVE mounting face

L1 Lx(2)

\‘:‘v/

MakcumanbHble
| Machine NOrpeLIHoCcTn

bed napannenbHOCTU MeXAay
Pasmep | MOBEPXHOCTbLIO KpenneHus
DRP+ Ha mawunHe n
3ybyaToun penkom

Saddle / Gantry

.Y LX(1) - LX(2) | LY(1) - LY(2)
L O L) O B DRP1+ | 0,03 mMm 0,025 Mm
DRP2+ 0,03 mm 0,025 mm
DRP3+ 0,05 mm 0,025 mm
Rack DRP4+ 0,10 MM 0,025 MM
DRP5+ 0,15 Mm 0,040 mm

PaccTtosiHue mexay Todkamu nsmepenuii LX(1) n LX(2) gomxHo 6biTb He MeHee AfHbI YCTaHOBKW.
PaccTtosiHue mexay Todkamu nameperui LY(1) n LY(2) gomxHo 6biTb He MeHee rnybuHbl YyCTaHOBKM.

4.3 YctaHoBka DRP+ no BbicoTe

YcmaHoska paccmosiHus Mexdy ueHmpamu 3yb4amol pelku U wecmepeH npu  MoMowu
MPOMEXYMOYHOU NiaHKu

1. TMpu Hanuunm MexaHW4Yeckoro HaTdara, ocnabbte
BUHTbI  MydTbl (D) Mexagy AByMS  YrnoBbIMM
penykTopamm c NPOTMBOMNOSIOXHON CTOPOHbI
asuratens. OTO pasbeuHUT MpaByld UM NEBYIO
LLUECTEPHM.

2. TMomectute o0fHy ceKkuuio 3yO4aToM periku Ha LecTepHw,
YTOOblI ONpefenTb OTHOCUTENIBHOE YINOBOE MONOXEHNe
KaXkgomn. Mpn nonHoMm 3auenneHnn penkn c OAHON U3
LeCTepeH, npoBopayvBanTe Ban  OpYrow, 3amepsd
WHOWKATOpPOM Haubonee HM3KOe MOSIoKEHME PEerkn Ha ITon
OpYron wecTtepHe.

o s

7/

3. 3amepbTe, B oTCyTCTBME NOTa, paccTosiHue (a) mexay 3agHeln NOBEPXHOCTbI0 3ybyaTon penku u
LeHTpanbHOW TOYKOW BEpXHEN NoBepXHOCTN Kopnyca DRP+.

He AonyckaeTca pasMHOXeHWne aHHOro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune conep)Kau.leVlc;! B HEM I/IH(bOpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa
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4. 3amepbTe pacctosiHue (b) Mexay 3agHenW  MOHTaXHOW MOBEPXHOCTbIO  3ybuaTton  penku
(3aKpenneHHOM Ha OMOpHOM noAylKe MalWHbI) WU MOBEPXHOCTbI KpenneHusa Ha DRP+. Tlo
BO3MOXHOCTM NpoAenante aTy npoueaypy AN Kaxaow Cekumn penku u BbibepuTte Hambonbluee u3
N3MEpPEHHbIX 3HaYEHWN.

Saddle / Gantry

Rack

5. TonwwmHa nNpoMexyTO4YHOW NNaHku (C) AOSPKHA COOTBETCTBOBaTb AOMNYCKY NapannenbHOCTH, Kak
nokasaHo B criegytollen Tabnuue.

§ dachi

PA3MEP | PaAMantHeIi 3aop | P, ] Saddle / Gantry fenne
Ans 3y6ua ty; MM

DRP1+ | 0,1 _+(§"§2255 wa | 002 -:_O e

DRP3+ | 02 29 | mm | 0,02 !

DRP4+ | 02 9% | um | 0,02 o e e N

+0,1
DRP5+ 0,3 01 MM 0,03 e haat

PagnanbHbin 3a3op Ha 3ybue t,; (@ Tawke nodT Mexagy 3ybyaTton perkon W LecTepHen tp,,
YyNOMUWHAEMBIN B criefytoLlen rnase) nogpobHo nokasaHbl Ha CreaytLEeEM 3CKN3E:

He AonycKkaeTca pa3sMHOXeHe JaHHOro JOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa
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4.4 HDonycku nepneHaukynsapHoctu ansa DRP+

PeaynupoesaHue neprneHOUKYnsSpHOCMU OCU WeCcmepHU OMmHocumesnibHo 3ybyamol pelku nymem
KOHMpoOJsIs napaisnensHocmu nepedHel nosepxHocmu DRP+ u pelku.

MakcumanbHble NOrpeLwHoCcTH
PASMEP | 11C) o pieoh noBepxHoCTLIO DRPA 1
3ybyaTomn penkown <
DRP1+ 0,040 mm
DRP2+ 0,040 mm
DRP3+ 0,045 mm
DRP4+ 0,045 mm
DRP5+ 0,055 mm
Carriage / Gantry Machine Bed [
iE—
IR
2
o
s

LA2)

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa
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MpoBepka 3auenneHuns 3ybneB

lposepka HadexHocmu 3auernneHuss obeux wecmepeH ¢ 3yb4amol pelikol rnymem usMepeHusi 3a3opa
mex0y 3ybbsamu pelku u wecmepeH (t,)

1. YcraHoBuUTe OBa MHOMKATOpa credyloWwmnm o6pasom:

- OguH — wmexagy koprnycom DRP+ wnu kapeTkon u
dmKcMpoBaHHOM Toukomn oTcyeTa (1).

- [HOpyron — wmexagy wectepHen DRP+ (Ha pnametpe
OENUTENBHOM OKPYXXHOCTU) U (DUKCUPOBAHHOW TOYKOM
oTcyeTa (2).

2. TMoBopOoTOM MEPBUYHOrO Barna NepemMecTuTe KapeTky B
OOHOM HanpaBNEeHWUN.

YcTaHoOBUTE NONOXEeHUs 060omx WHOWKaToOpOB Ha «O».

4. TloBOpOTOM MEpPBUYHOrO Bana MnepemMecTuTe KapeTky B
NPOTUBONOMOXHOM HanpaBfeHun A0 NepemMeLLeHnst 0601X MHANKATOPOB.

Pa3HoCTb nokasaHuii OBYX MHOWKATOPOB OyaeT paBHa ModTy Mexay 3yObsMu peiiku 1 wecTepHu (tp,).
CpaBHUTe MOJly4EHHOE 3HAYEHUE CO 3HAaYEHMSIMU, NpeACTaBNeHHbIMI B crieaytoLen Tabnuue.

ty2 , MpUeMnemMbIn niodT

Pasmep | mexay 3yb6uyaTon penkomn
M LiecTepHen

+0,015 MM

DRP1+ | 0,070 — o v

+0,015 MM

DRP2+ | 0,100 — o v

+0,035 MM

DRP3+ | 0,135 0,035 ey

+0,05 MM

DRP4+ | 0,135 |— o

+0,070 MM

DRP5+ | 0,205 |— "= o

[NosicCHeHUs K t,:

OTa onepauusi BbIMOMHAETCA HE3aBMCMMO ANS1 KaXAoW n3 AByx wwectepeH. Kpome Toro, HacTosTenbHO
pekoMeHAyeTCs MOBTOPHO BbINOMHUTL 3Ty Onepauuio B BEpXHEN U HDKHEN Todkax Tonorpadum 3ybuyarton
pewku (cm. rnasy 0).

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa
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MpoBepka NATHa KOHTaKTa 3yObLeB

lMpoeepka namHa KOHMakma 3ybbee HaHeceHuUeM CuHel Kpacku Ha 3ybbsi wecmepHuU

HacTtosATensHO pekomeHayem NpoBOAMTbL 3Ty NpoBepKy. [py npaBunbHOM 3auenneHun 3ybyaTton peviku
N WecTepHu cuHASA Kpacka nokpbiBaeT oT 70 go 80 % KOHTakTHOM MnoBepxHOCTU. Ha cregyrowmx
PUCYHKaxX MokasaHbl TUMNYHbIE MOrPELLHOCTY 3aueneHusl.

A

Wrong parallelism

“J Correct meshing tolerances

Wrong parallelism
|| tolerances

The adjustment plate
is too thick

OkoHuaTtenbHaa dukcauma DRP+

lNocne Hagnexalen YCTaHOBKU n3genua DRP+ HacToATENbHO peKkoMeHayeTCA YKpeNnUTb ero Ha niaHke
nepexogHunka, BOCNOJIb30BaBLUNCb KpeneXHbiMU OTBEPCTUAMU Ha Kopnyce. Kpome TOro, pekomeHayeTcd
Kpenutb nNnaHKy nepexogHuka K Kopnycy MalluHbl.

[nsa okoHyaTteneHon cukcaumm DRP+ BCTaBbTe BMHTBI B OTBEPCTUSA C pe3bbon Ha Kopnyce U 3aTsHuTe
nX 00 KPYTALLEro MOMeHTa, yka3aHHOro B cneaytollen tabnuvue.

B cnyyae KoOHCOMbHOW YycTaHOBKM (HeGonbluasi MOHTa)kHasi MOBEPXHOCTb COOKy —kopnyca),
MPOKOHCYIbTUPYATECH C HAMU.

KpenéxHbin KpyTsiwmit
PA3SMEP BUHT

(knacc 8.8 MUHM) MOMEHT
DRP1+ 9 x M12 86 Hm
DRP2+ 9 x M16 210 Hm
DRP3+ 9 x M20 410 Hm
DRP4+ 9 x M24 710 Hwm
DRP5+ 9 x M30 1450 Hm

He AonycKkaeTca pa3sMHOXeHe JaHHOro JOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLI,eVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa

Cmp. 19/ 30



5

PykoBogctBo nonb3osatend DRP+ Mcx: RX182/009
Bepcus 01/2017 - Pycckuin

YCTAHOBKA OBUIATENNA

5.1

MoHTax ¢ponaHua aurartens (tun MF) (ana npamoyronbHoi KoHdurypauum DRP+R ¢
UnnnHObu4YeCKmmm BanaMVl)

BuHTLI MF --> yrnosou pegykTop BUHT MydpThI
BUHTBI PacctosHue A
asuratens — _—
O =Y 1 ® E
oo o L
i { IS
i , _
= 4 JMV@@\
dnaHey,
Asuratens

YcTtaHaBnuBanTte (*)J'IaHeLl, asurartend, cneays n3noXXeHHbIM HWXe MHCTPYKUUAM.

=

1. OuucTTE MOHTaXHbIE MOBEPXHOCTU, KOTOPbIE OOMKHbI COMpUKacaTbCsl ApYr C APYroM, T.e.. MydTy,
nocagoyHy NOBEPXHOCTb ABUratens, drnaHew v Ban ABUratensi.

2. YctaHoBuTe MydTy (C NepexogHUKoM Bara nubo 6es) Ha Ban yrioBoro peaykropa.

NPEAYNPEXAOEHUE!
Ecnu pasmep oTtBepcTust MydhTbl MpeBblllaeT AMameTpbl Bana ABuratens unu yrnosoro
peaykTopa, BMeCTe ¢ MydhTOM NOCTaBnseTcs nepexogHuk Bana. a3 nepexogHunka AormkeH

pacnonaraTbCs HanNnpPoTUB NMPopPe3n B OTBEPCTUN Myd.)TbI.
D) 77
\ MydTa
™
— e | =i

N MepexoaHvk Bana

T
3. YcTtaHoBuTe MydTy C cobntogeHnemM pacctosiHms A (CM. pUCyHOK 1 Tabnuuy).
4. 3aTaHMTEe BUHT MydTbl CO CTOpPOHbI YIMOBOrO peaykTopa (A0 Hagnexawero MOMeHTa 3aTsiKKu:

cMm. Tabnuuy 1).

5. YcraHosute cdnaHey geuratens (MF) n 3aTaHuTe 4 kpenexHblX BUHTA (CM. «BUHTbI MF - yrnosow
PeayKTop U KpyTALMA MOMEHT» B Tabnuue 1).

6. OCTOpOXHO CMecTUTe Ban ABWraTensi B CTOPOHY rHe3aa CoYNeHeHns (BMeCTe C NePeEXO4HUKOM, Mpu
ero Hanuummn) Ao nocagku dnaHua agsuratens B nocagovHoe rHesgo gpnaHua MF.

7. 3aTaHuTe BUHTbI KpenneHus Asuratens no ogHOMY, B HECKOMbKO NMPOXOAOB (CM. MOMEHT 3aTsKKu B
Tabnuue 2).

8. 3araHuTte gpyrov BUHT MydThl (40 Hagnexalero MoOMeHTa 3aTSXKu: cM. Tabnvuy 1).

UL Lol = BUHTLI MydThI U PaccT. A, MM
Pa3swvep Tun MF yrnoBoun peayKkTop 1 1y .
- KpYTALWMUA MOMEHT +/-1 Mmm
KPYTALMUA MOMEHT
MF3N M8 — 41 Hm M10 — 50 Hm
DRP1+R N FIN M5 — 10 A M8 — 40 Hu 65
MF4R M12 — 120 Hm
DRP2+R MF4N M10 — 83 Hu M12 — 110 Hm 73,5
MF2N M6 — 17 Hm M10 — 50 Hm
MF3N M10 — 50 Hm
DRP3+R ME3R M8 — 41 Hm M12 =110 Hm 80
MF4N M12 — 110 Hm
DRP4+R MEAR M10 — 83 Hm M12 — 120 Hm 89
DRP5+R MF5N M12 — 145 Hwm M12 — 120 Hm 92,5
Ta6nuua 1: BUHTbI U paccTosiHue A

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLlI/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa
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Tabnuua 2: BUHTLI ABUraTens
Twvn BUHTOB MoMeHT 3aTskku, Hwm
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210

MoHTax ¢onaHua aurartens (tun MF) (ansa npamoyronbHoi KoHdurypauum DRP+R,
DRP+P ¢ KoHM4Yeckumu Banamm)

Ban yrnosoro
pegykTopa KoHnyeckas

®naH BUHT MydTel g b enextbix

YcTtaHaBnuBanTte (*)J'laHeLl, asuratend, cneaysa n3noXXeHHbIM HUXe MHCTPYKUUAM.

OuncTnte MOHTaXHbIe NOBEPXHOCTU, KOTOPbIE OO0JKHbI CONpUKacaTbCA ApYyr C OPYrom, T.e.: My(bTy,
Nnocago4HY0 NOBEPXHOCTb ABUraTtens, q).l'laHeLl, 1 Ban gBuratend.

YctaHoBuTe hnaHel Ans npucoeanHeHus k asuratento (MF) Ha peaykTop v 3aTaHUTE 4 KpenexHbIX
BMHTA (CM. «BUHTbI MF - yrnoBomn pegyKkTop v KpyTALWMiA MOMeHT» B Tabnuue 1).

CHVMWTE KOHUYECKYHO CTYNULY C MydTbl.
MoMecTUTe KOHUYECKYH CTYNULY Ha Ban Asuratens. 3ataHuTe raiiky Bana asuraTtens.

YcTaHoBUTE MydTY Ha KOHUYECKYIO CTynuuy. 3aTaHMTe KpenexHble BUHThI (pa3mep M6, 3aTarmeatb
00 3HayeHns momeHTa 15 Hm).

OCTOpOXHO HafBWHbTE ABMraTeNnb BMeCTe C My(pTOM Ha Ban YrnoBOro peaykropa OO NOCaLKu
donaHua gsuraTerns B nocago4vHoe rHesgo donaHua MF.

3aTsHUTE BUHTLI KpEMneHus ABuraTens no ogHoMy, B HECKOSbKO NPOXOA0B (CM. MOMEHT 3aTsKKu B
Tabnuue 2)

3aTtaHuTe Opyron BUHT MydThl (40 HaAexalero MOMeHTa 3aTshkKU: cM. Tabnuuy 1).

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,U,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To

cornacusa
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5.3 MoHTax ¢onaHua auratens (tun MF) (ana nmHenHon koHdurypauum DRP+M)

YcTtaHaBnuBanTte (*)J'IaHeLl, asurartend, cneays M3noXXeHHbIM HUXe MHCTPYKUUAM.

1. OunctuTe MOHTaXHble MOBEPXHOCTM, KOTOPble JOIMKHbI compuKkacaTbcs Apyr ¢ apyrom. O6paTute
ocoboe BHMMaHWe Ha Ban ABuratens U rHe3fo ¢ Npopesblo, B KOTOPOE OH BXOOMUT.

2. TlpoBepHUTE CTLIKOBOYHYI CTYMMUYy [0 COBMELLEHWUS BWHTOB C paguanbHbiMU OTBEPCTUSIMU.

MpoBepHUTE rHE3O0 C NPope3blo NePBUYHOIO Bana peaykTopa Ao BbipaBHUBAHUA Npope3sei rHesda u
CTbIKOBOYHOW CTYMULbI, KAk NOKa3aHo Ha CrieaytoLemM aCKu3e.

Clamping
screws hole

screws
—
split-bore
a. B cnyyae umnuHgpuyeckoro Bana b. B cnyyae koHM4eckoro Bana
Ecnu pasamep CTbIKOBOYHOW CTyNuULbI B KOMNneKT ycTaHOBKU BXOAUT NepexogHuK
npesBbILIaeT AMaMeTp Bana ABurartensi, BMecTte Bana (CyalLwnncs -> LMNUHAPUYECKUN).
¢ mydTOM NocTaBnsAeTCcA NepexoaHUK Bana. Mocne ycTaHOBKM NepexogHMKa 3aTsHUTe
Ma3 nepexoaHuKa AoKeH pacnonaraTrbcs ranky Bana gBurartens.

HanpoTuB nNpope3un rHe3na.

" 4 CTbikoBouHas f \ MepexoaHk

cTynuua

==

N

\I'Iepexo,qm/lk

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa
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3. T[poBepbTe NpaBUNbHOCTL pPa3MepoB NepexodHuka asurartens / peayktop. Hegonyctuma cbopka co
crieayrowuMm HapyLleHUsIMK:

Ban pBurarens He
AOJIXeH [oCcTUraTb
KOHLa rHesga
nepBUYHOro Bana.

Mneyo gBuratensa He
OOJDKHO AOCTUraTb
CTbIKOBOYHOM
CTynuubl.

Pagwyc aBuratens He
OOJKEeH JocTuratb
CTbIKOBOYHOM
CTynuubl.

Ban gBuraTtens
OOJIKeH
chukcupoBaTbCcA B
CTbIKOBOYHOMW CTynuue
no BCeu ee LMpuUHe

~ (g0
oS
>

=0+0
—>
7
A
™~
o

4. O6paT|/|Te BHMMaHMe Ha TO, YTO KpeneXHble BUHTbl Ha rHesge C npopesbio nepBuUYHOro Bana He
OOIKHbI ObITb 3aTAHYTbI CITULLIKOM TYroO.

5. OHYCTVITe apuratesib BepTuKaribHO Ha peaykTtop u 3akKpenute ero 4YetbipbMA BUHTAMU Ha d)ﬂaHLl,e,
3aTAHYB BUHTbI A0 HaAneXxawlero KpytAawero MoMmeHTa (CM. Ta6nv|u,y HVI)Ke)Z

BuHTbl hnaHua gBurartens
Twvn BUHTOB MomeHT 3aTskkn, Hwm
M6 10
M8 25
M10 49
M12 86
M14 135
M16 210

6. [MocTeneHHo, No non-obopoTa, 3aTAHWUTE 2 BUHTA CTbIKOBOYHOW CTYMNULbI A0 KPYTALLETO MOMEHTa,
yKasaHHOro B crieytollien Tadnuue.

Tvn Tun cpnakua OvameTp Bana Tun BUHTOB MoMeHT
eaykTopa LRI o aBurartenst (cTbikOBOYHas 3aTSIRKM
P MwuH. Makc. cTynuua)
IFB 14 mm 24 Mm 2 X M8 41 Hm
DRP1+M 28 mMm 38 mm 2 x M10 83 Hwm
IEA 11 MM 19 Mm 2 x M5 10 Hm
22 MM 32 Mm 2 X M8 41 Hwm
IEC 22 MM 32 Mm 2 x M8 41 Hm
DRP2+M 35 Mm 48 mm 2 x M10 83 Hm
IFB 14 Mmm 24 mm 2 x M8 41 Hm
28 mm 38 mm 2 x M10 83 Hwm
DRP3+M IEB 14 Mm 24 Mm 2 X M8 41 Hwm
28 mMm 38 mm 2 x M10 83 Hwm
22 MM 32 mm 2 x M8 41 Hm
DRP4+M IFC
35 Mm 48 mm 2 x M10 83 Hwm
22 MM 32 mMm 2 x M8 41 Hm
DRP5+M IFC
35 Mm 48 mm 2 x M10 83 Hwm
NPEOQYNPEXOEHUE!
OueHb BaxHO criefoBaTh W3MNOXEHHOW Bbile npouenype (0cobeHHo nyHkTtam 4, 5 n 6),
4TObBI M30EXaTb NOBPEXOEHUS peayKTopa u obecnevnTb Haanexatumin MOHTax.

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,U,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To

cornacusa
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Ha cnyyaii HeobxoOuMOCTM OeMOHTaxa (onaHua nepBUMYHOro Bamna, B crnieaywollelt Tabnuue aadbl

3Ha4YeHnA MOMeHTa 3aTAXXKMN BUHTOB, COeANHALLNX (*)J'IaHeLl. C peayKTopomMm.

Tun Twun BUHTOB "
Tun Knacc
¢dnaHua MOMEHT
peaykTopa BUHTOB
aBuratens 3aTAXKU
IFB M8 25 Hm
DRP1+M IFA M6 10 Hw
IFC M10 49 Hm
DRP2+M IFB 8.8 M8 25 H
DRP3+M IFB M8 25 Hm
DRP4+M IFC M10 49 Hm
DRP5+M IFC M10 49 Hm

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,U,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To

cornacusa
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6 MEXAHUYECKWUW HATAM
6.1 OnucaHue
B DRP+R npegycmoTpeH npegBapuTenbHbI HaTAar ob6enx MOHWKaKWKUX nepedady C  MOJSHbIM
yCTpaHeHMEM IodTa MexXay LecTepHsMN 1 3ybyaTon perkon. ATo pelleHne, 3anaTteHToBaHHoe Redex,
nosny4mno HanmeHosaHne DualDRIVE.
DRP+R B aTOoM KOHurypauuu nocrtaBnsieTca ¢ ogHuMm dnaHuem asuratend (MF) n komnnektom
MexaHu4yeckoro HaTdara (PLD), coctosiero ma:
- 1 6nokmpartopa
- 1 npoknagku
- 1 MypThI C HaTArom
- [MepexogHukos Bana (nNpu He06xo4MMOCTH)
6.1.1 Bnokupartop
OTOT MHCTPYMEHT MpUMEHSsIETCA AN NpeABapuUTenbHOro Hatara cuctembl. O ero nNpUMeHeHun cMm. B
onucaHvmn npouenypbl B NOCNeayoLWUX rnasax.
6.1.2 Mpoknagka
HasHauyeHve npoknagku — onpeaeneHne MecTononoXeHnss MyqdTbl C HATArOM MEXAy Banamu yrioBbIX
penyKkTopoB.
lNpoknadka
Pa3mep OnuHa npoknagku, Mm
DRP1+R 7
DRP2+R 11 o
DRP3+R 10 ®
DRP4+R 7 \e
DRP5+R 4 —
\ )
6.1.3 MepexoaHukn MycdThbl U Banos

MepexonHVk1 BanoB MOCTaBMSKOTCS, €Cnv pa3Mep OTBepCTMs MydTbl MpeBbllLaeT AuaMeTp Basos
YrnoBbIX penykTopoB. [1a3 nepexopHvka AOIKEH pacnonaratbCsi HanpoTUB MNpope3n B OTBEPCTUM

MY ThbI.
% — MydrTa

&

I~
% ] 27; MepexoaHuNK1 Banos

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
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6.2 NopTtanbHaa KoHcUrypaumsa MmamnHbI

HanpasneHue npeaBapuTENbHOMO

HaTsra (C BHYTPEHHEN WU BHELLHEN

CTOPOHBI 3yba) He sBnsieTcs - p’

KPUTUYECKMM, OOHaKO HaCTOATENbHO < ~— & é o & &
pekomeHayeTcs yCcTaHaBnMBaTb & 1 -

OAWHAKOBOE HanpaBfneHue HaTsara B \J \
cuctemax € AOBYMSl  yCTaHOBKaMu
DRP+, npuBoasaLLmMMn OHY OCb.

Ha cnegyruwmnx puUCyHkax MnokKa3aHO HanpaslieHne npeaBaputeribHOro Hartdra B 3aBUCMMOCTU  OT
HanpasJlieHUA BpalleHnAa OBuratend.

Direction of preload Direction of preload

B
Case 1l
the 2 motors have
opposite directions of
rotation
____|| Direction of Directionof || ___
y 1,——«[ N ‘rotation (motor 1) rotation (motor 2) L V“T ™

Direction of preload

Case 2
the 2 motors have the
same directions of
rotation

. D|rect|on of Direction of /J]'::‘:[\

rotation (motor 2) /. ‘ 1 ;
.|

Direction of prelaod
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YcTaHoOBKa NpeABapuTeNibHOro HaTAra — NMIMHeNHbIN NPUBOA

Mepemectnte DRP+ B TOUKy 3yb4aTon penkn co cpegHnum 3HavyeHnem Tonorpadgum (cm. rmasy 0).
OunctuTe Banbl 1 0TBEPCTUS MYyDTHI.

CtopoHa pAaBuratensi: obpatnte BHMMaHuMe Ha HeOBXOOUMOCTb 3aTSXKKM BUMHTOB My(Tbl A0
KpyTawero moMmeHTa Tg. [poBepbTe paBHOMEPHOCTb 3aTSHXKKU MY(Thbl C MOMOLLIbIO ABYX BUHTOB.

MpoTuBONonoxHas cTopoHa ABUratens: HeobxoaumMo ocnabuTb BUHTbI MY ThI.

MpoTMBOMoONoOXHasi CTOpoHa ABuratensi: 4TobObl 3abnokMpoBaTb CUCTEMY, YyOepXuBawTe
Bnokupatop MydTbl 1 BNIOKUPYNTE €ro BpalleHue (CM. HUXE).

[nsa yctpaHeHusa niodta B cucteme yCTaHOBUTE OUHAMOMETPUYECKMM KIHOYOM MPUMEPHO ABONHOWM
HaTAr KpyTSALWero MOMEHTa Ha ravike yrnoBoro pefnykropa. [locne JOCTMXEHMs 3TOro KpyTsLiero
MOMEHTa MnoCcTeneHHO ocnabbTe HaTskeHne Ao npumepHo 0, 3aTeM 3aTaAHUTE OO0 MOMEHTa
npeaBapuTenbHOro Hatara Tp.

CoxpaHsasi KpyTSALMA MOMEHT NpeABapWUTENBLHOrO HaTsAra, 3aTsHUTE MOOYepenHO, B HECKOSbKO
NMPOXOAO0B, BUHTbI MyddTbl 40 MOMEHTa 3aTskku Tg. [poBepbTe PaBHOMEPHOCTb 3aTSXKKM MY(DThbI C
NOMOLLbIO ABYX BUHTOB.

[OuHamomeTpuryecknin Briokupatop BUHTBI My ThI
K104 KpyTawmin MOMEHT

NPEAYNPEXOEHUE!

YT1o6bl 0becneuntb Haanexalwimin NpeaBapuTEnbHbIA HATSr, HEoOXOOUMO HenpeMeHHO
cnepoBaTtb NMPUBEAEHHBIM BbIlLE WMHCTPYKUUSIM (3aTsKKa BUHTOB CO CTOPOHbI ABUraTens,
pasmelleHne crneumarnbHbIX YCTPOUCTB C NMPOTUBOMONOXHOW CTOPOHbI) U 06e3xnpusaTb
aetanu.

NPEOYNPEXOEHUE!

TPEBYETCA ONPEAENEHHbINA KPYTALLUUA MOMEHT!

YcTaHOBKa MpeaBapuTENbHOIO HaTsara — TpebyeTcss AMHAMOMETPUYECKUMA KIY C
nHamkaTopom. Heo6xoanmo cBepsATbCs C NOKa3aHUsIMU MHOUKATOpa AMHAMOMETPUYECKOrO
Knova.

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,U,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLI,I/II/I 6e3 Haluero Ha To
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OnTuManbHbIA KPYTALWWA MOMEHT npeaBapuTenbHoro Hatdra (Tp) Ons KOHKPETHOro MpuIoXeHust
yKasblBaeTCs B pacyeTHon Tabnuue, npegoctasnsemon komnaHnen REDEX-ANDANTEX.

MakcuMManbHO A0MYCTUMBIN KPYTALLNA MOMEHT NpeaBapuUTEnNbHOro HaTara CM. B cnegytowen tabnuue.

MakcuManbHbIN KPYTALWMA MOMEHT NpeaBapUTesibHOro i+
Pasmep HaTAra u nepegaTovyHoe Ymcno, Hm S 5mo Tor 3 ae

5 7 10 21 31 46 61 91 10 91
DRP1 378 | 27,2 | 11,8 6,4 6,8 3,4 2,6 2,0 8 6
DRP2 | 101,0 | 72,4 | 34.0 | 16,7 18,7 8,2 6,7 4,8 8 6
DRP3 - - - 34,1 36,3 | 16,4 | 14,1 | 10,0 - 8
DRP4 - - - 63,5 60,6 | 30,3 | 25,8 | 18.1 - 8
DRP5 - - - 115,9 | 110,5 | 63,8 | 49,1 | 34,2 - 14

**
**[llecTurpaHHas ravika.
NPEQYNPEXAOEHUE!

MoxxHo YBEJMNYNTDb prTFILLI,VIVI MOMEHT npeaBapuTesibHOro Hatdra no CpaBHEHUKO C
YKa3aHHbIM MECTHbIM OTAEJIOM TEXHUYECKON nogaepXxku

pacyeTHbiIM 3Ha4YeHUnem,

komnaHum Redex,

OQHaKO OHO He [OOJNKHO nMpeBbilaTb 3Ha4YeHud, YyKa3aHHONo B

npeabiaywen Tabnuue. lNNpeBbilweHne TabnnyHoro 3HadeHms npmeeneT K cHukeHuo KM
n ponroseyHoctn DRP.

KpyTawmn momeHT T,

Pasmep Hm
DRP1 15
DRP2 40
DRP3 50
DRP4 110
DRP5 120

B cnepytollen Tabnuue nokasaHbl MOMEHTbI 3aTSXKKU AN BUHTOB MydpThl T.
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6.4 YcTaHoBKa NpeABapuTeNibHOro HaTAra — BpawaTtenbHbl NPUBOA

B cnyyae BpalatenbHOro BapuaHTa npuaepknBanTech crneayoLler npoueaypsbi.

6.4.1 YcTtaHoBKa Ha MalluHe

Jdonyckun npu ycTaHOBKe 3yG4aTbiX BEHLOB: MpOBEpbTe LWTU(TOM IKCLUEHTpUCMTET 3yB4yaToro BeHua
yepes kaxable 20 3ybbeB. CpaBHUTE pesynbTaT ¢ TpeboBaHuamu ctangapta ISO1328-2. B oTHOLWEHUN
kavecTBa 3y64aTbiX BEHLIOB MPOCUM KOHCYSbTUPOBATBLCSA C HAMM.

6.4.2 Odonycku napannenbHOCTWU, YCTaHOBKA MO BbIiCOTe, NpoBepkKa 3alensneHus 3yobes DRP+

CnenyiTe npouenype, npuBeaeHHON B rnase 4.

6.4.3 YcTaHOBKa npeaBapuUTenibHOro Harsra

Cwm. rnasy 0.

He AonyckaeTca pasMHOXeHWe JaHHOIro AOKyMeHTa nnéo pas3rnawieHune CO,D,ep)KaLLleVICH B HEM I/IHq)OpMaLlI/II/I 6e3 Haluero Ha To
cornacusa

Cmp. 29/ 30



R E D E PykoBogctBo nonb3osatend DRP+ Nex: RX182/009
The Machine Tool Drives Company BepCMﬂ 01/2017 = PyCCKMﬁ

7 CMA3KA 3YBYATOW PEWKW U LLECTEPEH: AOMONHUTENBHO: CMA304HbIN BANUK
(PGRP) U AEPXATENb (SFRP)

7.1 Onucanue PGRP n SFRP

KauectBeHHass paboTa u [JOMNroBeYHOCTb 3ybyaTon pewiku wu SFRP
wectepeH obecneunBatorcs Hagnexawien CMasKoMn.
PekomeHayem wucnonb3oBaTb ANd CMaskM EeTpoBbIN  Banuvk
(PGRP), 3auennaoLmmncs ¢ pemnkomn.
SFRP — 3TO KpenexHasa nraHka Banuka, OOHOBPEMEHHO
cnyxatllas Ang nofayum cMasku Ha LIeHTp Banuka.
Cwmaska nogaeTtcs B WwTyLep ¢ ouTuHra anga Tpybkmn 36 x J4 °q
IOna moHTaxka SFRP Ha nepegHen noBepxHocTu kopnyca DRP+ 8 :
npenycMoTpeHbl ABa OTBEPCTUS ¢ pe3bboii. PGRP oy
7.2 PekomMmeHayeMble cMa3ku
[na cmaskun 3yb4aTon penku 1 LuecTepeH pekomeHayem cregyouime macna:
ToproBbIN 3HAK Ccbinka
DLS Schmiersysteme FO1 or FO2
B Crny4ae ncnonb3oBaHus ctapon Bepcun (EGRP):
ToproBbIN 3HAK Ccblnka ToproBbIN 3HAK Ccbinka
MOBIL Mobil Glycol 460 HE SHELL Tivela Oil S 460
ARAL Degol GS 460 ICI/ TRIBOL Tribol 460
BP Energol SG-XP 460 KLUBER Klibersynth GH6-220
Texaco Pinnacle 460 Structovis EHD 460

I'Ipe>|<p,e 4YeM MCnoJib3oBaTb ApYyrme cmMaskwu, I'IpOKOHCYJ'IbTVIpyVITGCb ¢ Hamn. MnHnumaneHoO agonyctnmasn
pekomMeHaoBaHHaA BA3KOCTb — 220 cCt. Macna c MeHblUe BSA3KOCTbIO MOryT BMNUTbIBATbCA B
KanmnnapHy CUCTeMy BalJiMka, YTO MOXeT NpuBECTU K HEXBATKE Macilia U HeperynAapHoCcTu npouecca
CMasbiBaHUA.

7.3 Pacxoabl macna

Onpepenute no cnepgywowemy rpaduky U ycTaHOBUTE MUHMManbHbIM pacxog macna (valid for DLS
Schmiersysteme F01, FO2 cma3ouHble maTepuansl):

e

\\

Fettbedarf | lubricant need (cm?/24h)
-
&

DN
1

0.2

N
.
—
.
-
.
_o“
~

Modul | module
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Rack and Pinion Drives

GUARANTEE CARD

As far as they are delivered as new, REDEX units have 2 years guarantee, starting from the shipping
date. When the units are repaired in REDEX workshops, the guarantee period is 6 months.

The guarantee is limited to the free replacement of defective parts and is only applicable if the
following conditions are observed:

1. The unit has not been disassembled.

2. The selection of the unit was made in full accordance to the REDEX technical documentation.
3. The mounting and interfacing with the machine were properly carried out.

4. Maintenance periodicity, oil quality and quantity have been respected.

5. The average output power was less than the maximum acceptable power as shown in the
technical documentation.

6. Operations must be performed in our workshops and the shipment costs will be charged to the
customer.

FICHE DE GARANTIE

Lorsqu’il est livré neuf, le matériel REDEX est garanti pour une durée de 2 ans, a partir de la date
d‘expédition. Lorsqu’il s’agit d’'un appareil réparé dans nos ateliers, la durée de garantie est de 6
mois.

L’étendue de cette garantie s’applique au remplacement gratuit des piéces reconnues défectueuses,
sous réserve que les conditions suivantes soient respectées :

1. Le matériel n'a pas été démonté hors de nos ateliers.

2. Le choix du matériel a été effectué conformément aux indications de nos documentations
techniques.

3. Le montage du matériel et les interfaces avec les éléments de machines ont été effectués en
suivant les procédures de ce manuel.

4, La périodicité de graissage, la qualité et la quantité d’huile préconisées ont été respectées.

5. La puissance moyenne en sortie est inférieure a la valeur maximum indiquée sur la
documentation technique du produit.

6. La remise en état est obligatoirement réalisée dans les ateliers de REDEX, et les frais de port

restent a la charge du client.
GARANTIE BEDINGUNGEN

REDEX Neugetriebe haben 2 Jahre Garantie nach Versand. Bei Reparaturen aus unseren
Werkstatten, betragt die Garantiedauer 6 Monate.

Die Garantie ist auf den kostenfreien Austausch der defekten Teile begrenzt und ist nur giiltig, wenn
folgende Bedingungen beachtet wurden:

1. Das Getriebe wurde nicht getffnet.

2. Die Auswahl und der Einsatz des Getriebes erfolgten in voller Ubereinstimmung mit der
technischen Dokumentation von REDEX.

3. Die Schnittstelle zur Maschine und die Montage wurden sauber ausgefihrt.

4. Wartungsintervalle, Ol-Menge und -Qualitat wurden durchgehend beachtet.

5. Die durchschnittliche Abtriebsleistung war weniger als die maximal erlaubte Leistung aus
unserer technischen Dokumentation.

6. Arbeiten am Getriebe kénnen nur in unserer Montage erfolgen und die Versandkosten werden

dem Kunden berechnet.
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HOJA DE GARANTIA

Las unidades REDEX suministradas como nuevas tienen un periodo de garantia de 2 afos. Las
unidades que hayan sido reparadas en REDEX tienen un periodo de garantia de 6 meses. Ambos
periodos empezaran a ser efectivos desde la fecha de expedicion.

Esta garantia esta restringida exclusivamente al cambio de las piezas defectuosas de fabricacion y
es Unicamente aplicable si se cumplen las siguientes condiciones:

1. La unidad no haya sido desmontada.

2. La seleccion de la unidad se haya llevado a cabo siguiendo de forma correcta las
especificaciones técnicas contenidas en el catalogo o las realizadas por su agente REDEX.

3. El montaje y acoplamiento de la unidad se haya realizado siguiendo estrictamente las
especificaciones de montaje contenidas en el manual de usuario.

4. La periodicidad de mantenimiento, referencia y cantidad de aceite de lubricacién hayan sido
respetadas.

5. La potencia media de salida sea menor que la maxima aceptable por la unidad, tal como
muestra la documentacion técnica.

6. Toda reparacion o revision interna de la unidad debe llevarse a cabo en nuestras

instalaciones y los costes derivados del transporte correran a cuenta del cliente.
GARANZIA

Le unita REDEX hanno 2 anni di garanzia dalla data di consegna. Quando le unita sono riparate in
REDEX il periodo di garanzia & di 6 mesi dalla data di consegna.

Questa garanzia comprende la sostituzione gratuita dei pezzi riconosciuti diffetosi. La garanzia é
applicabile solo se le seguenti condizioni vengono rispettate :

1. Il cliente non ha smontato I'apparecchio
2. La scelta dell’apparecchio & stata effettuata in conformita alle indicazioni dei nostri documenti
tecnici.
3. Il montaggio del nostro materiale e gli accoppiamenti con gli elementi della macchina sono
stati effettuati a regola d’arte.
4. La periodicita della lubrificazione, la qualita e la quantita di olio sono state rispettate.
5. La potenzia media oraria in uscita € inferiore al valorer massimo indicato nelle
documentazione tecnica del prodotto.
6. La revisione si effettua obbligatoriamente presso la REDEX e il trasporto di andata e ritorno é
a carico del cliente.
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Unit serial number - Numéro de série de l'appareil - Seriennummer des Getriebes — Numero di
matricola - NUmero de serie - JH:&2F 55

Code - Code — Bezeichnung - Codice — C6digo - g5

Designation - Désignation — Bezeichnung - Designazione — Designacion - #&

Despatching date - Date de sortie - Versanddatum - Data di uscita - Fecha de expedicion - 1 BHA

Workshop manager signature — Signature du responsable du montage - Unterschrift Leiter
Technische Dienste - Firma del responsabile di officina - Firma del responsable de fabrica -

THREEHRE

REDEX




REDE X subsidiaries and sales offices

B BFrance

REDEX S. A.

Zl-BP 79

45210 Ferrieres

Tel. +33 02 38 94 42 00

Fax +33 02 38 94 42 99

Web : www.machine-drives.com
E-mail : info@redex-group.com

= Espafia

REDEX Spain, S.L

Avda. Cervantes 31

Edif. Metro Dpto. 2

E-48970 BASAURI

Tel. +34 944 404 295

Fax +34 944 495 165

Web: www.machine-drives.com
E-mail: redex-spain@redex-group.com

= USA

ANDANTEX USA Inc.
1705 Valley Road
Wanamassa

Ph. +1 732 493 2812

Fax +1 732 493 2949

Web: www.andantex.com
E-mail: info@andantex.com

Bl China

REDEX (Shanghai) Mechanical Repair

Services Co., Ltc

Block 12, No 388 Sanbang Road
Songjiang District

201 611 Shanghai

P.R.C

Tiesai (BB MRS AR ]
rHE| EEf#S TIX=ER388 51 21k
Tel. / H45:+86 21 6448 0636
Fax / {54 :+86 21 6448 0757
Website / Mt : www.redex-china.cn
Email :sales@redex-china.cn

== United-Kingdom
ANDANTEX Ltd

Rowley Drive

Coventry CV3 4LS

Tel. +44 24 7630 7722

Fx +44 24 7630 4499

Web: www.machine-drives.com
E-mail: sales@andantex.co.uk

¥ B italia

ANDANTEX SpA

Via Fratelli di Dio 2/A

20063 Cernusco sul Naviglio (MI)
Tel. +39 02 92 17 091

Fx +3902 92 100 455

Web: www.machine-drives.com
E-mail: sales@andantex.it

™= Deutschland

REDEX GmbH

Schillerstrape 16

34431 Marsberg

Tel. +49 7251 36 67 935

Fax +49 7251 44 06 637

Web: www.machine-drives.com
E-mail: redex-gmbh@redex-group.com



